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SZENHIDROGEN-SZALLITO CSOVEZETEKEK
MEGHIBASODASANAK JAVITASI MODSZEREI

Demeter Andrea
Bevezetés

A szénhidrogén-szallitd csétavvezetékeken lzem kozben hibak keletkezhetnek. Az el6forduld hibak
csoportositasdt, elemzését elvégezve [1], vizsgdlva az egyes hibatipusok veszélyességét [2]
megallapithatd, hogy a megjelend hibak tipusaitdél és veszélyességétél fliggd javitasi modszerek

kifejlesztésére, alkalmazhat6sagi feltételeik kidolgozasara nagy hangsulyt célszer( forditani.
CslOvezetékeken alkalmazott javitadsi modszerek

A csbvezetékeket Uzemeltet6k jol kodvethet6 metodikat alkalmaznak részben a hibagyanus helyek
kezelésében, feltarasaban, részben a megfeleld javitasi megoldasok alkalmazasaban [3, 5]. A kidolgozott
metodikak mindenkor alkalmazkodnak az adott cs6vezetékeket lizemeltet6k sajatos korlilményeihez,
amely koérilmények viszont nem egységesek és egyesithet6k, igy egy - egy rendszer egészében vagy
részleteiben nem, vagy csak kisérletekkel leellen6rzott, a feltételrendszereket pontosité vizsgalatok
elvégzése utdn vehet§ &. Tanulményozva az e témakdrben a megjelent hazai illetve kuilfoldi
publikacidokat az megallapithatd, hogy a karbantartasi, javitdsi moddszerek tokéletesitésére, Ujabb
madszerek, technolégidk kidolgozasat vonta maga utdn. Az 1. abra egy hibagyanuds hely kezelésénak
folyamatadt mutatja be. Az algoritmuson belul kiemeltik a javitdsi modszereket, amelyeket a

kés6bbiekben részletesen mutatunk be [9].
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A hiba ésddéic

Fiaitii javiiai:

- ingeidéi dlavoJilaia.

- fdiJe( hiba dtavohtaia urnara
esiizd assal,

- fdyadékbchaioJasos vagy magneiei
vizsgalat.

- Gjraingeidéi.

- viuz atakaral

A nyonéi csfikktatéa*
tizem nyomal SO%-r«

Javiidii nad cMoatise:

- felalc] javitss.

-hcgaména javitas,
-hegesztes nélkiili javitas
-acaddualitasa (kivaltasa)

Jdenteklden hiba

Jdentfa hiba L

lavftai foiyanata:

- iryomai ciokkanléia az Uzemi nyomal
67" -ra,

«javitai dvégzése vagy a vezetek
laizakatzoiaia, kivaltasa.

- dlcrAdrzes.

* ujn sagetdes.

- Uzembe helyezés

1. abra

A hibagyanus hely kezelésének folyamata
Hibahely javitasa fellleti kiigazitassal
Jelentéktelen illetve kozepes méret(i hibak esetén gyakran alkalmazott javitasi mddszer a hibas felliletek
kiigazitasa [S, 6]. Ennek célja a hibas feliilet helyi hibainak éles dtmeneteit killonféle feltiletmegmunkald

mddszerekkel. A javitas kivitelezése soran a helyi hibak kiigazitdsaval sima, hibamentes felilet,

egyenletes falvastagsagatmenet alakithaté ki.
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Jelentéktelen, illetve kdzepes méretl hibdk esetén alkalmazott megoldas a helyi hibak Ggynevezett helyi
felhegesztéses javitasa [3, 4, 6], Az igy javithatd hibak a csé anyaganak mindségével megegyez6

min6ségl hegeszt6anyag alkalmazéséaval helyi felhegesztéssel kerllnek javitasra [1, 4] ).

Hibahely javitdsa hegesztéses foltozassal

Gyakran alkalmazott megoldas kdzepes méretli karcok, horpadésok, altalanos illetve helyi korr6zids
hibahelyek javitdsdra a helyileg alkalmazott hegesztéses foltozasos technoldgia. Az elGkészitett
hibahelyet a cs6 anyagdval megegyez6, a hiba méretét6l fuggé méretld és kialakitdsu, a cs6

geometridjahoz igazodo folt felhegesztésével javitjak [4].

Hibahely javitasa két félb6l all6 hegesztett csészeletes foltozassal

Uzemel6 csGvezetékeken el6forduld  kiilonféle hibdk  (geometriai, fémveszteséggel jaro,
anyagfolytonossagi hianyok okozta) javitasara elterjedten alkalmazott modszer kiilonféle geometriai
kialakitasu hegesztett cs6szeletes foltozassal végrehajtott igynevezett javitdhivelyek alkalmazésa [3, 4,
S, 6]. A hibak tipusatél, veszélyességétdl fliggben kulonféle kialakitasu javitdhiivelyek alkalmazasaval

talalkozhatunk a cs6vezetékeket lizemeltetd karbantartasijavitasi gyakorlatban.

Hibahely javitasa cs6vezetékre felhegesztett ledgazas elkészitésével

Uzemeld cs6vezetékeken elGforduld kiilonféle nem szivargd hibak (geometriai, fémveszteséggel jaro,
anyagfolytonossagi hidnyok okozta) javitasra alkalmazhat6 mddszer lehet a nyomés alatt levg

vezetékekre felhegesztett kiilonféle kialakitast ledgazas elkészitése [3, 4, 5, 7, 8].

Hibahely javitdsa epoxigyantaval kitéltott kopeny alkalmazésaval

A modszer alkalmazhat6 minden nem szivargd csévezeték sériilésre és kikiisz6bdli a koltséges
javitasokat. Az epoxigyantaval toltott kopenyek tartos javitast biztositanak a cs6vezeték meghibdsodasok
széles korében, beleértve a homorulatokat, behorpadasokat, repedést és korréziét, valamint kikiiszébdlik
a koltséges hegesztési és illesztési problémékat. A kijavitas koltséges lehet, hogyha a megsérilt csévet a
termék &ramldsanak megszakitasa nélkil kell kivagni. Az epoxigyantaval toltott kdpenyek kevésbé

koltséges és konnyen alkalmazhat6 alternativat jelentenek a kivagassal szemben.
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A hegesztés néelkuli javitas egyik gyors és olcso alternativdja az amerikai gyartmanya Cloek Spring. A
Cloek Spring nem szivargo sérillések esetén alkalmazhatd, amely nem mas mint egy szaler6sités(i
m(igyanta tekercs, amelyet ragasztéanyag felhorddsaval rogzitenek a sérilt cs6szakaszra, annak alapos

megtisztitasa utan.
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