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1. Kezdeti lehetéségek a CAD rendszerekkel

A konstrukcios tervezés ma mar nagymértékben szamitogépesitett. Az els6 generaciés CAD rendszerek csak
gépesitett rajztabla funkciojat tudtdk betolteni. A masodik generacids rendszerénél mar tapasztalhattunk
intelligencia novekedést. Az egyes geometriai elemekhez tulajdonsdgok is hozarendelhet6k, ill. ezen
alaksajatossagok egymashoz valé kapcsolatat, viszonyyat paraméteresen adhatjuk meg. A mostanaban
forgalmazott nagyteljesitmény( UNTX-0s munkaallomasokon futé harmadik gaierdciés CAD-CAM rendszerek
a vanacios technikat otvozik a paraméteres szimuldcidvezérelt tervezéssel, és a Concurent Engineenng-gcl.
Ahol a fékonstrukt6r tervein egy egész tervez6csoport dolgozhat egyszerre E rendszerek legfébb elénye, hogy
a tervezési id6 lerovidil, azaz adott id6 alatt sokkal t6bb valtozatot tudunk megvizsgalni. (Gyartasi koltség,
méretpontossag, anyagcsokkentés, szilardsagnovelés, sth.)
llyen rendszer van a tanszéken is, nevezetesen :

a Pro/Engineer és az

Euclid 3

2. A szamitogépes gyartastervezés rendszerei:

A gyartastervezési feladatok koziil a mai CAD-CAM rendszerek az NC programozast tAmogatjak, és nem
mujtanak segitséget a technoldgiai folyamat tervezéséhez. E teriilleten hazai fejlesztés(i rendszereket
alkalmazunk, melyek a kdvetkezdek:

- Gledaff Miveleti sorrend tervezés

- Technoldgiai valtozatok képzése

- Gtiprog Miivelettervezés, forg.-i adaatok optimalizalasaNC programozas

- Tauprog Miuivelettervezés, forg.-i adaatok optimalizalasaNC programozas

- Gyartas Technoldgiai ciklus atfutasi idejének kiszamitasa

- Laplace Gépelrendezés, anyagutak tervezése
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Az alkalmazott szamitastechnikai eszkdzokhattér az 1. abran lathat6.1

8 cfaPC/AT 486Dx2«6Mhz 16 Mb 250 Mb

INDY R4600 32 Mb INDIGO R4000 32 Mb INDY R4600 32 Mb

1. 4bra. A gyartastervez6i CAD/CAM labor szamitégépei

A rendelkezésiinkre &4ll6 CAD/CAM és gyértastervezbi rendszerek a tervezési feladatok megoldéasara tobbféle

modon, szamos variacioban alkalmazhat6ak. Egyik lehetséges valtozatban a tervezés menete az alabbi:

1 Az alkatrészek 3D-s modelljeinek leképzése az EUCLID3 rendszerben

2 A rajzok médositasa, esetleg az alkatrészmodell valtoztatésa

3. A rajzdokumentaciok elkészitése (mdhely-, dsszeallitasi-, robbantott rajzok)

4 GLEDAFT programmal az alkatrészek mveleti sorrendjének az elkészitése, a

technologiai valtozatok kidolgozasa
5. TAUPROG rendszerrel az egyes mlveletek teljes megtervezése
6. EUCLID3 A megmunkaldprogram el6éllitasa, szimulalésa,
posztprocesszalasa az MKC500 megmunkal6k6zpontra
A geometriai modellezés és megmunkalas-szimulacié eredményei képerny6n megjelenithetéek. Erre mutat

példat a 2. abra.
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2. dbra. Az alkatrész geometriai modell és megmunkalas-szimulaciés megjelenitése a képernydn.
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3. &bra. Szabad formaju feliiletekkel hatérolt alkatrész modellje.
A mai ipari formatervezés sordn atervez@k szinte teljesen elkerulik a fontos fellileteken az egyenes vonalakat
és sik feltleteket. (Pl. HI-FI torony, televizid, autd, vasald...) Az igazi problémat az okozza, hogy a
kovéacsdarabok és az éntvények mind igen bonyolult felliletelemekb6l épiilnek fel. Nem lehet tokéletesen
beméretezni, mindig maradnak olyan feliletelemek, amelyeket a programnak maganak kell besimitania a
feluletbe, (befoltoznia) Ehhez nagyon nagy segitséget nyujt az EUCLID, ahol a feliiletet hatarolé gorbékbél
szdmtalan tipusu feluletelemet (foltot) lehet hozzailleszteni az alkatrészhez. llyen bonyolult kovéacsdarabot
szemléltet a 3. bra. A fentiekhez hasonlo, bonyolult felilletekkel hatarolt alkatrészek NC megmunkalasanak
tervezése nagyteljesitményli CAD/CAM rendszerek nélkil elképzelhetetlen, az NC vezérléprogram elkészitése
manudlisan rendkivill munkaigényes és hosszadalmas. Fontos tehat, hogy a jové mérndkei megismerjék a

rendszerek nydjtotta lehetGségeketés felkésziiljenek alkalmazasukra.
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