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INFORMACIOS RENDSZEREK SZEREPE A
FORGACSOLASI ADATOK MEGHATAROZASANAL

Vajda Gyula

Osszefoglalas

A technoldgiai tervezésben az optimalis forgacsolasi paraméterek meghatarozasa rendkivili jelentségl. Az
Uzemi célokat és a gazdasagossdgi szempontokat Kkielégitd technoldgiai adatok helyes megvalasztasa a
gyartasel6készités fontos feladata. Az 1960-as évekt6l kezd6dben a forgécsolas terliletén a szerszdmgépek,
szerszamok, szerkezeti anyagok, megmunkalasi mddozatok tekintetében véghemend nagymérték(i fejlédés hatasara
olyan nagy mennyiségl adathalmaz all a gyértastervezdk rendelkezésére, amely sziikségessé teszi az
adatfeldolgozés automatizalasat. A szamitdgépek és szamitdgépes haldzatok elterjedésével fokozatosan épitettek Ki
informécios rendszereket A technoldgiai informécids rendszerek miikddésének feltétele a forgéacsolési adatok
szamitasahoz sziikséges alapadatok dsszegy(jtése, képzése, egységesitése, kezelése, karbantartasa - szamitogéppel
kezelhet6 adatbazissd szervezése. A kiépitett adatbazisra tdmaszkodva, a kidolgozott kilonbdzd modszerek,
szamitdgépi programok, optimald eljardsok segitségével végzik - a felhaszndldi igényeknek megfeleléen - a
szolgaltatdsokat. A cikk az adatbankok rendeltetését, Osszetevéit és mikddési mechanizmusat foglalja dssze.
Részletesebben foglalkozik az adatmeghatarozas alapjaul szolgalé matematikai modell felépitésével.

Bevezetés

A gépiparban a megmunkald gépek megjelenése Ota 6rokos torekvés a termelékenység ndvelése. A
mechanikus automatéak kifejlesztése révén az 1950-es évekig az automatizalas igen magas szintet ért el.
Ezek legnagyobb hatranya, hogy gazdasagosan csak nagysorozat- és tOmeggyartds esetén voltak
alkalmazhatdk.

A szamjegyes vezérlés megjelenésével, majd a szamitastechnika gépgyartastechnologiai
alkalmazasanak fejlesztésével létrejottek a DNC, CNC gyartorendszerek és megkezd8dott a szamitégéppel
vezérelt integralt gyartorendszerek kialakitasa. E gépek magas ara miatt maximalis kihasznaltsagra kellett
torekedni. Ez a gyartastervezés sok mas tényezje mellett a technoldgiai tervezés korszer(sitését is
igényelte. Felismerték, hogy a technoldgiai tervezésen belul a forgacsolasi adatok helyes megvalasztasanak
milyen nagymértékl gazdasagi jelent6sége van.

A problémét az jelentette, hogy a szerszdmgépek, szerszdmok, szerkezeti anyagok valasztékanak
fokozatos és er6teljes bdévilésével olyan nagy mennyiségli - a forgacsolasi folyamat optimalasahoz
szlikséges - adat halmozddott fel, amelynek kezelését egy-egy vallalat mar nem volt képes elvégezni.1

1. Technologiai informécids rendszerek

Az iparilag fejlett orszagokban technoldgiai informécios rendszereket - adatbankokat - épitettek ki,
amelyek gydijtik, kezelik, rendszerezik és dsszefliggé adatbazissé szervezik a forgacsolési folyamat miszaki
és gazdasdgi paramétereit, el6allitjak és gondozzédk a technoldgiai folyamat tervezésére, az adatok
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optimalasara szolgalé szamitbgépes rendszereket, és az ipart ellatjdk megfeleld, lehet6leg optimélis
technologiai és gazdasagi adatokkal, szamitasi eljarasokkal. Az adatbankok mikddési folyamatanak fébb
lépéseit az 1. 4bra szemlélteti.1

1 4bra
Az adatbankok munkafolyamata
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2. A forgéacsoléasi folyamat matematikai modellje
Az adatbankokban az optimélis adatok képzése Un. matematikai modell segitségével torténik. A
matematikai modell elemeit az 1. tdblazat mutatja be.

A matematikai modell elemei 1 tablazat
Leiréegyenletek Feltételrendszer Ceélfuggvények

* éltartam fuggveények * szerszam * min. koltség

* erd képletek » munkadarab és anyaga » max. termelékenység

* kopéas fuggvények * szerszamgep « el6bbiek kompromisszuma

« érdességi dsszefiiggések * késziilék * legnagyobb nyereség

* pontossagi 0sszefuggések « forgacsolasi folyamat * legkisebb f6id6

» hémérséklet képletek . .

2.1. Leirdegyenletek

A forgacsolas paraméterei kdzott a leirGegyenletek teremtenek kapcsolatot. Segitséglikkel hatarozhatdk
meg a forgacsolasi folyamat mechanikai, kopas- és pontossagi jellemz8i. A leiréegyenletek kozul kiemelt
fontossagu az éltartamosszefuggés, mivel ez az optimalas egyik alapdsszefliggése.

2.2. Feltételrendszer és korlatfiiggvények

A korlatozé tényez6k hataroljak be az alkalmazhat6 technolégiai paraméterek tartomanyat. A
technologiai paraméterek korlatai a korlatfuggvényekkel szamszer(sithet6k. A korlatfiiggvények ésszessége
a matematikai modell feltételrendszere. A 2. tablazat egy CBN szerszammal esztergalasra kidolgozott
matematikai modell feltételrendszerét tartalmazza.

2.3. Celfliggvények és optimalas

A forgacsolasi folyamat olyan technoldgiai paraméterek mellett optimalis, amelyek alkalmazasaval a
kitlizott cél a legjobban megkozelithet6. A cél leggyakrabban a legkisebb koltség vagy a legnagyobb
matematikai 0Osszefliggések formajaban is, ezek az optimalas célfiiggvényei. A feltételrendszer, az
éltartamosszefuggés és az optimumkritérium alapjan egy kivalasztott optimalo eljards alkalmazasaval
torténhet meg a technolégiai adatok meghatarozasa.

3. Adatkezelés

A matematikai modell flggvényei a forgéacsolasi paramétereken kivill nagyszamua allandét is
tartalmaznak. Az adatbank m(kddéséhez elengedhetetlen, hogy megfeleld mennyiségli alapadat alljon
rendelkezésre a tovabbi adatok szArmaztatdsdhoz. Ezeket az alapadatokat megbizhaté forrasokbdl kell
Osszegydijteni. Az adatgydjtést koveti az adatellen6rzés, ami a beérkez6 adatok formai, tartalmi és
mennyiségi hibainak felderitésébdl all. Az ellenérzott adatokat egységesitik, és a szamitdgépes
adatfeldolgozas kovetelményeinek megfelelGen atalakitjdk, csoportositjak. Végil az adatkezeld rendszer
irdnyitasaval adatbazisban keriilnek tarolasra, illetve tovabbi felhasznélasra.
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Feltételrendszer CBN szerszdmmal végzett esztergélasnéal [2] 2. tablazat

f*MAX[bl,b2,b3]=RI -> RI n*MAX[b16,b17]=R5 -> R5
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R3 és R4 alapjan ap rogzitendd!
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