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1. A prébadarabok eloallitasa:

A késObbiekben nyomoigénybevételnek Kkitett probadarabokat hoére keményedo-tgynevezett
termoreaktiv mfianyagokbol, pontosabban melamin porbol allitottam el préseléssel az 1. abran

bemutatott bélyeggel.

A tabletta préseléssel torténd eldallitasanal hasznalt technologiai paraméterek a kévetkezdek voltak:

e  apréselés idotartama: 2 perc

- az id6tartamot kronométerrel mértem

o hémérséklet: valtozo (140, 160, 180, 200 °C)
- a homérsékletet elektromos hdszabalyozoval valtoztattam
®  nyomds: valtozo (20, 25, 30, 35 bar)

- a nyomast olajpompa segitségével szabalyoztam

Mindegyik tabletta préselése 2 percig tartott, allando homérsékleti érték mellett valtoztatva a nyomast
a fenti értékek szerint. Mindegyik homérsékleti érték esetén valtoztattam a nyomas értékét, igy minden

egyes homérsékleten 20-20 tablettat allitottam eld (4 nyomasérték, minden nyomas esetén 5 tabletta).

Termoreaktiv milanyag alkatrészek préseléssel térténo eldallitasa estén egyik legfontosabb tényezo a

hémérséklet, amelyet allando értéken kell tartanunk; e célbol elektromos hdszabalyozot hasznaltam.

A pontosan lemért melaminport az eldmelegitett fészekbe helyeztem, ahol a magas hémérséklet és
nyomas hatasara a melaminpor megolvadt és-a termoreaktiv milanyagokra jellemz6 szerkezeti

valtozasokon ment keresztiil, melynek eredményeként homogén Gsszetételii rigid pasztillakat nyertem.
A pasztillak mérete f 16x6 mm volt.
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A préselt tablettdk a valtozo technoldgiai

paraméterek alapjan mas-mas jellegzetességgel birtak:

e az alacsony homérsékleti €s nyomas értékeken

préselt tablettak feliilete durva volt

e magasabb hdmérséklet és nyomas esetén a préselt

| [ tablettak finom, fényes feliiletliek voltak
, | — Jn e a 180 °C-on préselt tablettak bélyeggel hataros
feliilete piipozott volt - a forro levegd
eredményeként, amely ilyen iranyban kényszeriilt
tavozni a zart térbol.
—_— 3. A tablettik terhelése:
I
[— [_l A préselt tablettakat az INSTRON 3710-016 kisérleti
1. abra: A pasztillak préseléssel torténd gépen nyomoigénybevételnek vetettem ala, a tablettak
eloallitasa téréséig novelve a terhelést. A terheléssel egyidoben a

gép elkészitette a terhelési diagrammokat, amelyek alapjan kiszamolhattam a fajlagos alakvaltozast (e;-

%) és a toréshatart jelépezé szakitdszilardsag (s;) értékeit.

Utdlag felallitottam a nyomas-hémérséklet (p-T), majd a hdmérséklet-fesziiltség (T-s) jelleggorbéket
(2. a, b abra):

w0 T[%)

140 175 20 245 p [bar]

2. 4bra: a) nyomés-hdmérséklet jelleggsrbe | 2- dbra: b) hémérséklet-fesziiltség jelleggorbe |

4. Az eredmények kiértékelése:

A mérési eredmények csoportositasa és tabazatba foglalasa utan szamitégépes adatfeldolgozas Gtjan

elkészitettem a nyomas-fesziiltség jelleggorbét a négy hémérsékleti érték esetén (140, 160, 180, 200 ° C):
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3. abra: Nyomas-fesziiltség jelleggorbe 4. abra: Nyomas-fesziiltség jelleggorbe
(T=140°C) (T=160°C)

A fenti diagrammok alapjan a kovetkezo kovetkeztetéseket vonhatjuk le:

¢ A legjobb eredményeket 140 °C-on értiik el (a legnagyobb szakitdszilardsag érték sp.=27,74
daN/mm , ugyanakkor itt alegnagyobb az atlagos szakitoszilardsag értéke)

e A legkompaktabb fesziiltségintervallumot 160 °C-on értiik el: 5140= Smax-Smin=2,25 daN/mm?,
$160= Smax-Smin=2,04 daN/mm?

e A kisérleti eredmények legnagyobb szorasat 180 ° C-on kaptam (s,30=24,73 daN/mm*), ezeket a
hémérséklet és a nyomas értékei hibas beallitasanak tulajdonitottam.

*A legalacsonyabb szakitdszilardsag-értéket 200 °C-on kaptam (a melaminpor magas hdmérséklet

okozta idoel6tti kiszaradasa, amely megakadalyozta az anyag kompaktizalddasat).

———

5. abra: Nyomas-fesziiltség jelleggdrbe 6. abra: Nyomas-fesziiltség jelleggtrbe
(T=180 °C) (T=200 °C)
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Végso kivetkeztetések:
A hémérséklet és a nyomas egyiittesen befolydsoljak a tablettdak szakitoszildrdsagat.

igy az alacsonyabb hémérsékleten (T=140 °C) és magasabb nyomason (p=30-35 bar) préselt tablettak
ugyanolyan ellenalléak voltak mint a magasabb hdmérsékleten (T=160 °C) és alacsonyabb nyomason

(p=20 bar) préseltek.

Tehat az optimdlis koriilményeket alacsonyabb hémérsékleten a nyomds novelésével, magasabb

hémérsékleten a nyomds csokkentésével lehet elérni.
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