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Jelen dolgozat a kizárólag sűrített levegővel működtetett célgépek vezérlésének sajátosságaival 
kíván foglalkozni. 

Olyan vezérlőegységek kerülnek bemutatásra, amelyeknek munkaütem léptető, jelbeviteli illetve 
biztonságtechnikai szerepük van. 

Gyakorlati alkalmazásként egy belsőkamra kivágó célgép leírására kerül sor. 

l.Néhány szó a pneumatikus vezérlésről 

Ahogy általában minden több műveletet végző célgép, egy sűrített levegővel működtetett célgép is 
egy előzetesen felvett (természetesen módosítható) ütemdiagramm szerinti munkaütemet követ. 

A munkavégző elemek ütemezését olyan vezérlőelemek beépítésével valósítják meg, mint például a 
tulajdonképpeni vezérlők, az időzítőelemek, a logikai elemek, a kezelő- és jelbeviteli szervek. 

A tulajdonképpeni vezérlők valamint egyes biztonságtechnikai megoldások leírásával a következő 3 
fejezet foglalkozik. 

2.A gyorsléptető mint központi vezérlőelem 

A gyorsléptető (QUICKSTEPPER) több bemenettel illetve kimenettel rendelkező egység, amelynél 
minden egyes X„ bemenet egy bizonyos A„ kimenethez van hozzárendelve. Műidig csak egy kimenet kap 
nyomást a kapcsolási lépések sorrendjének megfelelően. A többi kimenet ekkor lefúvat. 
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A lépések sorrendje a beépített számláló segítségével követhető soron. 

A gyorsléptető biztonsága érdekében a következő kapcsolási lépés csak akkor kezdődhet, ha az előzőt 
végrehajtotta és nyugtázta. 

Az AUTÓ csatlakozásra indítójelet kell adni, másképp a léptetési folyamat nem játszódik le. Ez 
esetben viszont a gyorsléptetőt nem lehet kézi kapcsolásos üzemmódban működtetni. 

A léptetőt kommandó egység (beépített parancsfunkciós, ugyancsak pneumatikusan működtetett 
egység) segítségével, vagy külső, ütemláncos vezérléssel lehet működtetni. Az előbbi két megoldás 
kombinációja is lehetséges. 

P - vezérlőlevegő csatlakozás. 

A MAN/P csatlakozásra a vezérlőlevegőt kell kötni abban az esetben, ha a léptető kommandó egység 
nélkül működik, vagy ha ez egy külső MAN előválasztóból jön. 

3.Jelbeviteli technika. A tároló modul 

A tároló modul az a vezérlőegység, amely biztosítja a célgép működtetéséhez szükséges jelbevivő 
funkciók (START, STOP, VÉSZ-KI stb.) valamint az üzemmód előválasztási feltételek 
összekapcsolását. 
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Az ütemláncba való belépéskor az Yn+1 csatlakozásra a lánc utolsó ütemének megfelelő jelet kell 
adni. Ezáltal biztosított az ütemlánc újraindítása a ciklus végén. 

A tároló modul aktiválásához az Ii vagy I2 csatlakozásra kell jelet adni. 

Ha az egyik bemeneti csatlakozást (pl. I2) kapcsolatba hozzuk a H csatlakozással, ezáltal indítás után 
a tároló öntartása biztosított, ekkor az AA kimeneten állandó jel van. 

Ha az Oi vagy 0 2 kimenetre adunk jelet, ez az ütemlánc megszakítását vonja maga után. 

P - vezérlőlevegő csatlakozás. 

3.Biztonságtechnika. A kétkezes indító 

A célgépek működése során is nagyon fontos, hogy a gépkezelő semmiféle sérülésveszélynek ne 
legyen kitéve. A gépekre a mozgó alkatrészektől távoltartó védőrácsok és védőernyők felszerelése mellett 
alapvető feltétel, hogy a gépet csak a munkadarab elhelyezésének bevégzése után szabad elindítani. 
Ezután a gépkezelőnek még véletlenszerűen sem szabad a munkatérbe benyúlni. Ebből a megfontolásból 
a célgépek többsége kétkezes indítással hozható működésbe. 
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A Gi és G2 kézzel működtetett pneumatikus szelepek (nyomógombok) a kezelőoldalon, egymástól 
megfelelő távolságra vannak felszerelve. 

Ha a nyomógombokat sorba kötjük, fennáll egyikük rövidrezárásának lehetősége, ekkor az indításhoz 
elegendő a másik gomb megnyomása. Ezért biztonsági okokból létrehozták a kétkezes vezérlőblokkot, 
amely esetében az A kimeneten 0,2 - 0,5 s - nál kisebb eltéréssel jelenhet meg a két bemenőjel. Az egyik 
vagy mindkét jel megszűnésekor az átáramlás azonnal megszakad. 

4.A vezérlőelemek beépítése egy célgépbe 

Modulárisan ábrázolva, egy pneumatikus célgép felépítése a következő: 

Farkas Lóránd, oki, gépészmérnök - technológus, Electrolux Leisure Appliances Kft. H-5101 
Jászberény, Pf. 64. 
Tel.: (+36 ) 57 - 415 999 / 6505-ös mellék, Fax: (+36 ) 57 - 415 817 
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