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Osszefiiggés a sokszogprofilok feliileti érdesség - gorbiiletei kozott

Dr. Jakab Endre, Dr. Tajnaféi Jozsef, Gombos Rita Kornélia

Abstraction

The flexibile grinding-tools can be used for different processes in variation ways. I studied the so
processed an epihcyclois teeth cylindrical wheel and Type P3G polygon shaft. I have done a
study on the roughness fo assembly pieces having been formed by band-ginding. I made the
measurements with a SURTRONIC 3++ surface roughness measuring applience. [ determined
the relations between surface roughness values and radius of curvature of circular polygon

porfiles.

Feladat

A [1] cikkben bemutattuk azokat a vizsgalatokat, amelyek alapjan a sokszogprofilok feliileti
érdességének valtozasara tudtunk kovetkeztetéséket levonni. Folytatva a gondolatot célul tiiztiik
ki a vizsgalt profilok mért keresztmetszeteiben a gorbiiletek, illetve gorbiileti sugarak
meghatarozasat és a feliileti érdességek valtozasanak bemutatasat ennek fiiggvényében, ami az
azonos profiloldalak szemléletesebb Osszehasonlitasara is modot ad. Ezen cikk keretében a P3G

tipust poligon tengelyre vonatkozoé vizsgalatok eredményeit ismertetjiik részletesen.
A poligon profil gorbiiletei és gorbiileti sugarai

A geometriai szarmaztatds alapjan felirhatd, a derékszogii koordinatdkra vonatkozd skaldris

egyenletek:
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A gorbiileti sugarakra vonatkozo 6sszefliggeés:
1 ‘26(N2 —l)cosNoc +D_
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Kisérleti megmunkalasok, feliileti érdességek mérése

A megmunkalasokra és a feliileti érdesség mérésekre vonatkozo részletes ismertetést a [2]
irodalom tartalmazza. Az 1. és a 2. abrdk a megmunkalt alkatrészeket és a mérési helyeket

mutatjak.
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P3G tipusu poligon tengely profilja Epiciklois fogazatt tarcsa profilja

Mérési eredmények

A szamitott gorbiileti sugarak és a mért feliileti érdesség paraméterek kozotti dsszefiiggéseket

tablazat, masrészt diagramok mutatjak.

o(°) 0 15 30 45 60
p(mm) 33.35 29. 83 21.35 12. 86 9.35
Meérési pontok 1és9 2és8 3és7 4¢s6 5
1. tablazat

A P3G tipusu poligon tengely gorbiileti sugarai
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5. abra

P3G tipusu poligon tengely feliileti érdességének valtozasa a gorbiileti sugar fliggvényében

Mérési eredmények kiértékelése

e a legkisebb feliileti érdesség paraméterek a csticsokon illetve a tengelyeknél a lapkdzepeken
adodtak, amikor a munkadarab és a szalagk0szorti kontakt gorgd kdzépvonalara fektetett sik
vizszintes,

e a legnagyobb feliileti érdesség paraméterek az epiciklois fogazatu keréknél a fogazatok
inflexios pontja kdrnyezetében, a P3G poligon tengelyeknél a lapkozép €s a cstics kdzéptajan
adodtak,

e azonos gorbiileti sugarti helyeken eltérd feliileti érdesség paraméterek adodtak, a vizsgalt
profil két szimmetrikus 4gan, a kapcsolddasi pont vandorlasa, illetve a munkadarab-szerszam

kozotti relativ sebesség eltérése miatt; az epiciklois fogazatoknal az 1-7. mérési pontok

171



kozott (fogaroktol fogtetdig) a feliileti érdesség paraméterek nagyobbak, mint a fogtetd és a
fogarok (7-13. mérési pontok) kozottiek; a poligon profilok esetén a lapkdzép €s a csucs (1-5.
mérési pont) kozotti feliileti érdesség paraméterek nagyobbak, mint a csucs €s a lapkozeép (5-
9. mérési pont) kozottiek,

e a P3G profilnal és az epiciklois fogazatoknal a szimmetrikus két oldalon meért feliileti

érdességek érteke akar 15-25%-al 1s kiilonbdzhet egymastol.

Jovobeni célkitiizés ek

e kapcsolodasi pont vandorlas-relativ sebességek €s az érdességek kapcsolatanak, valamint a
profilmenti érdesség-valtozasnak a szerkezet miikodését befolyasolo hatdsanak vizsgalata,

o jellegzetes alkatrész leiras és megmunkalasi feladatainak megoldasa,

o szalagkdszorli gépen megmunkalt alkatrészek a méret-, alakpontossagara valamint a feliileti
mindségre vonatkozo mérések,

e szerszamok megvalasztasa, optimalis forgacsolasi paraméterek beallitasa kisérletekkel.
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