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Summary

At regular high production capacity cutting machines during cutting for cooling and lubricating tools, various
coolants are used.

The alternative of these kind of cuttings can be named dry cutting, where the cutting goes on without applying
coolants the pairing of appropriate workpiece- and tool material and the adequate parameters of cutting because
of the environmental aspects.

It is possible to become essential before the appearance of cutting machines designed with the respect of these
kind of working method to rebuild or change present machines.

The abstracts of these experiments are mechanicals and environmentals and economicals.

Bevezetes

A ma altalanosnak nevezhet6 az, hogy a nagyteljesitményii forgdcsolé megmunkdldsok soran a
szerszam hiitésének-kenésének biztositasa céljabol kilonféle emulziokat alkalmaznak. Ujabb —
elsésorban kornyezetvédelmi okokra visszavezethetd kovetelmények felvetik a hiito-kend folyadeék

nélkili megmunkalasi mod sziikségességét.

A kenéanyagmentes megmunkalas érvei és ellenérvei:

Ervek:

A szérazmegmunkalasra egy oldalrol a torvényhozas kornyezetvédelmi térekvéseiben tapasztalt
fejlodés (szigora kornyezetvédelmi-artalmatlanitasi eldirasok), masrészrél azonban a hiitéanyagok és
a hulladékforgacs eltavolitas koltségndvekedése szempontjabdl lehet szilkségunk. Ehhez jarult még az

Uj vagoanyagok, mint példaul a forgacsold-kerdmiék és a bevonatok fejlesztéseben elért haladas.
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Ellenérvek:

A jelenleg altalanosan alkalmazott hiité-kenéfolyadék elmaradasa miatt csdkken a termelékenység és
altaldban a mindségben is romlas all be. Ezen Kivil megnd a megmunkadlasi idé6, ezaltal csokken az
éltartam. A forgacsolasi folyamat megbizhatosagi tényez6jét is a hiitécsatornads furdkkal tarthatjuk

legjobban a kezuinkben.

A hiitéanyag-mentes forgdcsolds lehetséges eldnyei:

— Kornyezetbarat, nincs levegGszennyezés, vizszennyezés, nincs iszapszerii koszori- €s
forgacshulladék. Ezaltal csokken a tisztitas és eltavolitas koltsége, a forgacs pedig tisztitas nélkdl,
kdzvetlenul djrahasznosithatd;

— Egészségbarat, nincs bérbetegség, és allergia a kiszolgald személyzetnél,

— A hiitéanyag és annak artalmatlanitasi koltségeinek elmaradasaval végs6 soron csdkkennek a

termelési koltségek;

Szarazon vald forgacsolaskor a forgacsot kozvetlenll vissza tudjuk vezetni az Ujrafelhasznélasi
folyamatba. A nedves forgacs semlegesitése ezzel szemben magas koltségeket okoz. Még magasabb a
felhasznalt hiité-kendfolyadék semlegesitési koltségei. A semlegesitési koltségek a 11%-at teszik ki a
hiité-kendanyag beszerzési koltségének. Sajat lebonto-egység nélkil a semlegesitési koltségek kozel

45-sz76rosével emelkednek.

Altalaban megallapithatd, hogy a 16% hiitéanyag-koltséggel szemben 4% szerszamkoltség all.[1]
Ebbol latszik, hogy a szerszamkoltség csokkentése kevesebbet hoz, mint a hitéanyag-koltség
csokkentése. Ha példaul a hiitéanyag-mentes megmunkalas bevezetése az 0sszes megmunkalasi
esetnek csak a 20%-aban torténne meg egy masik vallalatnal a szerszdmkoltségek ardnya az
Osszkoltségen belll 4%-r6l 6%-ra novekedne a termelési koltségek mégis Osszességében 2%-kal

csokkennének.

Eltérések a hagyomanyos és szarazmegmunkalo6 gépek, szerszamok kdzott

— A forgacsszallitas eltéroségének (mindség, alak eltérésége miatt) figyelembevétele, adott esetben
ferde agyelrendezés alkalmazésa;
—  Csokkend a gépélettartam a hlitbanyag, mint tisztitd és kendelem kimaradasa miatt;

—  Hoémeérsékleti hatasok;
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— A hiitéanyag-ellaté egység elmaraddsa miatt a konstruktdr tobb hellyel és tervezési szabadsdaggal

rendelkezik;

A szérazmegmunkalés szamara kifejlesztett Uj vagoanyagokndl a hdkeménységi tényezé kilonleges
jelentdségii. Mert minél magasabb a homérséklet, annal nagyobb a keménységvesztés. Ez ellen hat a
szerszdmbevonat. Ez szigetelOréteget képez a munkadarab és a szerszam kozott, mialtal a hd
legnagyobbrészt a forgacsban marad és nem a szerszam vezeti le. A bevonatok jo szigetelé

tulajdonséggal birnak.

Hagyomanyos szerszamgépek atépitése-atalakitasa szarazmegmunkalasra

A mar alkalmazasban levd, selejtezésre még ,,nem érett”, adott esetben nagyon nagy értékii
szerszamgépek esetében felmerllhet az igény a gép atalakitasara. Az ilyen gépek tervezésénél-

gyartasanal a fenti szempontokat természetesen még nem vették figyelembe.

Mivel az atépités maga meglehetésen koltséges lehet, ezért azt egy eldzetes vizsgalatnak kell
megel6znie [1]. A vizsgalat soran fel kell mérni, hogy

—  miiszakilag megvalosithato-e a gép atallitasa;

— ez milyen koltségekkel torténhet meg;

— mennyire lehet gazdasagos az atépités illetve az talakitott gép hasznélata, figyelembe véve annak

tervezett élettartamat.

A gazdasagossag szempontjabol meghatarozé a vérhatd koltségcsokkenés és koltségndvekedés a
szarazmegmunkalas bevezetése utan:

Koltségesokkentd tényezok:

— emulzi6 elmaradasa (a felhasznalt mennyiségtol fugg);

— a hiito-ken6-folyadék-ellato rendszer elmaradasa;

— az artalmatlanitas koltségének elmaradésa.

Koltsegnovelo tényezok:

— szerszamkoltség: kb. 2%-al nd;

— szerszamélettartam csokken — tobb szerszdmcsere — tobb gépledllds — né az allasi
veszteség;

— (Qépatépités koltsége (géptol fiiggden széles hatarok kozott mozoghat);

— meg kell oldani az eredetitdl eltéréd modon valo forgacseltavolitast.
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Szarazmegmunkalésnal valo forgacseltavolitas:

Lehetosegek:

e vakumos eltavolitassal (,elszivas“) — kemény forgacsok esetén nem gazdasédgos az &ramlési
csatornédk nagy (koptato) igénybevétele miatt [1];

o stritett levegd befuvasaval valamint alulra helyezett konténerrel.

Mindkét esetben a gépet jol kell szigetelni, a forgécs ill. por kijutdsanak megakadalyozasa miatt.
Osszefoglalas

[1] vizsgalatai egy konkrét célgép felmérése soran kimutattak, hogy az atalakitas, jéllehet bizonyos
koltsegek (artalmatlanitas) teljes elmaraddsa miatt kedvezonek tinhet, azonban miiszaki nehézségek
illetve a részletes koltséganalizis miatt nem mindig célszerii. Ez azonban nem vdaltoztat azon a tényen,

hogy a jovében —elsdsorban a szerszamgépek és forgdcsolo-anyagok 0j generacidinak

megjelenésével- a szaraz megmunkalasi méd mindinkabb tért fog hoditani.
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