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Abstract

This paper contains the experimental results of powder rolling together with metal wire netting and the
mechanical properties of the obtained reinforced, sintered materials. The improvement of these qualities is
due to the presence of the metal wire netting in the material, research lead to the conclusion that the
reinforced porous materials that a sandwich - like, powder - netting - powder, structure have the best

properties on the whole that can be carried put at the moment.
1. Bevezetés

A fémhalora a fémporrétegeket hengerlés Utjan sajtoljuk ra. Ezt a miveletet koveti a fémhaloval
erdsitett nyersszalagok szinterizalasa és, amennyiben ez sziikséges, Gjrahengerlése. Az igy gyartott,
fémhaloval erdsitett porézus szalagok jo mechanikai tulajdonsagokkal rendelkeznek és utdlagos

megmunkalasokat is (kivagas, hajlitas, mélyhtzas, felgongyolés stb.) lehetdvé tesznek.
2. Egyéni kutatasi eredmények

A kisérletek soran roman, DP 200 - 29 tipusu vasport hengereltiink kiilonboz6 tipust acéldrotbol szott
szitahdlokra. A Kolozsvari Miiszaki Egyetem egyik laboratériumaban talalhaté hengermii D = 170 mm
atmérdji hengerekkel van felszerelve. A kisérletek soran 3 - 7 m/min hengerlési sebességeknél 24 - 32
mm széles és 1,90 - 3,20 mm vastag, haloval erdsitett nyersszalagokat gyartottunk. A szitahalokat a
négyzetes szem oldalhosszanak és a drdt vastagsadganak az aranya, vagyis a halo paramétere alapjan
osztalyoztuk. A kiilonboz6, valtozo hengerek kozotti tavolsagokkal gyartott szalagokat 30 percen &t
szinteriz&ltuk 1080 C° hémérsékleten a Kolozsvari Sinterom izem egyik szalagkemencéjében, RX
védOatmoszféraban. Az igy kapott szalagokbol probatesteket vagtunk ki a szalagok fébb mechanikai

tulajdonséagainak a megallapitasara. A kapott eredményeket az 1 tblazat tartalmazza:
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1. tablazat

A DP 200 - 29 vasporbdl hengerelt, szitahaloval erdsitett szalagok vastagsdga, siiriisége, szakito-

szilardsdga és keménysége kiilonbozé hengerek kozotti tavolsagokra (3 m/min hengerleési sebességnél)

Sor | Hengerek | A szitahald A szalag A szalag A szalag A szalag
szam kozotti paramétere vastagsaga siiriisége szakité- kemenysége
tavolsag szilardsaga

mm mm glem® N/mm? HB
1 1,50 6,3 2,00 6,98 175,2 64
2 1,80 6,3 2,15 6,99 225,8 89
3 2,10 6,3 2,40 6,89 178,6 89
4 2,40 6,3 2,65 6,82 204,1 89
5 2,70 6,3 2,85 6,46 116,0 67
6 3,00 6,3 3,15 6,50 102,4 67
7 1,50 3,15 2,00 7,31 249,1 95
8 1,80 3,15 2,20 7,06 204,2 95
9 2,10 3,15 2,40 6,72 136,1 85
10 2,40 3,15 2,50 6,60 156,9 79
11 2,70 3,15 2,90 6,58 134,7 60
12 3,00 3,15 3,15 6,04 63,8 48
13 2,10 18 2,45 7,16 53,4 85
14 2,40 18 2,70 6,80 104,6 89
15 2,70 18 3,00 6,75 169,4 55
16 3,00 18 3,20 6,45 116,5 31,2

Az 1. téblazatban feltlintetett erdemények alapjan abrézoltuk a DP 200 - 29 tipusu vasporbdl

szitahdléra hengerelt tobbrétegii szalagok vastagsaganak (1. abra), striiségének (2. abra),

szakitoszilardsaganak (3. abra), illetve keménységeének (4. abra), a valtozasat kiilonbozé hengerek

kdzotti tavolsagok esetében.
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1. dbra A DP 200 -29 vasporbol, szitahdlora hengerelt, tobbrétegii szalagok vastagsdga
kiilonbozd hengerek kozotti tavolsagok esetében
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2. abra A DP 200 -29 vasporbdl, szitahdlora hengerelt, tobbrétegii szalagok siiriisége
kiilonb6z6 hengerek kozotti tavolsagok esetében

6.3
m3.15
< 01.8
(@]
3
©
N
BN
e e
% £
5 Z
(@]
<
©
> 14
< A héalé
paramétere

1.8

2.1

2.4

A hengerek kozotti tavolsag [mm]

3. 4bra A DP 200 -29 vasporbol, szitahalora hengerelt, tobbrétegii szalagok szakitoszilardsaga
kiilonbozé hengerek kozotti tavolsagok esetében
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4. &bra A DP 200 -29 vasporbdl, sziathalora hengerelt, tobbrétegii szalagok keménysége
kiilonbozd hengerek kozotti tavolsagok esetében

A kapott eredmények alapjan a kdvetkezdket allapithatjuk meg:

e atobbrétegli szalagok vastagsdga majdnem linearisan nd a hengerek kozotti tdvolsag ndvelésével ;
e atobbrétegl szalagok siiriisége n6 a hengerek kozotti tavolsag csokkentésével ;

e a legjobb szakitoszilardsaggal és keménységgel azok a tobbrétegli szalagok rendelkeznek,

amelyeket 1,5 - 1,8 mm hengerek kozotti tavolsagnal hengereltiink és amelyek siiriisége 6,72 - 7,31
glcm® kozott valtozik.

3. Kovetkeztetések

A tobbrétegli és fémhaloval erdsitett szalagok elméleti fejlesztésével és a gyartastechnologia soran
fellépd problémak megoldasaval, Gjabb tipust szinterizalt szalagok és lemezek is eldallithatok, mint
példaul: pordzus lemezek nagyteljesitményii akkumulatorelektrodakhoz; acélszalagokra hengerelt
onkend porozus fémréteggel ellatott bimetall szalagok siklocsapagyak gyartasahoz; fémhaloval
erbsitett, hengerelt fémporkeverékekbol vagy mas surlodé anyagokbol allo szalagok fékek és

kuplungtércsak gyartasahoz.

Prezensky Istvan, okleveles gépészmérnok, doktorandusz
CARGOTRANS ROMANIA K.F.T., Kolozsvar, Motilor u. 1 /31
tel / fax. 064 - 191729

112



	FIATAL MŰSZAKIAK TUDOMÁNYOS ÜLÉSSZAKA



