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Abstract
This paper contains the experimental results of powder rolling and the mechanical properties of the obtained
sintered layers. The results in this paper must be used for producing different types of porous and compact

rolled bands out of powders or of mixture of metal powders on an industrial scale.

1. Bevezetés

A fémporok feldolgozasanak, vagyis a nyersdarabok eldallitasanak az egyik valtozata a hengerlés. Itt a
port, két egymassal szembe forgd henger kozé adagoljak, amelyek a surlodasi erdk hatasara maguk
kozé huzzak és egy folyamatosan kilép0, kis vastagsagl féltermékké sajtoljak, amelyeket azutan egy
eldszinterizalo folyamatnak vetnek ald. Az igy kapott szalagok mechanikai tulajdonsagainak az
ismerete fontos az utdlagos miveletek (Gjrahengerlések, zsugoritasok stb.), illetve megmunkalasok

(kivagas, hajlitas, felgongyolés stb.) szempontjabal.
2. Egyéni kutatasi eredmények

A Kkisérletek soran roméan, DP 200 - 29 tipusu vasport hengereltink a Kolozsvari Miiszaki Egyetem
egyik laboratériumédban talalhaté hengermiivel, mely D = 170 mm atmérdji hengerekkel van
felszerelve. A kisérletek soran 3 - 7 m/min hengerlési sebességeknél 33 - 39 mm széles és 0,38 - 0,85
mm vastag nyersszalagokat gyartottunk. A kiilonb6z6 hengerlési sebességekkel és hengerek kozotti
tavolsaggal gyartott szalagokat 30 percen &t szinterizaltuk 1080 C° hémérsékleten a Kolozsvari
Sinterom (zem egyik szalagkemencéjében, RX védéatmoszféraban. Az igy kapott szalagokbol
probatesteket vagtunk ki a szalagok fobb mechanikai tulajdonsagainak a megallapitasara. A kapott

eredményeket az 1 tblazat tartalmazza:
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1. tablazat

A DP 200 - 29 vasporbol hengerelt szalagok vastagsaga, siiriisége, szakitoszilardsaga és keménysége

kiilonbozo hengerlési sebességekre és hengerek kozotti tavolsagokra

Sor | Hengerlési Hengerek A szalag A szalag A szalag A szalag
szam | sebesség kodzotti vastagsaga siiriisége szakité- kemenysége
tavolsag szilardsaga

m/min mm mm glem? N/mm? HB
1 3,0 0,00 0,40 7,82 114,7 85
2 3,0 0,15 0,40 7,65 2412 79
3 3,0 0,30 0,45 7,22 172,2 71
4 3,0 0,60 0,48 6,78 108,7 64
5 4.4 0,15 0,60 7,83 152,9 79
6 4.4 0,30 0,70 6,94 83,6 75
7 4.4 0,60 0,75 6,34 67,5 57
8 5,6 0,15 0,50 7,52 150,2 79
9 5,6 0,30 0,50 7,15 161,3 60
10 5,6 0,60 0,68 6,45 65,1 48
11 5,6 0,90 0,85 5,74 54,0 21,8
12 7,0 0,00 0,43 7,62 139,8 85
13 7,0 0,15 0,38 7,21 149,8 71
14 7,0 0,30 0,65 6,96 231,2 35,2
15 7,0 0,60 0,70 6,48 149,1 26
16 7,0 0,90 0,85 5,54 97,7 0

Az 1. téblazatban feltlintetett erdemények alapjan abrézoltuk a DP 200 - 29 tipusu vasporbdl

hengerelt szalag vastagsaganak (1. abra), siiriiségének (2. &bra), szakitdszilardsaganak (3. abra),

illetve keményseégenek (4. abra), a valtozasat kiilonbozé hengerlési sebességekre, illetve kiilonbozo

hengerek kozotti tAvolsagokra.
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1. dbra A DP 200 -29 vasporbol hengerelt szalagok vastagsaga kiilonbozd
hengerlési sebességekre és hengerek kdzotti tavolsdgokra
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2. dbra A DP 200 -29 vasporbdl hengerelt szalagok siiriisége kiilonbozd
hengerlési sebességekre és hengerek kdzotti tavolsagokra
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3. abra A DP 200 -29 vasporbol hengerelt szalagok szakitoszilardsaga kilonbozd
hengerlési sebességekre és hengerek kdzotti tavolsdgokra
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4. abra A DP 200 -29 vasporbdl hengerelt szalagok keménysége kiilonbéozo
hengerlési sebességekre és hengerek kozotti tavolsagokra

A kapott eredmények alapjan a kovetkezoket allapithatjuk meg:

a szalagok vastagsdga majdnem linearisan n6 a hengerek kozotti tdvolsag novelésével ;

a szalagok stirisége nd a hengerek kozotti tdvolsag csokkenésével, nagyobb sebességek esetében
pedig nagyobb mértékben ;

a legjobb szakitoszilardsaggal és keményseéggel azok a szalagok rendelkeznek, amelyeket 0,15 -
0,30 mm hengerek kozotti tavolsaggal hengereltiink és amelyek vastagsaga 0,38 - 0,65 mm, illetve

stirlisége pedig 6,96 - 7,83 glcm® kozott véltakozik.

. Kovetkeztetések

Az elért kisérleti eredmények igazoljak, hogy a hengerlés fontosabb paraméterei (sebesség, hengerek

kozotti tavolsag) dontden befolyasolhatjdk a szalagok méreteit és tulajdonsdgait. Fontos lehet ezek

Osszehangolasa a gyartando félkész termékek el6irt tulajdonsagaival, illetve a hengerlés gazdasagossa

tétele érdekében minél nagyobb hengerlési sebességek alkalmazasa.
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