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Abstract 
The amount of damage to the environment is increasing rapidly. These areas have local character, but 
according to whole damaged area in some cases the damage to the local environment is far bigger. Those are 
the reasons to be concerned about safety and environmental risks of produce during its whole life - cycle and to 
set the degree of environmental hazard of produce. 

 
A nagy ökölógiai katasztrófák kezdeményeszték a legiszlatív környezetvédelmi veszélyek 
óvintézkedését. A föld némely részén közeledik az idő, mikor a társaságok vagy megfelelnek a 
biztonsági és environmentális szabványoknak, vagy befejezik működésüket . Ez adja meg a további 
paramétereket függően a fizikai méretektől, amely hatásal van a kölcségekre is és a szervezet 
túlélésének tárgyává válik.  
És ugyanúgy a karbantartás kölcségei állandóan növekednek, abszolút és relatívan az összterhekhez. 
Valamelyik ipari ágazatokban ezek a kiadások jelenleg a második legmagasab kiadásokat jelentik. 
Szükséges egy olyan stratégiai kerek, amely új ismereteket szintetizálnák koherens alakba, hogy 
okosan tudják kiértékelni és alkalmazni azokat, amelyek legértékesebbek és leggazdaságosabbak az 
egész társadalom számára. 
 
A veszély megálapítása                                           
 
Ha kiválasztódik a megfelelő forma (például gép, tevénykenység, munkakörnyezet) szükséges 
megállapítani azokat a tulajdonságokat, amelyek okozhassák a negatív hatásokat balaset formájában, 
egészség károsodás formájában és a gép meghibásodás formájában.  
Ez úgy történik, hogy megtárgyalják a gyártókal és a tervezökel, tehnikusokal, karbantartókal a vezető 
dolgozókal és a konkrét munkásokal az adott munkahelyen, hogy ők hogy látják a valós helyzetet a 
gépezeten az ő üzembehelyezése idején és a működtetése alat és milyen tapasztalataik vannak egyes 
veszélyhelyzettel a munkahelyen és ebből megálapítják a rossz hatásokat. További lehetőség még a 
gép rendszeres elenőrzése. 
A legjobb módszer a már megtörtént esetek elemzése, melyek a továbi helyzetekből adóttak:   
a) Berendezések: 
• mozgó részek nemmegfelelő elfedése, 
• tárgyak szabad mozgása (forgás, hullás, csuszás), amelyek rosz hatással lehetnek a              

környezetre vagy a munkahelyre  
• gép és szálító eszközök mozgása  
• tüz és robbanás veszélye 
b) Bevezetés környezetet veszélyesztetö anyagokal:  
• veszélyes anyagok felhasználása vagy aborpciója 
• gyúlékony és robbanó anyagok használata 
• maróanyagok jelenléte 
• reaktív anyagok  
• ingerló anyagok 
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c) Fizikai bevezetések: 
• elektromágneses kisügárzás  
• hang és ultrahang hallások 
• vibráció rezgés  
• forró anyagok és a környezet  
• hideg hatású anyagok és a környezet  
• elemek  nyomás alat (sűrített levegő, pára, folyadékok) 

 
d) Környezet hatások és munkakörnyezet légkori viszonyok:  
• nemmegfelelő világítás 
• nemmegfelelő hőség, nedvesség, szellőztetés  
• szenyezés, rendetlenség 

 
e) Egyéb tényezők:     
• az egyén veszélyes viselkedése 
• az állatokal való munka  
• nemmegfelelö időjárás 
• munkahely változtatás  
• víz alati munka 
 
A veszély elemzése és meghatározása 
 
Ha a veszélyek már azonosítva voltak, meg kell határozni, hogy okozhatnak balesetet, kárt, 
meghibásodást – negatív hatást. Szükséges megálapítani a folyamatát az emberre vonatkozó negatív 
hatását, valamint a gépre, környezetre és egyéb értékekre. Egy veszélyből történhet nemcsak egy de 
több baleset is. 
 
Veszélyek megállapításának módját két csoportra oszthatjuk: 
a) Oszehasonlító módszer 
b) Alapformák – arra vannak alapozva hogy mi történik, ha 
 
A veszély megálapításának formája főleg  azokon a területeken érvényesülhet, ahol a szerkezet 
bármely része felmondta a szolgálatot (például = ember, gép,környezetvédelem). 
A tudomány és technika fejlódése alátámasztja a lehetóségeket, baleseteket és ökölógiai problémákat, 
amely kapcsolatba van az ismeretek színtjével. 
 
 
A rizikó megállapításának módszerei: 
 
 FMEA (FAILURE MODES AND EFFECT – ANALYSIS) 
 FMECA (FAILURE MODES,EFFECTC AND CRITICALITY ANALYSIS) 
 FTA (FAILUREL TREEANALYSIS) 
 ETA (EVENT TREE ANALYSIS) 
 HAZOP (HAZARD ANALYSIS AND OPERABILITY STUDY) 

 
A  termék élet ciklusa 
 
A termék élet ciklusa felosztható 3 fázisra: - gyártás 
                                                                     - használat 

- szétszerelés



 
 

 
 

1. ábra. Termék életciklusának vázlata
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Mind a három fázis más mértékel vesz részt a folyamatban. A termék gyártásánál környezetvédelmi 
veszélyt főkép a gyártási technológia jelenti. Itt a legnagyob veszélyt a nyersanyag kitermelése és 
előkészítése jelenti. Az oszeszerelésnél a legnagyob veszélyt a gépek kenő és hűtőanyagok feltöltése 
jelenti. A termék használatánál  környezetvédelmi veszély fokát növelheti sok külső hatás.A 
környezetvédelmi veszély harmadik csoportját az elhasználódot termék és az ő megsemísisítése 
jelenti. Az ilyen termékeket nem megfelelő raktározni és egyre gyakrabban történik ennek 
szétszerelése és újra feldolgozása. Felhasználható komponensek vagyis anyagok mellet veszélyes 
hulladék is keletkezik, melyet szükséges ártalmatlanná teni. 
A leírhatókból a következő látható: az alkatrészek megvolnának jegyezve milyen anyagból készültek, 
és hová vihetjük a újrafeldolgozásra . Ez főleg a műanyagok, sokféle öntvények, elektrotechnikai 
berendezések és más komponensokra jellemző, melyek presztízs szétszortírozással mint elsóosztályúk 
szolgálhatnának.   
                                                            
Termék környezetkímélő foka  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. ábra. Termék kornyezetkímélő foka 
 
 
 
A termék environmentális veszély fokát szükséges megálapítani három dimenzióban , mert minden 
egyes fázis más-más veszély jelent. A gyártásnál biztonságért a gyártó felelős, a használatnál a 
használó és a gyártó is. A likvidálásnál a megsemmisítő üzem felelős. A veszély fokát a következő 
ábrán mutathasük meg. 
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