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ABSTRACT: Powder metallurgy is an important and new branch of techniques and modern technology. In this
paper ar presented the possible technology of metal powder rolling and a scheme of modern equipment for green

strip rolling.
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1. BEVEZETES

A porkohdszat lehetdvé teszi a komplex és nagy sorozatban gyartott, adott tulajdonsagokkal rendelkez6
alkatrészek gazdasagos gyartasat. Az eddig ismert és alkalmazott technoldgidkhoz képest a porkohaszat

magasabb anyagfelhasznalasi fokot biztosit, kisebb energiaraforditas mellett [2]. Az Gsszehasonlitast az
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1. dbra A kiilonbozd gyartastechnologidk dsszehasonlitdsa [2]
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a milveletek szdma és megnd az anyagok felhasznalasi foka a klasszikus technolégiakkal gyartott

termékekéhez képest.

2. A FEMPORHENGERLES

A kiilonboz6, mindségi fémporok gazdasagos elballitasat célzo kutatdsok eredményei lehetdvé tették a
porkohdszati uton gyartott olcsé szalagok eldallitasat. A fémporok hengerlése nagy hatasfokkal
rendelkez6 technologiai folyamat és mind fontosabb részt foglal el a modern gyartastechnolégiaban. A
fémporhengerlés a lemezek gyartasanak egy modern és érdekes valtozata, amely tovabbi fejlesztéseket is
lehetéve tesz.

V4

szitkséges miiveletekkel. Az abra jobb oldala a szalag porozitasat szemlélteti az egyes munkafazisok

soran.
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2. dbra A fémporokbdl hengerelt szalagok gydrtdastechnologidjanak vazlata a remanens porozitds
Seltiintetésével (3] ( M H - meleghengerlés, H H - hideghengeriés, Sz - szinterizdlds,
M U - meleg ujrahengerlés, H U - hideg vjrahengerlés )
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A hideghengerlés célja egy folytonos, allando vastagsagi és siiriiségii nyersszalag gyartasa. Egy modern

fémporhengerld berendezés miik6dési elvét a 3. dbra segitségével mutatjuk be.
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3. dbra Modern fémporhengerlSberendezés miikédési elve (1]
Jelblések:
1. fémporokat tartalmazo konténer; 9. porelszivo berendezés;
2. keverd berendezés, 10. szalagvastagsagmérd miiszer,
3. szallitoszalag, 11. szalagsiiriiségmérd miiszer,
4. fémporkeverék tarolo, 12. szalagvago olls,
5. adagoléberendezés, dllithaté oldallappal; 13. tarolodobok;
6. hengermii, allithato hengerekkel, M. a fémpor hozamdt bedllité motor,
7. széllevdgo tarcsaollok; M. az adagoldsi széget bedllité motor;
8. tamaszto henger; M3. a hengerek kozotti tavolsdgot bedllité motor.

A jelen esetben a hengerlés fiiggbleges iranyd. Ez azért elénydsebb a vizszintes iranyahoz képest, mert
igy nincs sziikség komplikalt adagol6 berendezésre, a fémpor szabadon folyik be a munkahengerek kozg.
A széllevagd tarcsaolldk hasznalata azért indokolt, mivel a nyersszalag a széleken nem szabdlyos, illetve

a stirlisége is kisebb. Ez min&ségi hatranyt jelent, Gjrahengerléskor ezek a szélek akar be is repedhetnek.

A szalagvastagsag- ¢és szalagsiriiségméré miszerek altal kapott mérések eredményeit felhasznalva, a
beallité motorok automatikusan korrigalhatjak a szalag gyartasa soran fellép6 paraméterek értékeit. Igy
valtoztathaté az adagoldtolesérben taldlhatd fémporréteg magassdga, az adagoldsi szog értéke, a
hengerek kozotti tavolsag, valamint a munkahengerek fordulatszdma. Ez utoébbi befolyasolja a
legnagyobb mértékben a kapott nyersszalag mindségét. A hengerlési sebesség novelésével csokken a
hengerek k6z6tti munkatérben talalhaté fémporra hatd préselési ido és ezaltal a nyersszalag stirisége €s

vastagsaga is csokken.
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A munkahengerek atméréjének a mérete a nyersszalag vastagsaganak a szempontjabdl lényeges. A
fémporok hengerlése esetében, optimalis hengerlési feltételek mellett, a munkahengerek atmérdje és a

szalag vastagsaganak az aranya 50 ... 200 kozott valtakozhat.

3. KOVETKEZTETESEK

A fémporhengerlési technologia egyik igen fontos elénye, hogy lehet6vé teszi a finom és egyenletes
eloszlasli porozitassal rendelkez6 fémes anyagok gyartasat. A porusok kdzepes méretei €s a porozitas
szazalékos értéke kényelmesen befolyasolhatd és széles hatarok kozétt, a kivanalmak szerint pontosan
beallithaté a kiindulé porok finomsagaval, a porszemcsék alakjanak optimizalasaval és a hengerlési
illetve a zsugoritasi technologia megfelel$ valtoztatasaval.

A fémporhengerlés a porkohaszati termékek gyartasanak egy folyamatos miivelete, ezért kénnyen
automatizalhat6. Ez nemcsak gazdasagi szempontbdl jelentds, mivel megné a termelékenység, hanem a
hengerelt félkésztermékek min6ségének a garantalasa szempontjabol is fontos.

Erdemes kihangsulyozni, hogy bizonyos esetekben a fémporok hengerlésével konnyebben és olcsébban
allithatunk elé vékony és igen vékony szalagokat és lemezeket. Kiilonds jelentéséggel bir a specialis
Osszetételii és egyedi tulajdonsagokkal rendelkezd szalagok fémporokbol torténd hengerlése, amelyeket

klasszikus kohaszati eljarassal nem lehet legyartani.
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