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1. ABSTRACT

This paper studies the mechanic properties as tensile strength, impact energy and hardness of DP200
(made by Ductill SA, Romania) low-alloyed ferrous MP materials, mixed with different cantities of carbon. Two
methods are adopted as Classical technology (sintering at 1120 °C) and High Temperature Sintering (sintering at
1260 °C ).

2. Bevezetd

A porkohaszat a korszeri technikanak egy visszonylag 0j és fontos aga, amelyik az utébbi
évtizedekben latvanyos fejlddesen ment at, foleg termékeinek milszaki és gazdasagi eldnyei, valamint
egész sor Uj, kiilonleges tulajdonsagokkal rendelkezd anyag eldallitasanak lehetdsége miatt. A modern
miszaki elképzelések megvalositasa 0j anyagok és jol megtervezett ) gyartasi technologidk nélkiil
elképzelhetetlen.

A fémporokat és az ezekbdl késziilt anyagokat egyre szélesebb korben hasznaljak az autogyartd
illetve a gépgyarto iparban.

Japanban kisérletezték ki eldszor ipari méretekben a magas hofokon vald szinterelést, a High
Temperature Sintering (HTS) -t, amelyet késdbb atvettek mas eurdpai és amerikai cégek is. A metodus
lényege az 1250-1350 °C-os szinterelési hdmerséklet (HTS) hasznédlata az 1120 °C-os, illetve a
klasszikus szintereléssel szemben.

A HTS {&bb elonyei:

-a mechanikai tulajdonsagok feljavitasa,
-a korozidval szembeni ellenallas novelése,
-a szinterelési siriség novelése,
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-a szinterelési folyamat sordn a méretvaltozas precizids kontrolljaval, a kariblalasi

utomiveletek kiiktatasa.
E dolgozat célja a Ductill SA, Buzau-i gyartmanyd, hazai DP 200-as vaspor grafitporral vald
disitasa, a porkeverékek tomoritése majd 1120 illetve 1260 °C-on val6 szinterelése és ezt kvetden a
mechanikai tulajdonsidgok tesztelése, az autoipar szamara, minél ujabb és jobb tulajdonsagokkal

rendelkezd anyagok kikisérletezése.

3. A vaspor grafittal torténd 6tvozése és a kisérletek feltételei
A hazai gyartmany DP200-as vaspor fizikai tulajdonsagai az 1.tablazatban vannak feltiintetve

1. Tablazat. A DP200-as tipust vaspor fizikai tulajdonsagai

I— A vaspor Granulometrikus osszetétel (%) ia’\tszélagos -Folyé-si 1
tiplsa stirliség idé
<63um 63-100pm | 100<160pm |  (g/cm’) s(50g) |
b
DP200 10-45 20-40 25-45 2,8-3,1 max.30

A C tipust, minimalisan 96 %-os széntartalmu ¢€s 2 %-os nedvességtartalmu grafitport a Rm.
Valceai Salrom Rt. szallitotta.
A keverés, homogenizalas és a préselés eldsegitése érdekében 0,5%-os cinksztearat adalékot
alkalmaztunk.
A kisérlet paraméterei:
¢ kompaktizald préselés: 600 MPa,
e szinterelési hdmérséklet: 1120, illetve 1260 °C, és idotartam: 30 perc,
¢ véddatmoszféra:
-1120 °C-on endogaz,
-1260 °C-on hidrogén,
e szinterelési kemence:
-1120 °C-on, szallitdszalagos ipari kemence,
-1260 °C-on, laboratériumi csd-kemence.
A fémporok préselését a Kolozsvari Miizsaki Egyetem, Anyagtechnoldgiai tanszékén végeztiik, mig a

szinterelést a kolozsvari Sinterom Rt.-ben.

4.Eredmények, kiovetkeztetések

A szakité szilardsag kiszamitasahoz sziikséges erdt Fritz Heckert féle ZD40-es szakitogépen, a
16késszerh energiat, Fritz Heckert féle Psd 15 tipusu gépen, mig a keménységet egy Emcotest M4 tipusu

digitalis keménységmérd gépen mértiik.
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Mint az 1. abran lathaté a széntartalom 0%-ro6l 0,8%-ra vald novelésével, a szakito szilardsag:

-64%-al nd, a klasszikus technoldgia alkalmazasa esetében, és

-194%-al nd, a HTS alkalmazasa esetében.

A DP200-as vasporral elért eredmények kozelitik az NC100.24-es tipusii, a Hogands Co. cég altal
gyartott porral vilagszinvonalon elért eredményeket. Mint észrevehetd a HTS alkalmazasaval sokkal jobb
eredményeket értiink el, mint a klasszikus technologia esetében.

A 2. abran a toréshez felhasznalt [6késszerl energia értékei vannak abrazolva. Ez fokozatosan
csokken a széntartalom novelésével 195%-al, az 1120 °C-os szinterelés esetében és kiemelkedden
csokken az 1260 °C-os szinterelés esetében.

A szakitdo megnytlasok mért adatai (3.4bra) evidens csokkenést mutatnak a széntartalom és a
szinterelési hdmérséklet ndvelésével, az értékek 4-4,5%-rdl indulva 2% ala cs6kkenek.

A 4. abran lathaté a HV10-es keménységvaltozas a széntartalom és a szinterelési homérséklet
fiiggvényében. Az 1120 °C szinterelés esetében jelentéktelen valtozas tapasztalhatd, mig az 1260 °C
szinterelés esetében. 124%-os folyamatos névekedés érhetd el.

Tehat a nemzetkozi és a fentebbi eredmények is indokoljak a HTS minnél szélesebbi bevezetését

¢s elterjesztését.

5. Szakirodalom

1.Zs6k, Janos Csaba, Cercetdri experimentale legate de obtinerea unor materiale sinterizate feroase slab
aliate pentru industria constructiilor de masini. Referat de doctorat, nr.3, UTCN, 1999.

2. Zs6k, Janos Csaba, Studiul proprietatilor fizico-mecanice st tehnologice ale materialelor sinterizate.

Referat de doctorat, nr.2, UTCN, 1999.

Zsok Janos Csaba, okleveles gépészmémdk, doktorandusz ,Kolozsvari Miszaki Egyetem
SC DRM Drixlmaier SRL, Satu Mare, str. Vulturului, nr.34, 3900, Jud. Satu Mare
Tel: 061-706116, e-mail: Zsok.Csaba@DraexImaier.de

163


mailto:Zsok.Csaba@Draexlmaier.de

	Előlap

	Tudományos Bizottság
	TARTALOMJEGYZÉK
	Előszó

	Stefán Péter - MEGERŐSÍTŐ TANULÁSI MÓDSZEREK ALKALMAZÁSA
INTERNET ROUTING PROBLÉMÁK MEGOLDÁSÁRA
	Smid László, Cselényi József - PORTALROBOTOS EGYSEGRAKOMANYKÉPZÉS
SZIMULÁLÁSA
	Adorján Gábor, Kiss Antal - A NAGY TELJESÍTMÉNYŰ FOGYÓELEKTRÓDÁS VÉDÓGÁZAS ÍVHEGESZTÉSEKNÉL KIALAKULÓ
FORGÓÍVES JELENSÉG MODELLEZÉSE
	Majoros Zoltán - Alumínium és ötvözeteinek forraszthatósága

	Forgó Zoltán - Robotok kinematikai struktúrájának szimulálása
a gyártási folyamatban
	Mezei Sándor, iíj. Mezei Sándor - GENERATÍV TECHNOLÓGIA ALKALMAZÁSA TENGELYEK ÉS
PERSELYEK MEGMUNKÁLÁSÁRA

	Tatár Levente, Fekete Tamás - PTS ESEMENYEK ELASZTO-PLASZTIKUS VEGESELEMES 
VIZSGÁLATA
	Hegman Norbert, Baross Botond, Klementis Ottó - ELŐHENGERELT FELTEKERCSELT LEMEZ KIHŰLÉSI
MODELLEZÉSE
	Varga László, Dúl Jenő - A lemezgrafitos öntöttvas metallurgiai minőségének és a beoltás 
hatékonyságának meghatározása termikus elemzéssel
	Laib Lajos, Virág Zoltán - ENERGETIKAI TRANSZPORT FOLYAMATOK VIZSGÁLATA
ERŐGÉPEKEN, KÜLÖNÖS TEKINTETTEL A 
TALAJGUMIABRONCS
KAPCSOLATRA
	Keppler István, Csizmadia Béla - NÉHÁNY GONDOLAT A SZEMCSÉS ANYAGOK 
TEMÉSZETES BOLTOZÓDÁSÁNAK MODELLEZÉSI
LEHETŐSÉGEIRŐL
	Magó László - Az optimális erőgéppark szerkezetének elvi kialakítása a
szántóföldi növénytermesztésben

	JOÓ ERVIN, SZÁSZ ANDRÁS - NEM-IONIZÁLÓ ELEKTROMÁGNESES SUGÁRZÁS 
SZEMELYSPECIFIKUS MERESE
	Mészáros Imre, Sátori Szabolcs - A HŐDEFORMÁLÓ HATÁSA ÉS EGYÉBB PROBLÉMÁK A
MIKRON PONTOSSÁGÚ GYÁRTÁS SORÁN

	Baross Botond - Lemeztermékek előállítása hossz és keresztirányú
vastagságkülönbséggel

	Horváth Gábor, Tóth Gábor, Tóth László - A szélgenerátor oszlop dinamikai elemzése számítógépes áramlástani
modellezéssel

	Nyirő József - MIKROFORGÁCSOLÁS ANALÍZISE

	Szabó Zsolt, Iványi Amália - Anizotrop anyagok vektor hiszterézis modellje

	Fiizi János - ANIZOTROP VEKTOR PREISACH MODELL

	Fűzi János - A KLASSZIKUS PREISACH MODELL
VEKTORIÁLIS ÁLTALÁNOSÍTÁSA

	Csernáth Géza - Erősáramú hálózat mint adatátviteli csatorna.
Az XlO-es szabvány és erre épülő alkalmazások

	Réger Mihály, Szélig Árpád, dr. Verő Balázs, Magyar István, Králik Gyula - FOLYAMATOS ÖNTÉS ÉS TÉRFOGATVÁLTOZÁS

	REVNIC Ildikó, GYENGE Csaba, DAMIAN Mihai - SZERSZAMPALYA MEGHATAROZASA KOMPLEX
FELÜLETEK 3 TENGELYŰ NC SZERSZÁMGÉPEN VALÓ
MEGMUNKÁLÁSA ÉRDEKÉBEN

	Kádár Tamás, Cselényi József - KABINOS SÍFELVONÓ RENDSZER PUFFEROLASI
MODELLJEI MEGHIBÁSODÁSI JELENSÉGEK
FIGYELEMBEVÉTELÉVEL

	Krizsán Zoltán - EGY GEOFIZIKAI MODELLEZŐ RENDSZER
ÚJRATERVEZÉSE ÉS EREDMÉNYEK MEGJELENÍTÉSE

	Hojtsy Sándor, Réti Tamás - CELLA-AUTOMATA MÓDSZERREL GENERÁLT 3-
DIMENZIÓS SZEMCSÉK ALAKJÁNAK KVANTIATÍV
MINŐSÍTÉSE

	Cselényi József, Bányai Tamás, Klátyik Tamás - ELTOLHATÓ ÁLLVÁNYOS RAKTÁR KOMISSIÓZÁSI
FOLYAMATÁNAK OPTIMÁLÁSA GENETIKUS ALGORITMUS
FELHASZNÁLÁSÁVAL

	Szaladnya Sándor, Németh János,
 Telek Péter - PNEUMATIKUS ÜTŐHENGEREK MÉRETEZÉSÉNEK MATEMATIKAI ALAPJAI 
	Cselényi József, Hegedűs Csaba - Ultrahangos berendezések alkalmazása változó hőmérsékletű
próbatestek vizsgálatára; Kalibrálási görbék alkalmazása

	SZABÓ ATTILA - HENGERES CSIGAKEREKEK FOGAZÁSA

	VARGA ANDREI - AZ INTEGRÁLT SZÁMÍTÓGÉPES
TERMÉKTERVEZÉSI MÓDSZER

	Tudose Lucián, Sóbester András - GENETIKAI ALGORITMUSOK ALKALMAZÁSAI A
GÉPGYÁRTÁSBAN

	Jana VARGOVÁ, Karolina JERGOVÁ, Renáta BANÍKOVÁ - DFE - A RENDSZERES ÚJRAHASZNOSÍTÁS ESZKÖZE

	Prezensky István - A FÉMPORHENGERLÉS A PORKOHÁSZAT EGYIK
JELENTŐS ÁGA

	Kismihály János, Gyenge Csaba - ZE CSIGAKERÉK CSIGAMARÓJÁNAK
ÚJRAÉLEZÉS UTÁNI PROFILMÓDOSULÁSÁNAK
MINIMALIZÁLÁSA

	Szabó Ottó, Gurzó József - A MIKROFORGÁCSOLÁS ATOMI MODELLEZÉSE ÉS A
FORGÁCSOLÓERŐ SZÁMÍTÁSA

	Szabó Ottó, Gurzó József - MIKROFORGÁCSOLÁS SZIMULÁCIÓJA
A DISZLOKÁCIÓK FIGYELEMBEVÉTELÉVEL

	Markovics Róbert - KORSZERŰ MULTIMÉDIÁS KARBANTARTÁS
TÁMOGATÁS

	Réti Tamás, Zsoldos Ibolya - SEJTRENDSZEREK KVANTITATÍV TOPOLÓGIAI JELLEMZÉSE

	Zsók János Csaba - A HTS ALKALMAZÁSA A VASALAPÚ PORKOHÁSZATI
ANYAGOKNÁL ÉS EZEK TULAJDONSÁGAI A C-TARTALOM
FÜGGVÉNYÉBEN

	Vásárhelyi József, Imecs Mária - REKONFIGURÁLHATÓ SZABÁLYZÓ VÁLTÓÁRAMÚ 
MOTOROK VEKTOR SZABÁLYOZÁSÁBAN
	Barna Lajos - REGIONÁLIS SZOLGÁLTATÓ VÁLLALATOK

RAKTÁROZÁSI RENDSZEREINEK FEJLESZTÉSE
	Klementis Ottó, Lenkeyné Biró Gyöngyvér, Tóth László, Horváth Ákos - FERRITES ACÉLOK EJTŐSULYOS VIZSGÁLATÁNAK
BEVEZETÉSE MAGYARORSZÁGON

	Pétermann Szabolcs Péter - Logisztikai rendszerek területén alkalmazható szimulációs 
technikák összehasonlító vizsgálata
	Kundrák János, Vajda Gyula - KEMÉNY ESZTERGÁLÁS ÖSSZEHASONLÍTÓ
VIZSGÁLATA ÉLTARTAMKÍSÉRLETEK ALAPJÁN

	Garamvölgyi Ernő, István Zsolt - Hűtőgép újrahasznosítás menedzsment problémái gyakorlati
tapasztalatok alapján

	Bodnárné Sándor Renáta, Murvai József - A hűtőgépfeldolgozás magyarországi helyzete

	Mosoni Tibor - ELMÉLETI MÓDSZER A LEFEJTŐMARÓVAL
GYÁRTOTT HOMORÚ PROFILÚ CSIGAHAJTÁSOK
HORDKÉPÉNEK JAVÍTÁSÁRA

	Szabó Péter - AZ ELLENÁLLÁSPONTHEGESZTÉS VÉGESELEMES
MODELLEZÉSÉNEK SAJÁTOSSÁGAI

	SZERZŐK JEGYZÉKE



