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1. Summary: 

Realisation of waste ' s value and i t ' s recycling and operation has already started in Hungary as well as 

in other East European countries. The main moment of initial stages are surveys and getting 

acquainted with production processes, components and parts. Then the view of l ife cycle gives a 

starting-point to the collection of waste. Further to getting populat ion interested, creating optimál 

working method and suitable logistics network, the role of government is very important in treatment 

of waste. 

The Bay Zoltán Institute and the L E H E L factory worked out together a conceptual and practical 

system for recycling refrigerators. This system has been working up to now. At the moment the 

L E H E L as the recycling system proprietor is the only one in the country w h o fol lows this method. 

This article provides an inside view into this process. 

2. Bevezetés 

A környezetvédelem legfontosabb célja megfe le lő életkörülmények révén az ember egészségének és 

fennmaradásának biztosítása, anyagi, szellemi javainak védelme. A z egyik meghatározó területe a 

hulladék káros környezeti hatásai elleni védelem. 

A termelés környezetterhelésének fel ismerésével megváltozott a termékek korszerűségének ismérve. 

A termelékeny és hatékony gyárthatóság, ill. a tartósság, az a lkalmazhatóság és az ergonómia 

követelményei mellett ma már az is nagyon fontos, hogy a termék sem gyártása, sem felhasználása 

során, sem pedig hulladékká válása után ne terhelje károsan a környezetet . 

A hulladék keletkezésének megelőzése , mennyiségének csökkentése és a legalacsonyabb szinten 

tartása a hulladékgazdálkodás feladata. 

3. A hulladék mennyiségének alakulása: 

A z előző fejezetben hangsúlyozot t elveket követve kezdte elhasználódott hűtőszekrény és 

fagyasztóberendezés begyűjtési és feldolgozási tevékenységét a L E H E L -E lec t ro lux Hűtőgépgyár 
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Kft., melynek szakmai hátterét a Bay Zoltán Alkalmazot t Kutatási Alapítvány Logisztikai és 

Gyártástechnikai Intézetének újrahasznosítási osztálya adta. Ez alapján fe lmérésre került 

Magyarországon - a KSH évkönyv szerint - a háztartásokban megtalálható hűtőszekrények száma, mely kb. 

3.600.000 db ,míg a fagyasztók száma 2.100.000 db körüli értéken mozgott ( i . Táblázat). 

7. Táblázat A hűtők és fagyasztók száma régiónként (KSH évkönyv, 1996) 

A hűtőberendezések elavulási idejét Magyarországon meglehetősen nehéz meghatározni , mivel: 

• Aránylag szegény népesség nem vásárol ú j hűtőt, és ragaszkodik a régihez annak ellenére, hogy az 

kopott , d ivat jamúlt és „energiafaló". 

• A régi berendezés megfelel a háztartás „második b e r e n d e z é s i é n e k , vagy a hétvégi házban 

időszakos üzemeltetéssel , csökkentett használati értékkel m é g üzemképes . 

4. Támogatási rendszer 

A z 1995 vége óta szedett környezetvédelmi te rmékdí jakból befolyó bevételekből támogat ta a 

Központi Környezetvédelmi Alap (KKA), a környezetvédelmi tevékenységet folytató vállalatokat, 

többek között a jászberényi Lehel Hűtőgépgyár Kf t . azon pályázatait , amelyek keretében a Kf t . 23.5 

millió forint vissza nem térí tendő és 10 millió forint kamatmentes támogatás fejében évente 30-40 ezer 

használt, kidobott hűtőgépet szerelt szét, hogy a bennük levő freont visszanyerje, ma jd 

újrahasznosítsa. Egy használt hűtőberendezés visszagyűjtéséért és ártalmatlanításáért egyébként az 

arra kijelölt úgynevezet t programgazda - ez ideig a Lehel az egyetlen erre vállalkozó cég -

darabonként 1400 forintos rendszeres támogatásban részesült . 

A későbbiekben változott a támogatás mértéke, így a megnövekedet t támogatástól a felek a rendszer 

javulását várták. De n e m számoltak azokkal a kisvállalkozókkal , akik a támogatás növekedésének a 

hallatán egy hónap leforgása alatt közel 30.000 db hűtőberendezést szállítottak be, illetve adtak át a 

törökszentmiklósi telepen. Ez az Electrolux-nál is némi zavart keltett, mivel a beszállí tók zöme 

kisbeszállító volt, s n e m voltak felkészülve ilyen nagy mennyiségnek az átvételére és tárolására sem. 

Ezért az Electrolux 1998 első negyedévének a végén, egy hónapra befagyasztot ta a hűtőgép átvételt, és 

egy ú j rendszer kialakításába kezdett. (Ez látszik az 1. Ábra adataiból, illetve hozzá szorosan 

kapcsolódik a 2. Ábra) . 
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5. Hűtőberendezések, fagyasztóberendezések feldolgozása 

A hűtőgépfeldolgozás két j ó l elkülöníthető ü temben valósult meg, mely f igye lembe veszi az 

alkotóelemek veszélyességi osztályát és arányát . (Az összetételt a 4. Ábra mutat ja) . 

Kézi feldolgozás 

Kézi munkával történő szétszerelés idő és munkaigényes feladat. Ez volt a hűtőszekrények 

szétszerelésének első lépése, ahol először a veszélyesnek minősülő freont választották el, ma jd kézi 

vágóberendezéssel a berendezés aj taját . A szintén veszélyesnek számító szigetelőréteget: a PUR-

habot a gépi feldolgozás után különítették el a f émes részektől. Az új rafe lhasználható alkatrészek 

értékesítéséből fedezni lehet a szétszerelés egy részét, de ez nem számít je lentős bevételi forrásnak. A 

megmaradó nagyobb mennyiséget további feldolgozással lehet - például másodnyersanyagként -

hasznosítani (ilyen, pl.: a fém, a műanyag , és m a már értékesíthető a veszélyes gáztól mentesített , 

tömörítet t szigetelő réteg is). 

Gépi feldolgozás 

A gépi feldolgozás ebben az esetben két külön fázisra bontható: 

• Az elsőben az aj tó nélküli hűtőszekrényt tették lapformájúvá, hiszen ez által könnyebbé vált a 

további elválasztás 

• M a j d a leválasztott PUR- habból szívták el egy zárt rendszerben a veszélyes f reont , a tömörített 

brikett alakú anyagot a továbbiakban értékesítették építőelem gyártó cégeknek. 

A Lehel- Electrolux által üzembehelyezésre kerülő feldolgozási technológia az Ade lmann A G 

fejlesztése, mely technológiai lépéseit a következő 3. Ábrán lehet látni. 
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3. Ábra A hűtőgép szétszerelés és újrahasznosítás technológiájának lépései 

A bontott hűtőgép alkotóelemeinek aránya 

KÁBEL: EGYEB: 

R-12 

MŰANYAG: 

ALU. HULL: 

RÉZ HULL: 

4. Ábra Összetétel 

A hű tőbe rendezések fe ldo lgozása M a g y a r o r s z á g o n megkezdődö t t , de további módos í t á sok ra és 

t ámoga tá sok ra szorul . A z együt tműködésér t , - m e l y a környeze t , így az e m b e r j a v á t is szo lgá l ja - m i n d 

a szakembereknek , m ind a l akosoknak tenn iük kell . 
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