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A hiitogépfeldolgozas magyarorszagi helyzete

Bodnarné Sandor Renata, Murvai Jozsef

1. Summary:

Realisation of waste’s value and it’s recycling and operation has already started in Hungary as well as
in other East European countries. The main moment of initial stages are surveys and getting
acquainted with production processes, components and parts. Then the view of life cycle gives a
starting-point to the collection of waste. Further to getting population interested, creating optimal
working method and suitable logistics network, the role of government is very important in treatment
of waste.

The Bay Zoltdn Institute and the LEHEL factory worked out together a conceptual and practical
system for recycling refrigerators. This system has been working up to now. At the moment the
LEHEL as the recycling system proprietor is the only one in the country who follows this method.
This article provides an inside view into this process.

2. Bevezetés

A kdmyezetvédelem legfontosabb célja megfeleld életkorillmények révén az ember egészségének és
fennmaradasanak biztositidsa, anyagi, szellemi javainak védelme. Az egyik meghatirozé teriilete a
hulladék karos kornyezeti hatasai elleni védelem.

A termelés kornyezetterhelésének felismerésével megvaltozott a termékek korszerliségének ismérve.
A termelékeny és hatékony gydrthatésag, ill. a tartdéssdg, az alkalmazhatésag és az ergonémia
kovetelményei mellett ma mar az is nagyon fontos, hogy a termék sem gyartasa, sem felhasznaldsa
sordn, sem pedig hulladékka valasa utan ne terhelje kdrosan a kornyezetet.

A hulladék keletkezésének megel6zése, mennyiségének csokkentése és a legalacsonyabb szinten

tartasa a hulladékgazdalkodds feladata.
3. A hulladék mennyiségének alakulasa:

Az el6z6 fejezetben hangsilyozott elveket kovetve kezdte elhasznalodott hiitészekrény és

fagyasztoberendezés begytijtési és feldolgozasi tevékenységét a LEHEL —Electrolux Hiitégépgyar
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Kft.,, melynek szakmai hétterét a Bay Zoltdn Alkalmazott Kutatasi Alapitvany Logisztikai €s
Gyértastechnikai Intézetének 1jrahasznositdsi osztdlya adta. Ez alapjan felmérésre Kkeriilt

Magyarorszagon - a KSH évkonyv szerint - a héztartdsokban megtalalhaté hiitoszekrények szdma, mely kb.

3.600.000 db ,mig a fagyaszték szdma 2.100.000 db koriili értéken mozgott (1. Tablazat).

1786.484 361.782
1315.637 221.271
1423.231 232.094
490.762 255.823
1472.576 286.014
1340.440 241.400
378.625 253.678
357.466 240.100

1. Tablazat A hiitok és fagyasztok szama régionként (KSH évkonyv, 1996)

A hiitéberendezések elavulasi idejét Magyarorszagon meglehetdsen nehéz meghatarozni, mivel:

e Aranylag szegény népesség nem vasarol 4j hiitét, és ragaszkodik a régihez annak ellenére, hogy az

kopott, divatjamuilt és ,.energiafalé”.

e A régi berendezés megfelel a hdztartds ,,masodik berendezés’-ének, vagy a hétvégi hidzban

id6szakos tizemeltetéssel, csokkentett hasznalati értékkel még tizemképes.

4. Tamogatasi rendszer

Az 1995 vége Ota szedett kornyezetvédelmi termékdijakbol befolyd bevételekbdl tamogatta a
Kozponti Kornyezetvédelmi Alap (KKA), a kdrnyezetvédelmi tevékenységet folytaté vallalatokat,
tobbek kozott a jaszberényi Lehel Hiitégépgyar Kft. azon palyazatait, amelyek keretében a Kft. 23.5
millié forint vissza nem téritend6 és 10 milli6 forint kamatmentes tdmogatas fejében évente 30-40 ezer
hasznalt, kidobott hiitégépet szerelt szét, hogy a bennitk levé freont visszanyerje, majd
Ujrahasznositsa. Egy hasznalt hitGberendezes visszagytijtéséért s artalmatlanitasaért egyébként az
arra kijelolt vdgynevezett programgazda - ez ideig a Lehel az egyetlen erre véllalkozé cég -
darabonként 1400 forintos rendszeres timogatdsban részesiilt.

A késtbbiekben valtozott a tAmogatas mértéke, igy a megndvekedett timogatistol a felek a rendszer
javuldsat vartdk. De nem szamoltak azokkal a kisvéllalkozékkal, akik a tdmogatds novekedésének a
hallatan egy hénap leforgasa alatt kozel 30.000 db hiitéberendezést széllitottak be, illetve adtak at a
torokszentmiklési telepen. Ez az Electrolux-nal is némi zavart keltett, mivel a beszallitok zome
kisbeszallité volt, s nem voltak felkésziilve ilyen nagy mennyiségnek az atvételére és tarolasara sem.
Ezért az Electrolux 1998 elsé negyedévének a végén, egy honapra befagyasztotta a hiitogép atvételt, és
egy 1Uj rendszer kialakitasaba kezdett. (Ez latszik az 1. Abra adataibél, illetve hozza szorosan

kapcsolédik a 2. Abra).
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Hiitégép beszallitas mennyiségi adatai: A bontott hiitGk aranyai:
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5. Hiitéberendezések, fagyasztoberendezések feldolgozasa

A hiitogépfeldolgozas két jol elkiilonithetd iitemben valésult meg, mely figyelembe veszi az
alkotdelemek veszélyességi osztalyat és aranyat.(Az osszetételt a 4. Abra mutatja).

Kézi feldolgozas

Kézi munkaval torténd szétszerelés idé és munkaigényes feladat. Ez volt a hiitészekrények
szétszerelésének elsé 1épése, ahol elészor a veszélyesnek mindsiild freont valasztottdk el, majd kézi
vagoberendezéssel a berendezés ajtajat. A szintén veszélyesnek szamito szigetel6réteget: a PUR-
habot a gépi feldolgozas utan kiilonitették el a fémes részektdl. Az Gjrafelhasznalhatd alkatrészek
értékesitésébol fedezni lehet a szétszerelés egy részét, de ez nem szamit jelentds bevételi forrasnak. A
megmaradé nagyobb mennyiséget tovabbi feldolgozéassal lehet - példaul masodnyersanyagként —

hasznositani (ilyen, pl.: a fém, a milanyag, €s ma mar értékesithetd a veszélyes gaztdl mentesitett,

tomoritett szigeteld réteg is).

Gépi feldolgozds
A gépi feldolgozas ebben az esetben két kiilon fazisra bonthatd:

e Az elsében az ajté nélkiili hiitdszekrényt tették lapformajiva, hiszen ez altal kénnyebbé valt a

tovabbi elvalasztas

e Majd a levilasztott PUR- habbdl szivtik el egy zart rendszerben a veszélyes freont, a tomoritett

brikett alaki anyagot a tovabbiakban értékesitették épitdelem gyartd cégeknek.

A Lehel- Electrolux éltal iizembehelyezésre keriild feldolgozasi technolégia az Adelmann AG

fejlesztése, mely technologiai lépéseit a kovetkezd 3. Abran lehet latni.
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3. Abra A hiitégép szétszerelés és tijrahasznositas technolégiajanak lépései

A bontott hiitdgép alkotéelemeinek aranya

ALU. HULL:

MOANYAG: REZ HULL:

4. Abra Osszetétel

A hiitdberendezések feldolgozasa Magyarorszagon megkezd6dott, de tovabbi mddositasokra és
tamogatasokra szorul. Az egyiittmiikodésért, - mely a kdrnyezet, igy az ember javat is szolgalja- mind

a szakembereknek, mind a lakosoknak tenniiik kell.

Bodndrné Sdandor Rendta / tudoményos munkatars
Bay Zoltan Alkalmazott Kutatasi Alapitvany Logisztikai és Gyartastechnikai Intézet
3519 Miskolctapolca, Igléi u. 2.

renata@bzlogi.hu
Murvai Jozsef

Huntsman Hungary Rt.

jozsef-murvai @huntsman.com
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