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SUMMARY

The paper contains the analysis of one of the functionally delimitable partial fields of the
elastic automation of production, which is the tool supply. It touches upon partial fields of tool
supply, the development trend. It analyses characteristic solution examples done by the use of Internet

and outlines schematically the results of the last research plan period.

BEVEZETES

A technikai - technolégiai civilizdcié szamos eredményét a mérnok, azon beliil pedig - talan
nem tulzds a megallapitds - a szerszamot alkalmazd szakember hozta és hozza 1étre. Ennek
belatdsaval részletezhetd, hogy a forgicsold rendszerek esetén a kovetelményrendszer szerinti,
megbizhaté miik6dés jelent8s mértékben a forgacsold szerszamokhoz kapcsolddo ismeretek szakszerti
alkalmazdsaval - vagyis a szerszamozas, az alkalmazott szakismereti részteriilet, korszer(i elveinek és
modszereinek hasznélatdval - biztosithatd, valamint az ezekre alapoz6dd, ill. kapcsol6do
szerszamfolyam - tervezésekkel és - menedzsmenttel. A szerszdmozds megkiilonboztetését mas
tematikus szerszam ismeretektél az indokolja, hogy feladatorientaltan rendszerezi az ajanlott
megoldasi valtozatokat és elemzéseket:
e a legmagasabb eredmény / raforditds arany eléréséért, valamint
o a megfelel§ szerszdmvalasztds ¢és kezeléstechnika, segitségével a - gydrtérend-szerekre

‘vonatkoztathato - "megel6z6 feliigyeleti stratégia” érvényestiléséért.

Tobb gyartasi részrendszerrel torténé munkamegosztas és egylittmilikodés keretei kozott a termék
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eldallitast a "jo szerszamozas", az alabbi - elsGsorban didaktikai ill. tervezéselméleti - részletezésben

segiti [1,2]:

e 'funkciondlis tevékenységek (pl: szerszamvalasztas és elrendezés a szerszamgépi munkatérben,
szerszamsziikséglet és csereterv kidolgozasa a szerszaméitartam-korlatok csoportanalizise alapjan,

szerszamfolyam tervezés ellatasi stratégiak szerint, ellatdsi - tevékenységek tervezése ill.

utemezése);
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e informatikai modulok (a funkciondlis tevékenységek teljesitésének segitésére részteriiletekkénti
kotottség nélkiil, mivel az ajanlott szoftverek ma még - a részfeladatok bonyolultsdga miatt - igen
valtozatosak, a szolgaltatasuk, ill. a teljesit6képességlik ézerint)‘;.

e mechanikai részegységek (elsGsorban az elldtdsi funciondlis tevékenységek teljesitéséhez a
szerszamgeépi munkatértsl kiindulé automatizaldsi részteriiletekként, mivel - tervezéselméleti elv

szerint - emberi tevékenység végrehajtasat két automatikus tevékenység kozott célszerti elkertilni).

A fentiekben megfogalmazott részfeladatok megolddsat az INTERNETES lehetSségek széles kortien
tdmogatjdk ma mdr. Szinte dtlathatatlanok a lehet§ségek és a fejlédés napi 1j eredményeket szolgdltat,
igen sok esetben hozzaférési korlatozas nélkiil. A teljességre vald torekvés nélkiil tovabbiakban csak a

forgdcsold szerszamok:

e vilasztdsat,

e alkalmazdsat,

e CAD felszerszamozas, stb. készitését

elemezziik, jellegzetesnek ill. tipikusnak itélt esetek (szoftverek) segitségével. Az illusztraciokat
tudatosan ,,Print Screen" alkalmazasaval készitettiik, hogy lehetSleg minél tobb informacié lathato
legyen a lehet8ségekbdl. A , képillesztéses” technikdk tapasztalataink szerint jelenleg nem nagyon

alkalmasak ezeknél az internetes lehet&ségeknél dokumentalasra.

1.. INTERNETEN futé6 alkalmazasi lehetSségek
Az alédbbiakban két fontosabbnak tartott lehetSség elemzését végezzik el roviden - ezen
csoportositasban - a terjedelmi korlatok adta lehet8ségek szerint, mégpedig a:
e  SANDVIK COROMANT Product Catalogue [3], ésa
e [SCAR Product Catalog [4] .
szolgaltatasainak segitségével.
A lekérdezés érdemi szakasza alapjan harom alapvetd valtozat kiilonboztethetd meg:
e csak szoveges, strukturalt szerkezeti csoportositas (1. dbra),
e vizlattal segitett, technoldgiai alkalmazasra utal6 (2. dbra),
® azonositoval-, specifikdcioval (részlettel) torténd
megajanlds, ill. keresés kezdeményezése. A csak szOveges valtozat a gyakori ma még, viszont igen
gyors a fejl6dés a vazlattal - azon belill pedig a technoldgiai segitséget nyujtd vazlattal - vald input
lehet&ségek irdnyaba. A vazlatok esetenként , Help" segitségével aktivalhatok, ami taldn a kozvetlen
megjelenitésnél [4] nagyobb kezeldi figyelmet igényel. '
Mint az 1. dbrardl 1athatd ot strukturalt kérdésfokozat, igymint:

e a megmunkalasi f6csoport,

32



a megmunkalas helye,
e a mivelet,
® a befogasi/megfogdsi rendszer,

e a szerelés tipusa
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2.- INTERNETROL letolthetd alkalmazasi lehetSségek

A viszonylag koltséges Internet Kkapcsolat csokkentésére, az alkalmazas halézati
korilményektdl fliggetlenithetd valtozat érdekében tobb ajanlat - eéétenként az Interneten futtathatd
valtozat mellet - letolthetd (rendszeresen karbantartott) szoftvert taﬁalmaz. Ezek alapvaltozatai két {6
csoportra oszthatdk:
e paraméterezhetd valtozat [5],
e DEMO viltozat [6].
A paraméterezhet§ valtozat néhdny jellegzetesnek itélt futtatdsi eredménye lathatd a tovabbi dbrakon.
A 4. abran hosszesztergalasi felhasznalast szemléltetiink, amirdl kiemelenddnek tartjuk a technoldgusi
szempontok érvényesithetdségét, ,,Easy choice” aktivalasa esetén. Az 5. é&bran menetesztergalas
futtatasi eredményei elemezhetek, CNC (ISO) programrészlet ajanlattal. Ez utdbbi a megvizsgalt
lehet8ségek legujabbjanak és talan az egyediilinek mindsithetd a témakorben.
A megismert DEMO valtozatok ma még inkdbb csak a jové nagy lehet8ségeit vetitik elénk. A
hivatkozott Internet cim az RWTH Aachen kozremiikodésével fejlesztédik és szamos, nagy nevil

szerszamot gyartd cég tudasianak bevondsa valdésul meg a lekérdezési lehet&ségek szerint.
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