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Summary

This indepth comparison aimed to evaluate three different types of forage harvesters of the New
Holland FX series. They all shared the same throat opening area, hence the examined differences are
mainly the results of varying power outputs of the differently constructed engines. We concluded that
the optimdl operating point of chaffs lies between 8-9 mms. Applying these measurements, the
throughput-series of the machines are best profitable, while working under the most favorable fuel
consuming conditions.

1. Szecskazok fejlesztési iranyai

A kérddz6 éllatok etetésében a tomegtakarmanyoknak élettani és takarmanyozdstani szempontbol
meghatarozd szerepe van. Az etetett tomegtakarmanyok mindsége ezen tul a termelés szinvonalara és
jovedelmezd@ségére is nagy hatdssal van. Az allattenyészt6k nagytomegli mindségi tomegtakarmanyok
elGallitasara vonatkozd igényeit értékelve a gyartdk folyamatosan fejlesztik a szecskazé gépeket. A
fejlesztés elsGsorban a tomegteljesitmény novelésére és a munkamindségi mutatok javitasdra, a
fajlagos hajtdanyag-felhaszndlds csokkentésére irdnyul. Ezeket a célokat elsGsorban az anyag-
atbocsatd  keresztmetszetek, az apritoszerkezet vagasszamanak novelésével, -korszer(i, nagy
nyomatékrugalmassidgii. motorok beépitésével, a kezelés automatizdldsdval, a miikods részek
tavvezérlésével igyekeznek elérni.

2. A vizsgilt magajaré szecskazocsaliad miiszaki jellemzése
A NEW HOLLAND FX sorozati gépcsalad azonos elven miikods, 4 eltérd teljesitményti, FX28, FX

38, FX 48, FX 58 magajaré szecskdazogépbdl all. A gépcsalad tagjai kiilonféle szalas- és
tomegtakarmanyok szecskdzasos és zuzasos betakaritasara alkalmasak.
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Az alapkivitelben mells6 kerék hajtasi és hatsd kerék kormdnyzasd gép mells§ részére
gyorscsatlakozdkkal kapcsolhatdk fel a renden 1évé takarmanynovények felszedésére, ill. a labon allo
novények elvdgasira szolgald kiilonb6z8 kialakitasi adapterek. Az adapterek a szecskazo
teljesitményének megfelelSen eltéréd munkaszélességgel késziilnek. Silokukorica betakaritishoz a
kisebb teljesitmény(i véltozatok 6-soros, a nagyobb teljesitmény(i gépek pedig 8-soros, illetve annak
megfeleld munkaszélességli sorfliggetlen adapterekkel szerelhetdk fel.

A betakaritott takarmanynovénynek megfeleld adapter az anyagot szaliranyban rendezetten szallitja az
etetGszerkezethez. A 4 hengeres etetGszerkezet az anyagot a terheld rugdk elSfeszitésének megfeleléen
tomoritéssel és a beallitott szecskahosszusdgnak megfelel§ elStolassal juttatja a szecskazodobhoz. Az
elStolds és igy az elméleti szecskahosszisdg 4 fokozatban allithatd. Az etetdszerkezet elsd
fémhengerében helyezkedik el a fémérzékel§ addja. A fémérzékels, fémtargynak az adagoldhengerre
kertiilésekor az etetGszerkezet hajtasat szétkapcsolja és egyben reteszeli is azt ugy, hogy a fém
eltavolitasaig az etetGszerkezet hengerei csak visszafelé forgathatdak.

A szecskdzddob kései 1ivelt kialakitdsiak. A szecskdzodob durvalemezbdl kialakitott tdrcsdihoz
csavarkotéssel csatlakoznak a késtartok. A késtartdokon pedig szintén csavarok rogzitik a
megfordithatd, tehat mindkét oldalan élezett szecskazo késeket. Az apritandd anyagot a dob késeivel
szemben elhelyezett négyszogkeresztmetszetli allokés tamasztja meg. A kések élezése automata
fogasvételli, elektromos vezérlésti késélezGvel, a kés-hézag allitasa pedig elektromotorok segitségével
elvégezhetd. A szecskazddob altal folapritott és folgyorsitott anyag az anyagaram irdnyara keresztben
és 110°-os szogben hatradontott dobodventildtorra jut. A dobdventilaitor a 220°-ban hidraulikusan
elfordithaté kifiivocsovon keresztiil juttatja az anyagot a szallitdeszkozre. A dobdventilator és a
szecskazodob kozé eltér$ fordulatszammal forgd szemroppantd hengerek épithetSk be. A zuzohatas

novelésére a dob kései ala torSlécek, mig a dob ald pedig ztizdbetétek, ill. kosarak szerelhetdk.

A szecskdzdgépekbe kiilonbozs teljesitményli soros vizhiitéses dizel motorokat épitettek be. A
szecskazo berendezés a hajtasat a motor fétengelyérdl hidraulikus feszitésti, nyolc-elemes ékszijon
keresztiil kapja. A hidraulikus szivattyuk fogaskerekes hajtomiivon, az egyéb munkavégz$ szervek
karddantengelyen keresztiil kapjak a hajtasukat.

3. Avizsgalatok metodikija

A szantofoldi mérdvizsgalatok sordn stopper oraval mértiik a szecskazas idGtartamat, méter kalibralasu
mérékerékkel pedig a mérés alatt megtett utat. A szecskazott tomeget szallitoeszkoz kocsiszekrényébe
fogtuk fel, és hidmérlegen mértiik meg. A mérések soran felhasznalt hajtdéanyag mennyiségének
meghatdrozasdra, a szecskazot hajtd diesel-motor hajtdéanyag-ellaté rendszerébe PLU 116 H, ill.
FLOWTRONIC 210 tipusu mérémiiszert kotottiink be.

A méréseket sil6kukorica betakaritisakor 4,0; 6,0; 9,0 és 150 mm-re bedllitott elméleti
szecskahosszusagnal végeztiik 2-szeres ismétlésben.

A mért adatok alapjan szamitassal hataroztuk meg a munkasebességet, az ateresztGképességet, a
fajlagos hajtéanyag-felhasznalast és a sziikséges motorteljesitményt.

A szecskdzott anyagbdl minden szecskahosszisagnial mintat vettiink 3-szoros ismétlésben.

A mintdkbél meghataroztuk az anyag nedvességtartalmat. A szecskdt méretosztaly szerint
szétvalogattuk, majd megallapitottuk a szecskaeloszlast és az ép-szem aranyt.
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4. Eredmények értékekése

A vizsgilatok sordn mért adatokbdl megrajzoltam az elméleti szecskahossz fiiggvényében az
ateresztGképesség és a fajlagos hajtéanyag-felhasznalas diagramjait (1-2. dbra)

A diagramokat értékelve megdllapithatd, hogy ezen gépek nagylizemi haszndlatakor optimalis
lizemeltetési munkapontjuk a 8-9 mm-es szecskaméretnél van silékukorica betakaritdsakor.

Az elsG abrabdl leolvashatd, hogy szecskaméret novekedéskor kismértékben né az dteresztGképesség
és kismértékben csokken a gép fajlagos hajtdéanyag-felhaszndldsa, ugyanakkor a takarmany
el6készitési technoldgia szempontjabdl a kisebb szecskaméretet célszer(i kivalasztani a jo
tomorithet§ség érdekében. Ahhoz, hogy az elébb emlitett egymassal szemben allé feltételeknek
megfeleljiink a szecskaméretet 9 mm-re célszer(i beallitani. Ebben az esetben a szecskdzott anyag még
jol tomorithets, tovabba energetikai és gazdasidgossagi szempontbdl a fajlagos hajtéanyag-felhasznalas
is megfelelS, mivel nagyobb szecskaméretnél mar jelentGsen nem csokken a hajtéanyag-felhasznalas,
amely a mérési adatokbdl egyértelmiien kidertil.

A fentebb emlitett optimalis szecskaméret bedllitdsandl az atereszt6képesség értékek is kozelitenek a
maximélishoz mindhdrom szecskdzé esetében, amelyek teljesen megegyez§  4tomlési

keresztmetszetliek, csupdn a gépeket hajté motorok kiilonbozd teljesitménytiek és eltérd konstrukcids
kialakitasuak.

Az New Holland FX 38 és FX 48-as magajar6 szecskazdgépek motorjai soros adagolds kialakitasuak,
mig az FX 58-as szecskazot 1) fejlesztésti, Common-rail nagynyomdsi hengerenkénti
befecskendezésti tlizelGanyag-ellaté rendszer(i Caterpillar motorral szerelték. A jarvaszecskazokat
hajté motorok fajlagos hajtéanyag-felhasznaldsanak Osszehasonlitdsat a 2. abra szemlélteti, amelyben
az FX 38 és FX 48-as szecskazo jelleggorbéje kozel azonos, mig az FX 58-as esetében jelentds
hajtéanyag-felhasznalds csokkenés mutatkozott.

Ez el8re vetiti a magajaré szecskdzok egyik fejlesztési iranyat, ami azt jelenti, hogy a korszer(
elektronikus  vezérlésti, hengerenkénti befecskendezésli berendezéssel rendelkez8, nagy
nyomatékrugalmassidgii motorok a takarmdnybetakarité gépek hajtasara is egyre nagyobb szidmban
keriilnek alkalmazasra. Esetlinkben kiillondsen latszik a kiilonbség, mivel azonos konstrukcidju
szerkezetek hajtasat biztositjak, kozel azonos fajlagos lizemi igénybevételek mellett.

Az eredményeket értékelve megallapithatd tovabba, hogy az FX 38, FX 48, FX 58 szecskdzok 6-soros
munkaszélességgel dolgozé adapterekkel silékukorica szecskazasban jol leterhelhetek és a gépek
ateresztSképessége jol kihasznalhatd, mikoézben kedvez$ hajtdanyag-felhasznalassal dolgoztak.
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