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Abstract

The removal with pure waterjets has reached an increasing acceptance and spread during the last three decades
because of its environment-frindly features and its efficiency. A further distributions is hindered by the
insufficient knowledge about the underlying process. This knowledge is mandatory for the optimisation of the

waterjet application and the introduction of waterjets inté new application fields.

Osszefoglalas

A kornyezetvédelem és az ujrahasznositds korat élve, egyre tobb figyelmet és koltséget forditanak arra, hogy a
lehet§ leghatékonyabb és emellett a koOrnyezetre artalamatlan technoldgidkat fejlesszenek valamint
alkalmazzanak. A vizsugarral torténd tisztitdas, de mar megmunkdlds is régdta szivesen és mind gyakrabban
alkalmazott technoldgia. A tiszta vizsugarat a feliileten nem kivdnatos bevontok - mint példaul az Oreg
festékrétegek és véddrétegek, rozsda -, lerakdddsok, novényzetek eltdvolitdsdra valamit kiilonbozs szerkezeti

elemek elSkészitésére tovabbi megmunkélds céljara alkalmazzdk. Itt is mint minden mas eljardsndl a cél,

megismerni és modellen keresztiil szemléltetni a lejatszodd folyamatot az opitmalis kihasznélas érdekében.

1. Bevezetés

Napjainkban a feliiletek tisztitasara szamos lehet8ség 1étezik. A cél azonban minden esetben ugyanaz:
a kovetkez8 megmunkalasi 1épcséfokhoz, megfelels feliilletmingségi szerkezeti elemet készitsenek elé.
Nyilvanvaléan, a megfelel§ eljards kivalasztdsa a munkadarab formdjatél, méretétSl, a feliilet

mindgségi dllapotatdl (szennyezettség) tovabba a felhaszndlds céljatdl is fligg.
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A tisztitds megvaldsitasanal alkalmazott technoldgidk eltér§ eredményeket produkalnak egyazon
anyagnal. A helyteleniil kivalasztott vagy alkalmazott eljaras sulyos kovetkezményekkel jarhat,
okozhat pl. szerkezeti elem elgyengiilést ami szélsGséges esetekben tovabbi koltségekhez és talan
emberi életek veszélyeztetéséhez is vezethet. A tiszitds valamint a feliiletkezelés folyamatdanak

kivdlasztisa ezért nagy gondossigot igényel, minden esetben meg kell taldlni az optimalis eljarast.
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2. Tisztitasi technolégia
A tisztitasi technoldgidkat eddigi ismereteink alapjan harom nagy csoportba sorolhatjuk:
1. termikus (pl. melegités, lagyitas, stb.)
2. kémiai (pacolds, maratas, elektromkémiai eljaras, stb.)
3. mechanikus (koszorilés, polirozas, lappolds, ultrahangeljards, vizsugaras tisztitds, stb.)

Az cljarasok Osszehasonlitdasa utdn - melyeket most nem kivanok részletezni - a vizsugaras tisztitas
bizonyult messzemenden a leghatékonyabbnak valamint alkalmazasi tertileteit (ontési kéreg, rozsda,
oxid, salak, reve, kiilonboz6 rétegz8dések, olaj, viasz, megmunkaldsi maradvanyok eltavolitdsa) nézve

legszerteagazdbbnak.

E régbéta ismert -eljards, népszertiségét rugalmasagidnak, univerzalis alkalmazhatdsidganak és
kornyezetbarat mivoltdnak koszonheti. Tovdbba napjainkban, az egyetlen igazan hatdsos maddszer a

viz alatti tisztitasra.
3. A tisztitandé munkadarab

A munkadarabok Osszekotési lehetGségeinek és méreteinek széles valtozata kovetkeztében, tovabba a
kiilonboz4§ tapadasi viszonyok miatt a tisztitando feliilet nehezen kezelhetd.
A tisztitandé munkadarab harom részbdl épiil fel:
1. Substrat (hordozoéfeliilet vagy masnéven alapanyag):
* Fémek,
. Asvényi anyagok, pl.: k8zet, beton,
+ Egyéb substrat, pl.: fa, aszfalt, mianyag.
2.  Feddréteg
3. Tapadasi kozeg (a fent emlitett két réteg kozott talalhatd és jelent&sen befolyasolja a
tisztasag eredményességét.)

A tisztitds optimalis alkalmazdsahoz sziikséges megismerniink a vizsugaras technoldgia alapvets
osszefiiggéseit, valamint a kiilonb6z6 komponensek tulajdonsagait (Substrat, feddréteg, tapadasi
kozeg). A kutatds nem csak a paraméterek tanulmdnyozasidra korldtozddik, hanem sziikséges a

jellemzd viselkedés, a substrat valamint a fedéréteg levalasztasi mechanizmusanak leirdsa is.
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Egy olyan modellrendszert kell felépiteni ami a kovetkezs feltételeket kielégiti:
»  Osszehasonlithaté a valds targgyal, objektummal,
»  atulajdonsdgok reprodukalhatdsiga,
. egyes tulajdonsdgok varidlasi lehet&ségei,

»  egyszerl és egyenletes elGallithatosag,

*  kevés koltség.

4. Kisérlet

Az intéztetben haszndlt tisztitéfej ot fuvokat tartalmaz (2. dbra), melyeknek atmérgje 0,2mm. A
tisztitas sordn a fej egyszerre végez egyenesvonalil és forgd mozgist is. Ennél a késziiléknél

alkalmazhaté maximalis nyomas 300MPa.

Egy elbkisérlet soran melyet az 1. dbra szemléltet, lathatd, hogy a paraméterek valtoztatdsaval milyen

eltér6 eredményeket kapunk, valamint az is észrevehet§, hogy az Ot fivéka levalasztasa nem

egyforma.

1. 4bra: ElG&kisérletek

A rendkiviil eltér§ levalasztids kovetkeztében az elsG 1€pés, hogy kisérletek soran megismerjik a
fiivokék teljesitményét (3. dbra). A fuvdkakat egyenes vonalll mozgas mellett - elhagyva a rotacidt -

egyenként, de ugyanazon paraméterek mellett vizsgaltuk.
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Allandé paraméterek:
*  Nyomas: 125MPa,
+  Elétolas: 800mm/min,
*  Fuvéka (RX 20) atmérgje: 0,2mm

A bemetszés sordn valtozé paraméter egyediill a fiivoka tavolsdga (0-260mm-ig) volt. A Kkisérlethez
300mm hosszd és S0mm széles aluminium lemezt haszndltunk. Minden egyes flivokdval oOtszor
ismételtiik meg a bemetszést - 6mm-es tavolsdgot hagyva kozottiik-, annak érdekében hogy pontosabb

eredményt kapjunk az érdesség meghatdrozasara.

1 .4bra Tisztitéfej 3.4bra A vizsugaras berendezés kisérlet kozben

5. Eredmény

Minden fivokdndl kilon - kilon 10mm-enkénti fuvéokatdvolsigban mértiink érdességet Otszor. A
mérések és azok kiértékelése utan igazolddott az a feltevésiink, miszerint az 6t fuvdka, bar ugyanolyan

tipusi ¢és ugyanazokkal a paraméterekkel rendelkezik, mégis eltér§ eredményeket produkil az

anyaglevélasztas soran (1.tdblazat).
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Favoka tavolsidg [mm]

1. tablazat A fivokak teljesitménye a tavolsagfiiggvényében

A tovabbiakban vetddik fel az a kérdés, hogy az kiilonb6zS érdességet produkald fivokak, ezek utan
egyluttesen milyen paraméterek mellett hozzak az optimalis levalasztast valamint milyen modon tudjuk

modellen keresztiil szemléltetni a megmunkalds kozben lejatszodd folyamatot.
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