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Actually application of environmentalfriend technology and development of existent technology are become
necessary. In my researching work I deal with possibility of foundry sand reclamation, recycling and reducing of
accruing waste. Foundries aim is to reducing of waste used sand so deposing costs are decreased and demand of
new sand in the moulding technology is minimaized with sand reclamation. First sand reclamation technology
are summarized. I will advert to cold mechanical and thermal regeneration besides wet sand regeneration.
Additionally I will review paraméter and criterion of regeneraton. Finally I will advert to form ofthe accruing

waste in forming technology and them reusing.

Napjainkban egyre inkdbb elStérbe keriil a kornyezetbarat technoldgidk alkalmazésa, illetve a mar meglévéek
kornyezettudatos fejlesztése. Kutatdsaim sordn az ontédei formadzdanyagok regeneralasaval, ujrahasznositasaval
és a technoldgiai folyamatok sordn képz8dSé homokhulladékok csokkentésének lehetdségeivel foglalkozom. Az
ontodék szamara mind gazdasagi mind kornyezetvédelmi szempontbdl cél a minél kisebb mennyiségli hasznalt
homok hulladékként valé kezelése, hisz igy a deponaldsi koltségek minimalizdlhatok és a formdzdanyag
regeneralasaval csokkenthetd a formazastechnoldgia ujhomok igénye is. Elséként Osszefoglalom az ontodei
homokregenerdlé technoldgidkat. Kitérek a szdraz és termikus eljdrds, valamint a nedves uton torténd
homokregeneralds folyamatara. Ezt kovetSen ratérek a homokregenerdlassal kapcsolatos ismérvek és
technoldgiai paraméterek leirdasara. A téma harmadik részében pedig kitérek az Ontdodei formazastechnoldgia

soran keletkez8 hulladékok fajtdira és azok ujrafelhasznaldsdnak lehet&ségeire.

A homokregeneralo6 technolégiak bemutatasa

A homokregenerdlds egy olyan fizikai, kémiai, fizikai-kémiai eljards, vagy ezeknek kombindcidja,
melynek sordn a regenerdlt homok tulajdonsigai megkozelitSleg hasonldéak lesznek az eredeti
homokéhoz ¢és ezdaltal a homokkeverék a formdazastechnoldgiai soran ujra felhaszndlhatd. Jellege

szerint 3 kiilonbozd eljarast kiilonboztetiink meg:

Szaraz regenerdlds: A szdraz eljarasok légdramban, vagy mechanikus utkoztetéssel bontjdk meg a

homokszemcsék feliiletén 1évé maradék kotSanyagot. A kotSanyagfilm megbontasa utdn valamilyen

szitan, vagy légszérelS berendezésen vezetik keresztiil a homokot.
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Termikus regenerdlas: Az éget§ eljarasok szerint miikod6d homokregenerdlé berendezésekben a

homokot 800-900°C-ra hevitik. Ennek hatdsdra az éghetSanyag filmek leégnek és fiist, vagy hamu
alakjaban eltavolithatok. Az el6z8ekben bemutatott két eljaras elényeit és hatranyait foglalndm Ossze.
A mechanikus regeneralds elénye a termikus regeneralassal szemben, hogy alacsony az tizemeltetési
koltség, rugalamas tizem(i berendezések miikodtethet6k. A hatranya azonban az, hogy rosszabb lesz a
regeneratum mindgsége, a képzSdd por jelentSs szervesanyag tartalmu és rosszabb a kihozatal.

A termikus regenerdlds elénye, hogy jobb a regeneritum mindsége, jobb a kihozatal, viszont a
keletkez8 por nem hasznosithaté, nagyobb a beruhdzasi és miikodési koltség, valamint folyamatos
tzemet igényelnek a berendezések. A jobb minGségli regenerdtum elérése érdekében tobblépcsds

regeneralast alkalmaznak, ami az 1. dbran lathato.

El6készités
(formaiirités, fémlevalasztas)

i B

(eléregeneralas)
(mechanikus/pneumatikus)

L

termikus regeneralas
(600-900°C)

i B

utoregeneralas teljes regeneralas
(mechanikus/pneumatikus)

.

portalanitas
(szérelés, szitdlas)

(szaraz koptatis)

1. 4bra

A tobblépcsds regeneralas| 1]

Nedves regenerdlds: A nedves eljarasndl a homokot vizzel keverik és zagy formdjaban mechanikus
koptatdasnak teszik ki. Nem igazan terjedtek el, mert igen vizigényes eljardsok és az elvezetett
szennyvizrél gondoskodni kell.

Ahhoz, hogy a regeneralast optimalizaljuk és a megfelel§ mindségli regeneratumot kapjuk, az aldbbi
paraméterek kell meghataroznunk:

Mindségi mutatd
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Regeneridlasi fok: o, = (Po-Pe)/PA*100 [%] (D)

O = Ofr-z+ Ol (%] (2)
oy Regeneralasi fok %-ban kifejezve egy korfolyamatra vonatkoztatva
s Mindsités eredménye (pl. izzitasi veszteség) a hasznalthomokban %-ban kifejezve
Pg: Mindsités eredménye (pl. izzitédsi veszteség) a regenerdlt homokban %-ban kifejezve
o.,:  Karos anyag csokkenés termikus behataskor (6ntési hGmérsékleten)
Tt Karos anyag csokkenés a regeneralds alatt

Mennyiségi mutatd
A=M,/M,*100 [%]

M, : Regeneralt homok mennyisége

M,: Bevitt anyag mennyisége

Az 1. tablazatban a regeneratum mindsitéséhez, és a regenerdlasi fok meghatarozasahoz sziikséges

vizsgalatokat foglaltam Ossze.

1. tablazat

A regeneratum mindsitéséhez sziikséges vizsgalatok [2]

Formazékeverék rendszer Vizsgalt paraméterek

Agyagkotésii hasznalthomok / regeneratum |e [szaptartalom

o Izzitasi veszteség

e Aktiv bentonit tartalom
Viziivegkotést hasznalthomok / regeneratum |e  Na,O- tartalom

e [szaptartalom

Cementkotést hasznalthomok / regeneratum |e  CaO- tartalom
[szaptartalom

Migyantak&tesii hasznalthomok/ regeneratum | o Izzitéasi veszteség
e N,-tartalom

Az el6z6ekben Osszefoglalt technoldgidk az ontdodén beliili ujrahasznositist segitik. Azonban
képzb8dnek olyan anyagok, amelyek a formdzastechnoldgia szamara mar nem alkalmasak, azonban
mas terlileteken felhaszndlhatdak. Itt is nagy szazalékat a hulladékoknak a homokhulladékok teszik
ki.

Homokel6Skészitéskor (Regeneralds, keverés)

»  szervetlen/szerves kotGanyagu hasznalt homok
*  Dbentonittartalmu keverék hasznalthomok

* regeneratum, korfolyamatbol szarmazé homok

39




Magkészitéskor
*  magtéredék, magmaradék
*  szennyviz, moséviz (savanyu, ligos)

Olvasztaskor, ontéskor

*  tlizallé anyagok
» listmaradékok
+  salakok, sok

Ramolaskor, levalaszté berendezésekbdl

* hasznalt homok, magmaradék, rogok, fémmaradékok

Ontvénytisztitaskor

*  homok

*  szemcseszOrasos tisztitas anyagai

+  fémmaradékok

A kibocsatas ¢és a hulladékok mennyiségének csokkentése az alabbi modokon torténhet:

* A hulladékok szelektiv gytijtése €s regeneraldsa utjan

* A képzddd por direkt visszaj dratasa a bentonitkotésti formazdanyag korfolyamatba

* A por és a finom kvarcpor elsalakositdsa az olvasztaskor

+ Mai4s ipardgakban vald hasznositds (Gtépitésnél ¢és  foldmunkdkban, aszfaltiparban,

cementgyartasban, tégla- és cserépgyartasban, banyaszatnal)

Osszefoglalas

Mind kornyezetvédelmi, mind technoldgiai szempontbdl nagy hangsulyt kell fektetni a
formazastechnoldgia javitasira és ezen beliil a homokregeneraldsra. A homokregenerdlds soran
torekedni kell a lehetd legjobb mindségili regeneratum elérésére, figyelembe véve az adott technoldgiai
és gazdasagi szempontokat. Figyelmet kell forditani mind a belsd recycling, mind a mas iparagakban
torténd hulladékhasznositasra is. Ezért cél az ontodék szamdra a formazastechnoldgiai rendszeriik

optimalizélasa, a keletkezS hulladékok csokkentése.
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