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Summary

In order to achieve higher economical results, in the case of industrial used appropriated hemp are
aimed to incrase the amount of cultivated stalk and the volume of seed-crop, moreover we reduced the
loss of harvesting. We have developed a new harvesting technology for double inside-crop hemp.

Osszefoglalé

Az  ipari  felhasznalasi  kender esetében a  termesztés  gazdasagossiganak, illetve
jovedelmezhet8ségének biztositisara, a termdteriileten megtermelt szir mennyiségének és a
magtermés volumenének novelésére, és ennek minél kisebb veszteséggel torténs betakaritdsara kell
torekedni. Az ily modon a kettds hasznositasu kender betakaritdsara 1j technoldgiat dolgoztunk ki.

Az élelmiszer alapanyag termelésbSl kivont mezGgazdasagi teriiletek hasznositasira a kender
termesztése jo lehetdségnek latszik. A szov@ipari célra haszndlt kender termesztéstechnoldgidjat a
kendergydrak feldolgozasi technoldgidja meghatarozza. Az egyéb ipari célra termesztett kender
termesztéstechnoldgidja mind az agrotechnikdt, mind a miiszaki hatteret tekintve eltér a hagyomanyos
technoldgiatdl. Az OM altal tdmogatott (NKFP-4/0030/2002) program keretében a az IKR Rt.,
Babolna, az OPTIGEP Kft., Békés és Fleischmann Rudolf Kutaté Intézet kozremiikodésével
kidolgoztuk az ipari felhasznaldsu kender termesztéstechnoldgidjat és annak miszaki hatterét.

A betakaritds nehézségét a rostos szarrészeknek a forgd alkatrészekre torténd feltekeredése, a magot
tartalmazd és a rostot tartalmazod szar részek kiilon valasztasa jelenti. A betakaritas tovabbi nehézsége,

hogy sem a szdrrészek, sem a magtermés nem homogén beéréstick.

Mindezen problémak megoldasa az egylttmiikodS partnerekkel kidolgoztunk egy kétmenetes
betakaritasi technoldgiat az alabbiak szerint:
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E-514 atalakitott kombajn és rendfelszedS adapter

Magzina Rendfelszedés,
szaradasa renden cséplés
Rendrevagas, Szarrészek
apritas szaradasa renden
OG-KA kender arat6- és rendrako
Szarrészek Balazas

szaradasa renden

OPTI-BAL
OPTI-ROLL

A technoldgia egyes munkamitiveleteinek elvégzéséhez a rendelkezésre allé szantfoldi gépek nem
minden tekintetben alkalmasak, ezért egyes gépeket ki kellett fejleszteni, pl. rendrevagd-, apritdgép,
mas gépeket, pl. aratd-csépld gép jelentds mértékben at kellett alakitani, és el kellett késziteni egy
funkciémodellt, a rendkezelS- és balazdgépeken csak kisebb atalakitasokat kellett végezni.

A vizsgalatok sordn meghatdroztuk a munkamtveletek végzése kozben elérhetd§ teljesitmény-

mutatdkat, a gépek munkamindgségi jellemzGit és az tizemeltetésiikhoz felhasznalhatd hajtéanyag0
mennyiségét.

A Kkifejlesztett OG-KA tipusjelli gép az ipari célra termesztett kender rendrevigasara, felapritdsara és
rendrerakasara alkalmas vontatott berendezés.

A vontatott gép vazkeretét zart szelvénybdl kialakitott hossz- és kereszttartok alkotjak. A vazkeretet
két fuvott gumiabroncsozasu kerék tdmasztja ala szallitdsi- és munkahelyzetben. A vazkeret mellsé
részéhez fiiggSleges csappal kapcsolddik a kovacsolt, torroid kialakitdsi vondszemmel szerelt
vonérud. A vonorud szallitasi helyzetben a gép szimmetriatengelyébe behajthatdé, munkahelyzetben
pedig hidraulikus munkahenger segitségével kifordithato.

A gép vagdszerkezetét két egymadssal szemben forgd flirész fogazatd tarcsa alkotja. A tarcsak a
hajtasukat az tlizemeltetS traktor TLT-jérSl kapjdk kardantengelyen és szoghajtomiivon keresztiil. A
tarcsakra fliggblegesen 2 db nagy atmérdjii hengert épitettek. A hengereken elhelyezett fiileslancok
viszik a levagott és a tarcsak altal felapritott anyagot a gép mogé és rakjak rendre.

A kendermagot tartalmazé szdrrészek pedig a gép vondrudjara elhelyezett oldalra hordd szalagra
keriilnek és a szalag kiilon rendre rakja azokat. A szarrészek rendrdl torténd felszedését és balazasat
szogletes kis- és hengeres nagybalazéval végeztiik.

A vizsgalt E-514 -es arato-csépld gép a kender rendrdl torténd felszedésére és a mag kicséplésére
atalakitott magajard gép.
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Az OG-KA rendrevigd gép altal kettds rendekre rakott anyagbdl a magot tartalmazd rendet a gép
vagoasztalara kétoldalt felszerelt rendfelszed§ adapter szedi fel. A rendfelszed§ adapterek
gumihevederes kialakitdsuiak, hajtdsukat hidromotorokrdl kapjik. A felhordd szalagokra miianyag
ujjakat szereltek a jobb munkamindségii felszedés és anyagtovabbitas érdekében. Az adaptert a gép
atalakitott ferdefelhorddjdhoz csatlakoztattdk. A felhordoban az eredeti lancos rédler helyett
gumihevedert épitettek be a kenderszar feltekeredésének megakaddlyozdsa céljabol. A szalagon
keresztben miianyag léceket helyeztek el az egyenletes anyagtovabbitas és anyagdram biztositdsara. A
hagyomdnyos cséplédob helyett lengSujjas szerkezetet épitettek be, ahol minden madsodik ujj
miianyag, illetve acél. A dob utani anyagtovabbitast és utdverést gumilapatos dob végzi. A szem
levalasztidsra a dob alatti eredeti kosarat léces dobfenékkel helyetesitették. A szalmalevalasztasra
szolgalé szalmarazo-ladakat kiszerelték, helyettiik haromszog keresztmetszetli anyagtovabbitd
hengerek kertiltek beépitésre, hajtasukat ldncos szerkezettel biztositottak. A hengerek tengelyei kiviil
lettek csapagyazva a kenderfeltekeredés elkeriilése céljabol.

A kombdjn tobbi része teljesen megegyezik az atalakitds alapjaul szolgald E-514 -es alaptipuséval.
A betakaritdsi technoldgiai vizsgdlatot Békésen az OPTIGEP Kift. kisérleti kendervetésének
betakaritdsdban végeztiik el. A vizsgdlatok eredményei a kovetkezdSk:

z

Az E-514 kender kombdjn szdntofoldi mérdvizsgdlata sordn mért teljesitmény mutatok

1.tédbldzat
Vizsgélat helye:  Békés
Vizsgélat ideje: ~ 2003.10.20.

Termény: kender
Mérés | Felszedési| Megtett Munka- Teriilet Felfogott| Szemtomeg | Teriilet
szama id6 it sebesség | teljesitmény szem | teljesitmény | egységrél
tomege felszedett
magm.
s (s) (m) (km/h) (ha/h) (kg) (kg/h) (kg/ha)
1 683 272 1,43 0,81 7,56 39,85 48,93
2 558 272 1,75 1,00 8,04 51,87 52,04
3 618 272 1,58 0,90 8,05 46,87 52,08
4 610 272 1,61 0,91 7,78 45,91 50,36
Atlag 617 272 1,59 0,91 7,86 46,13 50,85
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Az E-514 kender kombdjn szdntofoldi mérdvizsgdlata sordn mért energetikai mutatok

Vizsgdlat helye: Békés

2.tablazat

Vizsgdlat ideje:  2003.10.20.
Termény: kender
Meérés | Munka Szemtomeg Hajtéanyag Motortelj,
jele sebesség teljesitm. felhasznas igény
= (km/h) (kg/s) (kg/h) d/h) (kg/h) (kW)
1 143 0,0111 39,85 11,39 9,46 35,68
2 1,75 0,0144 51,87 11,96 9,93 37,45
3 1,58 0,0130 46,87 12,43 10,32 38,93
4 1,61 0,0128 4591 12,38 10,27 38,77
Atlag 1,59 0,0128 46,13 12,04 9,99 37,71

A vizsgalt gépek az ipari termesztési kender gépesitett termesztéstechnoldgidjainak alapgépei
lehetnek. Az ipari termesztés(i és kett8s hasznositisi kender betakaritisara mind a mag, mind a
szarrészek gépi betakaritdasa a vizsgalatban szerepl§ és atalakitott gépek, iil. a funkcié-modellek

tovabbi fejlesztémunka eredményeként alkalmasak lehetnek.

Az eddigi vizsgalati eredmények alapjan a kettds hasznositasu kenderbetakarité gép sorat f6ként a kis
szogletes és a nagy hengeres balizé gépeket a betakaritdsi teljesitmény novelése céljabol kell
tovabbfejleszteni. Ugyanez a feladat jelentkezik az aratd-csépld gépek vonatkozasdban is, de ebben az
esetben a magrészek betakaritasi veszteségének csOkkentésére is torekedni kell. Tovabbi feladat a
termelés agrotechnikai feltételeinek és miiszaki lehet&ségeinek tovabbi egymashoz vald kozelitése.
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