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UJ BRIKETT ES PELLET PRESEK

Cubomir, Soos, Ludovit Kollath, Peter Krizan, Miroslav Horvat

A cikk rovid tajékoztatast ad a Szlovak Miiszaki Egyetem Gépészmérnoki Karan (Gyartogépek Tanszéke) folyo
kutaté — fejleszté munkarol a hulladékok ijrahasznositasara szolgald gépek és berendezések teriiletén. A munka
két teriiletet érint: kiilonb6z6 hulladékok sajtolasanak technologiait és uj prések fejlesztését.
This paper contains short informations about the research activities of the Department of Engineering
Production, Faculty of Mechanical Engineering, Slovak University of Technology in Bratislava, in area
machines and devices for waste processing. The research overshoots in two areas: compacting of different types
of wastes and development of new construction compacting presses.
A Szlovak Miiszaki Egyetem Gyartogépek Tanszékén az 0j energiahordozokat illetéen

a kutat6é — fejlesztd munka két alapvetd iranyban folyik:

1. kiilonbdzo hulladékok (féleg biomassza) sajtolasanak technologiai,

2. 1j brikett és pellet prések fejlesztése.
Célunk az, hogy a brikettalast és pelletalast ujabb és ujabb hulladékokra alkalmahassuk ¢€s eziltal 0j
energiahordozokat nyerjiink, ill. a hulladékot mas célra hasznositsuk. Figyelmiinket az 1j
energiahordozok kutatdsakor a dendromasszan kiviil a fitomasszara és a kommunalis hulladékra

Oszpontositjuk. Ezidaig a kov. anyagokkal kisérleteztiink:

Toézeg

Potencialis energiahordozordl van szo, amelynek hasonlo fiitéértéke van, mint a barnaszénnek.
Eziranyu kisérleteinket a SLOVEN cég megbizasabol végeztiik. A cég tervei szerint az altalunk
kifejlesztett technologiaval és brikettpréssel tézeget brikettalna Oroszorszagban és Ukrajnaban.

A brikett egy része a szlovakiai piacra keriilne.

Szennyviziszap

Nagy fejtorést okozo hulladékrél van szd, mivel nagy a viztartalma és nagy mennyiségrol van szo.
Kozvetleniil a szennyviztisztitobol 95 — 98 %-os relativ nedveséggel keriil ki késas allapotban, viszont
65 — 80 % szerves anyagot tartalmaz. Centrifugéalds, fermentalas és egy ,hordozd anyaggal® torténd
Osszekeverés majd pelletalds utan alternativ flitdanyagot kapunk, melynek fiitéértéke 9 — 11 Ml/kg.
Mar az elso kisérleteink sikeresnek bizonyultak, jelenleg a pelletek hamutartalmat, pontos fiitoértékét

(a hordoz6 anyag mennyiségének fliggvényében) és az emissziot vizsgaljuk.
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Szalma

Szlovékiaban jelenleg kb. 800 000 hektaron termelnek buizat. Egy hektarrol kb. 4t buzat és kb.
ugyanennyi szalmat nyeriink. Ez a szalma viszont nem alkalmas sem allatok etetésére sem almozasra.
A szalma flit6értéke kb. 14,5 MJ/kg. Ez azt jelenti, hogy nem elhanyagolhatd energiaforrasrol van szo.

Sikeres példaként az osztrak Wolstahl varosat emlithetjiik.

Uj prések fejlesztése
1. olcsé pellet prés (1. abra)

4= G =

1.4bra Pellet prés prototipusa
1,2 —tolcsér, 3 — matrica, 4 — préskamra, 5 — forgd golyo, 6, 7 — tengely, 8 — pellet kimenet, 9 — pellet prés
héaza

A vallalkozok szemszogébdl nézve, gond az ismert pellet prések magas araval van. Kis és kozepes
teljesitményli  préseket asztalosmiihelyekben és fafeldolgozd cégeknél lehet alkalmazni,
szamitasaink szerint Szlovakidban szizas nagysagrendben. Igy sok vallalkozo megoldhatna sajat
flitési gondjait.
Megoldast az altalunk fejlesztés alatt allo axialis — forgd golydbol alld pellet prés jelenthet,
melynek mar legyartottuk a prototipusat, s amelyen 25 — 40 kg/h teljesitményt értiink el (a
hulladék fajtajatol fliggden) 250 W befektetett munka mellett. Kisérleteink azt mutatjak, hogy ez
az 0j pelletalasi elv miikodoképes és az elvbodl adododan a prés oleso lesz.

2. kétfunkciojh prés (2. abra)
Célunk az, hogy az altalunk mar kifejlesztett és sorozatban gyartott BZ — 50 — 250 — es brikett prés
egyszerl atalakitasaval pelletalni is tudjunk.

3. kétkamras brikett prés (3. abra)
2001 — t6l dolgozunk ezen a projekten. Kétkamras prés a mar kifejlesztett BZ — 50 — 250 — es
présbdl lett kialakitva. Az uj prés teljesitménye (kg/h) megduplazodott, de a befektetett munka

(kW) nem. A gyartasi koltségek szintén nem nének a dupldjara, mivel az alkatrészek 83 %-a
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2. abra A BZ — 50 — 250 — es brikett prés atalakitasa pelleteléshez
megegyezik az egykamras prés alkatrészeivel. Végsd célunk egy moduldris felépitési gép

kifejlesztése kiilonbozo brikettatmérdkre (50, 55, 60, 65 mm).

3. abra Kétkamras brikett prés

4. prés 0j alaka és méretli sajtolt termék (flitdanyag) eldallitasara (4. abra)

4. dbra Pellet prés uj alaku flitdanyag sajtolasara
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Véleménylink szerint apellet nem alegmegfelelobb alaku sajtolt fiitdanyag (szigort
kovetelmények a sajtolt hulladék paramétereire — frakcidoméret, nedvesség, a matrica gyors
kopasa, a feliilet és a térfogat aranya szempontjabdl a henger nem az optimalis alak). Ezen okok
miatt foglalkozunk az alak optimalasaval a feliilet és a térfogat aranyanak szempontjabol. Ezen
eredmények alapjan kezdtiik el az 4. abran lathato pellet prés fejlesztését.

4. nyomocsigas prés (5. abra)

5. abra Nyomocsigas prés
Az ismert nyomocsigas préseknél (pl. Pini & Kay) nagyon nagy a csapagyak axialis terhelése.
Az 5. abran vazolt elképzelésiink szerint ez a terhelés nagyban csokken, az élettartam megnd.
Foglalkozunk tovabba acsiga kopasanak csokkentésével, amelyet a csiga méreteinek
optimalasaval, Uj anyagok alkalmazasaval és a legnagyobb terhelésnek kitett rész

cserélhetdségével szeretnénk megoldani.
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