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One of the most important ways to reduce foundry waste is the used sand reclamation, whereby
valuable raw materials can be recovered for mold and coremaking. The reclamation of chemical bonded used-
sand had been solved for years, although when choosing the reclamation technology one should observe the
economical and technological possibilities. Goal is to reduce the quantity of rest materials, to ensure used sand

reclamability, as well as to align sand-system to achieve a sand-quality close to new sand.

Az oOntdodei hasznalt homok regenerdlasa az egyik legfontosabb modja az Ontddei hulladékok
csokkentésének, ami altal a forma és magkészités szamara értékes alapanyagok nyerhetdek ki. A kémiai kotést
hasznalt homokok regeneraldsa mar évek ota megoldott, azonban a regenerald technologia kivalasztdsakor
minden esetben figyelembe kell venni a gazdasagi és technoldgiai adottsagokat. Cél a maradék anyagok
csokkentése, a hasznalt homok regeneralhatosaganak biztositasa, valamint a regeneral6 berendezés és a formazo

keverékrendszer 0sszehangolasa egy ujhomok mindséghez kdzeli regeneratum mindség elérése érdekében.

Bevezetés
A miigyantakotésii formazoanyagok esetében a kotGanyagként alkalmazott furan, vagy fenol

gyanta er0s sav hatdsara kondenzalodik. Az igy kialakult térhaloés poli-kondenzatum tartja O0ssze a
homokszemcséket. Ontéskor ezen a kdtdanyaghidak részben mechanikailag felszakadnak, kiégnek. A
homokregeneralas feladata az Ontést és iiritést kovetden a hasznalt homokon 1évé maradék
kotdanyagok eltavolitasa. A kotdanyag az ontvényhez képest adott tavolsagokban mas-mas aranyban
¢ég ki, amit a homok/fém arany befolyasol. [1]. A kisérlet célja az volt, hogy az 6ntvényhez kozeli és
tavoli, valamint a szemcseszord Ontvénytisztitobol szarmazdé homok regeneralasi tulajdonsagait, és

annak felhasznalhatosagat vizsgaljam.

A homokregeneralasi kisérletek és a hozzajuk tartozo eredmények kiértékelése

Egy adott 6ntodébdl, de a technoldgiai folyamat soran harom kiilénb6zd helyrdl vettiink
homokmintat, amit késdbb mechanikus regeneralasnak vetettiink ald. Az 1. dbran a forgopalcés
mechanikus regenerald sematikus abraja lathato [2].
A regeneralasi kisérletek soran mind a harom homokfajtat 60 percig regeneraltuk. Mintavétel 10 perc,

30 perc és 60 perc elteltével tortént. Mind harom iddpillanatban 5-5 kg regeneratum lett vételezve.
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1. &bra A mechanikus regeneralo sematikus abraja

A hasznalt homok és a regeneratum alapvizsgalatai

A homokok alapvizsgalatai soran a kovetkezd paramétereket hataroztam meg: Iszaptartalom [3],
1zzitasi veszteség [3], Fajlagos elektromos vezetoképesség [4].
A kovetkezd abrakon a regeneratum tulajdonsidgainak valtozdsat mutatom be a regeneralasi id6

fliggvényében.

—o— Szemcsetisztité
—#— Termikusan igénybevett
—— Termikusan igénybe nem vett

|zzitasi veszteség, %

— =

0 10 20 30 40 50 60 70
Regeneralasi id6, min

2. abra Az izzitasi veszteség valtozasa a regeneralasi id6vel

A 2. abran lathatd, hogy az izzitasi veszteség a regeneralasi idé novekedésével fokozatosan csokken
mindharom homok esetében. A termikusan igénybevett homok gorbéje joval alatta van a masik két
homok gorbéjének, és 60 perces regeneralas utan ez érte el a legalacsonyabb értéket, 0,11%-ot. Ennek
oka, hogy a kotdanyag nagy része mar ontés alatt kiégett, hiszen ez a homokréteg allt a legk6zelebb az
ontvényhez. A kotdanyag maradék a homokszemcse feliiletén érdessé valt, ezért mechanikus
igénybevétel hatasara konnyen levalik a szemcse feliiletér6l. Ezzel ellentétben a termikusan igénybe
nem vett homok, azaz az Ontvénytdl tavolabb esd z6ndkbdl szdrmazd homok kevésbé jol
regeneralhato. Ontés soran nagyobb mennyiségii kotéanyag marad a homokban, ami nem ég ki és a

kotdanyag is plasztikus marad. Nem koptathato.
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3. abra A fajlagos elektromos vezetd képesség valtozasa a regeneralési idovel

Ebben az esetben is lathatd, hogy a regeneralasi id6 ndvekedésével csokken a homokban 1év6
kotdanyag maradékok mennyisége, ezaltal az elektrolitok mennyisége is. Ebben az esetben is a
termikusan igénybevett homok mutatott a legjobb eredményt. Az irodalom altal megadott iranyérték a

30-40 puS/cm [4]. A termikusan igénybevett homok megkdzeliti ezt az értéket 60 perc regeneralds utan.

A regeneralt homok ujrahasznositasa

Regeneralaskor cél a hasznalt homok a formazastechnoloégia szamara ujrahasznosithatova
tétele és a megfeleld homokmindség biztositdsa. Regeneralast kovetden a regeneratumokbol
probatesteket készitettem és vizsgaltam azok hajlitoszilardsagat a regeneralasi id6 fliggvényében. Az

altalam készitett keverékek Osszetétele:

e 100 egység Regenerdtum
o 1 egység Furdngyanta
e 04 egység Katalizator

A laboratoriumi kever6ben a homok betoltése utan 1 percig katalizatorral, majd 2 percig gyantaval
tortént a keverék készitése. Ezt kovetden kézi dongoléssel piskota alakl probatesteket készitettem és
fél 6ra mulva bontottam meg a magszekrényt. A probatestek hajlitoszilardsagat vizsgaltam 1, 2, 4 és
24 6ra elteltével. Az 4. abran a 24 ora elteltével vizsgalt probatestek szilardsag értékeit mutatom be.

novekedésével. Ennek oka az, hogy a lagy, plasztikus, ki nem égett kotéanyag nehezen koptathato le a
szemcsékrol, nem megy végbe megfeleld mértéki térhaldosodas, ami szilardsagvesztést okoz. Ezzel
szemben a kiégett homok jol regeneralhatd, nem marad szennyez0 anyag a homokban, ami a kés6bbi

gyantakikeményedést hatraltatna.
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4. dbra A hajlitoszilardsag valtozésa a regeneralasi id6 novekedésével

Osszegzés

Kisérleteim soran megallapitottam, hogy az dntvény kozelébdl szarmazd, termikusan igénybe
vett homok tulajdonsdgai jobbak, mint a tdvolabbi zonabol szarmazd homoké. Ennek oka a nagyobb
mértékli kotdanyag kiégés. Regenerdlaskor a feldurvult maradék kotdanyaghéj jobban koptathato,
szemben a lagy, plasztikus héjjal. Ezt a jelenséget bizonyitja a nagyobb mértékil izzitasi veszteség,
fajlagos elektromos vezetOképesség csokkenés. A regeneratumokbol készitett probatestek
hajlitoszilardsag értékei is a termikusan igénybe vett homokok esetében mutatott a formakeészités
szamara kedvezd eredményeket. Minden ontvénytipus esetében célszerii a megfeleld homok/fém
arany beallitasa. Ezaltal nagyobb mértéki kotdanyag kiégés biztosithatd és a regeneralhatosag is

megkonnyithetd.
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