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Abstract

There are uncountable numbered solutions to make glaze coating. The differences are for example because of the
composition of the glaze material, the using of additions, the thermal treatment, the technology of glazing and
the properties of the base ceramic (substrate). Obviously there are different properties of the different glazes. It is
necessary to examine the coatings not only on their surface, but their interfacial layer as well. The presence of
the interfacial layer maybe determines the properties of the glaze coating, so necessary to know the interfacial

layer.

Absztrakt

Mazazas soran a bevonat eldallitasara végtelen szamu megoldas talalhato. A variaciok kiilonbozéségére okot
adhat a mazanyag Osszetétele, adalékok hasznalata, a hdkezelés jellemz6i, a mazazas technologiaja, modja, az
alapkeramia tulajdonsagai. A kiillonbozéféle képpen eldallitott bevonatoknak nyilvanvaléan mas-mas
tulajdonsagai alakulhatnak ki. A bevonatokat nem csak a feliileten érdemes vizsgalni, mert a maz és az
alapkeramia kozott kialakulo hatarréteg tulajdonsagai is érdekesek lehetnek szamunkra, és a hatarréteg jelenléte

befolyasolhatja a kialakult feliileti tulajdonsagokat, igy sziikséges annak ismerete.
1. Bevezetés

A kerdmiaipari termékek feliileti megmunkalésa koz¢ tartozik a méazazés. Ezzel az eljarassal ndvelhetd
a termékek esztétikai értéke, feliileti simasdga és befolydsolhato a termékek - felhasznalési
szempontjabodl fontos - szamos egyéb tulajdonsaga is. A mazazas soran nagyon fontos a mazaknak az
alapkeramidhoz torténd tapadasa, hogy az a sziikséges funkciot kelloképpen ellathassa. A megfeleld
mértékii tapadas az alapkeramia és a méaz kozotti atmeneti hatarréteg kialakulasaval johet 1étre. Igy

tehat a mazbevonat rendeltetésszert ,mitkodtetéséhez” sziikséges a hatarréteg jelenléte, ismerete is.
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2. Maz-alaptest atmeneti hatarréteg jellemzése

Keramia és porcelan termékek mazazasa soran a hatarfeliileti jelenségek koz¢€ tartozik a nedvesités és
a megfeleld hatarréteg kialakuldsa. Szakirodalomban [1, 2] is fellelhet6 olyan irds, mely a hatarréteget
jellemzi, annak tulajdonsagait ismerteti. Felismerhetd, hogy a tapadas a mazolvadéknak az
alapkeramia poérusaiba torténd penetralasaval alakul ki. Ennek megfeleléen egy pordzusabb
alapkeramia esetében a megolvadd mazanyag jobb tapadast képes elérni, mint egy égetett, tOmor
szubsztratum esetében, ahol a porozitas kicsiny volta miatt kisebb a nedvesség felvétel. Megfigyelhetd
tovabba az is, hogy a mazréteg és az alapkeramia kozott kialakuld hatarréteg Osszetétele atmenetet
képez a maz és a szubsztratum Osszetétele kozott. Erre jo példa az alapkeramidban olyan anyagok
megjelenése, melyek addig esetleg nyomokban voltak fellelheték, de a mazanyagban nagyobb

mennyiségben fordultak eld, és a mazazas utan megfigyelhetd a hatarrétegben torténd megjelenésiik is.

3. Az atmeneti hatarréteg jelentdsége

A kialakulo hatarréteg elsddleges funkcidja a maz alapkeramidhoz torténd tapadédsénak biztositasa.
Ezen a feladaton tal 1ényeges szerepet jatszik az esetlegesen keletkezd fesziiltségek kiegyenlitésében,
a repedésre vald hajlam csokkentésében. A mazolvadék €s az alapkeramia hiilése sordn ugyanis az
eltéré hotagulasi egyiitthato értékek miatt huzo, illetve nyomo fesziiltségek alakulhatnak ki, mely a
maz repedéséhez, lepattanasahoz vezethet. A maz és a szubsztratum koztes dsszetételével rendelkezo

hatarréteg egyfajta kiegyenlitd réteget képez, mely csokkenti a mazak repedésre vald hajlamat.

4. A hatarréteg vizsgalatara alkalmas modszer

A maz alapkeramiahoz vald tapadasanak, a tapadoszilardsagnak vizsgalatara szamos mérési modszer
ismeretes, alkalmas [3], mely lehet mechanikai és nem-mechanikai.
A tapadoszilardsag mechanikai mérési modszerei:
= Direct pull-off method” - Kézvetlen szétfeszité (visszahizd) modszer
= Laser spallation test”- Lézer-forgacsolas
=  Identation test”- Bemetsz&éses modszer
= Ultracentrifuge test - Ultracentrifugalas”
= ,,Scratch test - Karcvizsgalat”
= Scotch tape test”’- Tépdszalagos modszer
= Abrasion test - Kopasvizsgalat”
= Blend and stretch test” — Hajlité és nyujté vizsgalat.

A bevonatok, mazak tapadészilardsaganak nem-mechanikai uton torténd mérési modszerei:
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= Thermal method” — Termikus modszer
= Nucleation test” — Atomabszorbcios vizsgalat
= Capacity test” — Kapacitiv vizsgalat
= X-ray diffraction” —Rontgendiffrakciés modszer
A felsorolt vizsgalati modszerek koziil a mazbevonatok vizsgalatara és a hatarréteg jellemzésére a

karcvizsgalat megfeleld modszer. A vizsgalati modszer elvi vazlatat [4] mutatja az 1. abra.
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1. abra. A karcvizsgalat elvi vazlata

Karcvizsgalattal azt a kritikus nyomoer6 értéket lehet meghatarozni, mely a bevonat levalasahoz vezet.
Ehhez a folyamatosan ndvekvo terhelderével végzett karcolas soran kialakuld surlodasi egyiitthato
értékek ismeretével jutunk, ugyanis ennek az értéknek a hirtelen ugrasszerli valtozasa jelzi a maz és a
hatarréteg karosodasat, levalasat. A mért adatokbol diagramok készithetok, melyek lehetdvé teszik a
vizsgalat szamszerii kiértékelését.
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2. abra. Atmeneti hatarréteg karosodasat is mutaté karcvizsgalati diagram

265



HV: 25.0 kW DET: BS Detector M
Satellite ©Tescan DATE: 06/13/02 500 pm

3. abra. SEM felvétel egy karcvizsgalati nyomrél
4. Osszefoglalas

Az atmeneti hatarréteg jelenléte kiemelkedd fontossagi a mazak megfeleld alkalmazhatosagat
tekintve, ezért sziikséges annak ismerete, az eldallitds soran tudatos kialakitasanak lehetsége. Az
optimalis bevonat eléallitasa soran a technologia megvalasztasa az atmeneti hatarréteg kialakulasara is

lehetdseget kell, hogy biztositson.
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