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Abstract

Nowadays we often encounter different or even strange applications of the Rapid Prototyping Technologies
(RPT), starting from industrial to the medical ones.
The present work is presenting shortly some industrial applications among important.

Osszefoglalas

Napjainkban gyakran talalkozunk a gyors prototipusgyartasi technoldgiak kiilonb6z6, néha egészen furcsa
alkalmazasaival, megkezdve az ipariakkal s végezve az orvostudomany beliekkel.
Ezen dolgozat pedig a jelentsebb ipari alkalmazasok koziil mutat be egy parat egészen roviden.

Bevezetés

Az utébbi idében a latvanyos fejlodések szemtanti vagyunk minden téren. Ez a folyamatos
kutatasoknak és fejlesztéseknek a kovetkezménye.

Ez nagyon is igaz a miiszaki tudomanyok terén, amelyet a szamitastechnika, a nanotechnologiak, nagy
hatékonyagi megmunkalasi eljarasok, vagyis egyszoval a cstucstechnologiak tdmasztanak ala. S ezek
pedig mai rohand életiinket hivatottak kiszolgalni.

Mindez elmondhato a gyors prototipusgyartasrol (Rapid Prototyping, RP) is, mint csticstechnologiarol.
Ezek szerint a gyors prototipusgyartas fejlesztése és tokéletesitése terén az utdbbi idében elért
eredményeknek koszonhetéen, ma mar ezen eljarasok egészen széles felhasznalasnak orvendenek.
Ugyanakkor azt is meg kell jegyezni, hogy ezen felhasznalasok nagyon érdekesek s latvanyosak, tobb
helyen is forradalmasitva a kiilonboz6 eljarasokat. Igy ezen eljarasok, a veliik készitett modelleken
keresztiil, az elgondolds bemutatasa s a kiilonboz6 tesztelések mellet jelentOs szerepet toltenek be a
kiilonb6z6 szerszamok, ugy, mint a merev - hagyomanyos szerszamok (6ntdmintak s formak, illetve
magok, matricak, elektroer6zios elektrodak), valamint a flexibilis szerszamok (matricak)

kivitelezésében, illetve az orvostudomanyban s gyogyaszatban is.
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S mindez annak koszonhetd, hogy az utobbi idok fejlesztései kovetkezményeként gyors
prototipusgyartassal mar nem csak a kimondott modell készithetd el, hanem mar funkcionalis
alkatrészek is, valamint kisszérias gyartas végezhet. Ezen utobbi alkalmazasnak nagy szerepe van
abban az esetben, amikor még késziil a végleges szerszam, viszont a termék els6 darabjai mar a piacon

vannak.

A gyors prototipusgyartas ipari alkalmazasa

Nyugodtan kijelenthetd, hogy a gyors prototipusgyartas (egyes szerzOk szerint gyors prototipizalas)
legfontosabb alkalmazasa az ipari. Ugyanakkor ennek az alkalmazasnak koszonheti latvanyos
fejlodését is. Ez annak is tudhatdé be, hogy egyuttal, a gyors prototipusgyartds villamgyors
termékfejlesztésnek az egyik, talan legfontosabb, eszkoze, s ez utdbbi pedig egy olyan eszkoz, amely a
idébeni piacon valomegjelenésen keresztiil a cégek fennmaradasat illetve versenyképességét biztositja.
Mint mar emlitddott, a gyors prototipusgyartasnak tobb ipari alkalmazédsa is van. S ezek
tulajdonképpen f6 részben a gyors prototipus-modelleken (ezen eljarasok terméke) keresztiil
val6sulnak meg.

A kovetkezOkben pedig egy par ilyen alkalmazas keriil bemutatasra a teljesség igénye nélkiil, a

hagyomanyos termékfejlesztés és kivitelezés utjat-modjat kovetve.

Termékmegjelenités

Mint ismeretes egy 01j termék kifejlesztésekor a sziikséges valtoztatdsokat minél kordbban, még a
termék kigondoldsanak és véglegesitésének szakaszaban kell elvégezni. Ezt konnyiti meg a
gyors prototipus-modell, mint egy tapinthatdé modell, amin kiilonb6z6 tesztek végezhetdek,
mint példaul funkcionalis, szerelhetdségi, megmunkalhatosagi. Ilyen eset all fenn példaul egy
automatizalt szerelosor munkaallomasainak a tervezésekor, amikor a termék és a késziilék

egymashoz viszonyitott helyzetét kell vizsgalni. Az 1. dbran pont egy ilyenkor észrevevddo,

Utkozés

1. abra. A kikiiszobolendo hiba
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kikiiszobolendo hiba kerul bemutatasra.

Ontészet

Ezen technologiai eljarasok esetén a gyors prototipus-modellek
alkalmazhatoak a kiilonbdz6 modellek, magok s formak kia-
lakitasara. Sajatos eset a 2. abran lathat6 hibrid modellé, amely

esetben maga a nagy modell ontott acélbol késziil, s egy kis

részlete, a gyartd logoja, a gyors prototipus-modell. Més eset-
ben a format, példaul a héjformat, gyartjak specialis kifej- 2. dbra. Hibrid modell
lesztésti gyors prototipusgyartassal, mint amilyen példaul a

Direct Shell Production Casting (DSPC) eljaras. Ezen eljarassal gyartott alkatrészek lathatoak a 3.

abran.

Forgacsolas
Ezen esetek  tulnyomd tobbségében a  masolod
megmunkalasoknal mint sablonok keriilnek felhasznalasra a

gyors prototipusmodellek. Ezen alkalmazédsokat korlatozza a

gyors prototipusmodellek még elég gyatra mindsége, mint

pontossag valamint feliileti keménység. i
3. abra. DSCP darab

Flexibilis szerszamok miianyag-megmunkalasra
Napjainkban tobb modszer is létezik a gyors prototipus
modellek illetve a gyors prototipusgyartasi eljarasok

hasznélatara a milanyag-megmunkald szerszamok (matricak)

kivitelezésére. Legtobb esetben a gyors prototipusmodellt a
matricailireg kialakitasara hasznaljak, mint modellt. De 4. dbra. MoldFusion matricaclem
léteznek specialis kifejlesztésti  gyors prototipusgyartasi

eljarasok direkt matricagyartasra, mint amilyen a D-M-E cég altal kifejlesztett MoldFusion™ 3D
Metal Printing. A 4. éabran ilyen modszerrel gyartott
matricaelem lathatd, mig az 5. abran MoldFusion matricaban
frocesontott darab.

Ugyanakkor gyors prototipusgyartasi eljarassal kivitelezhetd
a sz0 szoros értelemében vett flexibilis matrica is, lasd a 6.
abrat, amely szilikon gumibol késziil és kisszérias gyartasra is

alkalmas.

5. abra. Froccesontott darab
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Elektroerozios elektrodagyartas

Minthogy az elektroer6zidoval megmunkalandd matricaiiregek
nagyon komplex feliiletliek, napjainkban mar a hasznalatos
elektrodakat is a gyors prototipusgyartas igénybevételével

gyartjak. Leginkabb hasznalatos a gyors prototipus-modell

rézzel valo bevonasa elektrolitikus Gton. De szokvanyos a réz

metal-sparay-el vald felvitele is, valamint az ontés is a gyors

6. abra. Szilikon gumi matrica

prototipus-modellel készitett formaba. A grafit elektrodakat

pedig a gyors prototipusmodellel kialakitott tiregben szinterelik.

Osszefoglalé
Mint a dolgozatban bemutatottakbol kitlinik, a gyors prototipusgyartasnak nagyon sok alkalmazasi
teriilete létezik. De azt is meg kell jegyezni, hogy ezek ugyanakkor allando bdviilésben is vannak,

mivel az eljarasok nap mint nap fejlédnek, tokéletesednek.
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