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Abstract

In this paper we show the effect of the gate on the mechanical properties of the injection moulded samples. The
gate system of a standard injection mould was modified in such a way that one or two entrances belong to the
cavity. The polymer melt flows through edge or film gate to the cavity. Polypropylene and PBT were used in the
examination. Charpy impact and tensile test were measured. The mechanical properties of the samples were
significantly different depending on the gate type. The specific impact strength is higher when edge and film
gates were used in the cavity than the samples having no weld line.

Osszefoglalas

Kozleményiinkben froccsontott probatestek mechanikai tulajdonsagainak valtozasat mutatjuk be a bedmlés
kialakitasanak fuggvényében. Szabvanyos prébatest gyartdsra alkalmas froccsonté szerszamot Ugy
madositottunk, hogy egy illetve, kétoldali bedmlést tudjunk alkalmazni. Az alapanyag oldal, vagy film gaton at
aramolhat az Uregbe. Polipropilén és poli(butilén-tereftalat) alapanyagokbol fréccsdntottik a probatesteket.
Charpy utve-hajlité és hizo6 vizsgalatokat végeztiink. Megallapitottuk, hogy a bedmlési modtél a probatestek
mechanikai tulajdonsagai szignifikdnsan valtoztak. A varttal ellentétben azt taldltuk, hogy a film-oldal kettds
bedmléssel gyartott darabok titémunkéja meghaladta az 6sszecsapas nélkiili probatestek litémunkajat.

1. Bevezetés

A hore lagyuldé milanyaghdl, mechanikai vizsgalatra alkalmas probatesteket sajtolassal, vagy
froccsontéssel allitjak elé. A froccsontéssel készitett probatest jellemz6 méreteit szabvany rogziti. A
mintat egy illetve két oldalrdl, a probatest végérol szokas froccsonteni. A kétoldali bedmlésnél a
termék kozepén egy 0Osszecsapési vonal jon létre, ami gyenge hely, mert a mechanikai jellemz6i
altaldban nem érik el az 6sszecsapas nélkuli mintak tulajdonsagait. A kisérleti szerszamunkban film és
oldal bedml6t alkalmaztunk [1]. Célunk az volt, hogy kapcsolatot talaljunk a bedmlés keresztmetszete,

tipusa és a mechanikai tulajdonsagok kozott.

2. Felhasznélt alapanyagok, eszkdzok

A vizsgalatokat ARBURG 270 U Allrounder tipusu frocesontd géppel végeztiuk. A berendezés preciz
vezérlése alkalmas nagypontossagu termék gyartasahoz. Maximalis zaroeré 350kN.

Mianyagbol froccsontott targyak alakjat és méreteit megado, eldirt szerkezeti mindséget kialakito

gyartoeszkoz a frocesontd szerszam. A szerszdm egy vagy tobb fészekkel (formalreggel)
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rendelkezhet, ahol a hAromdimenzids, dsszetett, tagolt termékek leképzése torténik. [2] A vizsgélathoz
hasznalt szerszdm fészek kiosztasat, és elvi vazlatat a 1. dbra mutatja be. Probatest froccsontéséhez
film és oldalbedmlét hasznaltunk a kévetkez6 varidciokban:

= Oldalbedmlés (oldal);

= Film bedmlés (film);

= Kétoldali film bedmlés (film-film);

= Film és oldal beémlés (oldal-film).

Forma (reg

"

Oldal Gat

Eloszté csatorna

Cserebetét

~

Film Gat

1. abra. A frocesontd szerszam mozgooldali formalapjanak elvi vazlata és fészek kiosztasa

A vizsgalatokhoz polipropilén kopolimert (TVK TIPPLEN K-392) és iivegszal er6sitésii poli(butilén-
tereftalat) (GE Plastics VALOX 451-E 20% GF) alapanyagokat hasznaltunk
A gyartott prébatestek mechanikai tulajdonsagait INSTRON 4482 szakitdgéppel (keresztfejsebesség

200 mm/min PP-nél, 50 mm/min PBT-nél) és Charpy féle iit6-hajlitd berendezéssel hataroztuk meg.

3. Kiseérleti rész

Mindkét alapanyagbdl 60 probatestet készitettlink. A froccsontések azonos technoldgiai kortilmények
mellett  torténtek  (Tomieaskpp=210°C;  Vfroces:pp=100MM/S;  Prroces:pp=5000ar;  tatapcsolss;pp=6SEC;
Tszerszampp=40°C). A méréseket mindkét fészekbdl kivett probatesteken elvégeztiik, de mérhetd
kulonbséget nem tapasztaltunk az Uregek kozott. Ez alapjan azt mondhatjuk, hogy a két termek
leképzése kozel azonos korllmények kozott torténik [1].

A probatestek titémunkaja szignifikansan valtozott a bedmléstdl fiiggden. A mért eredményeket a 2. és

a 3. dbra mutatja be.
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2. abra. Fajlagos iitdémunka értékek a bedbmlés fliggvényeben (PP)
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3. abra. Fajlagos iitémunka a bedmlés figgvényében (PBT)

A konnyebb 6sszehasonlitas miatt az egyoldali filmbedmlést vettik alapul. A diagrammokbdl jol
lathatd, hogy az egyoldali filmbeomlé mindkét anyag esetén kicsivel meghaladja az oldalbedmlével
készitett probatestek iitémunkajat. Ez azzal magyarazhatd, hogy a filmbedmlével egyenletesebb
kitoltést valosithatunk meg. A PBT alapanyagunk 20% (ivegszélat tartalmaz, igy az 6sszecsapasos
probatestek titémunkajanak elvileg csokkennie kellene [3.] Ezzel szemben vegyes kitoltés esetén a
mért itdmunka mindkét alapanyag esetén szignifikansan nott. Ez valdsziniileg arra vezethetd vissza,
hogy vegyes bedmlés esetén az aramléasi profil 1ényegesen eltér a tobbi gattipusnal kialakulotol. A
rovidebb folyasi 1t, €s az oldalbedmlés nagyobb nyirasi héfejlodése magyarazhatja a jobb hegedést.

A 4. abran a PP anyag jellemz0 szakit6é diagrammjait mutatjuk be. Az dsszecsapasi hellyel rendelkezd

darabok nyulasa lényegesen kisebb, mint az egyoldali beomlésii daraboké. Ez volt tapasztalhaté a PBT
prébatestekre is.
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4. abra. Jellemzé szakité diagrammok (PP)

4, Osszefoglalas

Sikertlt kimutatnunk, hogy a froccsontéssel gyartott probatestek szilardsagi tulajdonsagait
befolydsolja a bedmlés jellege. A probatestek titomunkaja a varttal ellentétben az Gsszecsapassal
rendelkez vegyes bedmlésli mintak esetén ndtt. Azt a leképzés koriilményeinek megvaltozasaval

magyarazzuk.

Irodalom

Az irodalomjegyzék a kovetkezO adatokat tartalmazza: sorszam, szerzé(k), a mii cime, kiadoja,

megjelenés helye, ideje, az oldalszdmok, ahol az idézett rész megtalélhatd, az aldbbi minta szerint:

[1] Jehuda Green, Reinhold Wimberger-Fried: Precision Injection Moulding, Hanser Gardner
Publications Inc., Munich, 2006

[2] Roger Brown: Handbook of polymer testing, Marcel Dekker Inc. New York, 1999

[3] Belina Kéroly, Boza Pal, Pdsa Mark: Investigation of the effect of surface finishing on injection
moulding parts, 11th International Conference on Tools, ICT-2004.09.10.
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