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Abstract

Nowadays foundries, also high pressure die casting aluminium foundries has a big press on them, to increase the
production together with reducing the costs and meet environmental requirements. Castings become lighter,
more and more complex while customers wants better or the best surface quality, and the possibility of finishing
— eg. painting, coating, etc. without any problem. This is why the usage of lubricants and parting agents are
necessary, what leads growing research in the market for materials and different techniques. There are well
known and widely used techniques — like water and wax based parting systems. As technical development is
running — new materials and processes appearing. Nowadays nanotechnology makes possible to dig into the deep
of the world of atoms, and to change the structures of different materials in nanometer dimension. There are
several expectations for coatings, such as mechanical strength, resistance against minerals, lubricants, etc.. With
coatings based on chemical nanotechnology it is possible to change these specific properties. In the future of the
parting agents evolution, nanotechnology can be a very new path to create customer or process specialized
materials, what will bring new benefits in the production.

Osszefoglalas

Napjainkban az 6ntodék, kiléndsképpen a nyomasos ontddék egyik legnagyobb feladata, hogy ugy tudjak
novelni termelésiiket — ezéltal forgalmukat — hogy az ontvény minéségi szintjét tartva csokkentsék gyartasi
koltségeiket ill. megfeleljenek a kornyezetvédelmi eléirasoknak. Az dntvények egyre kisebb falvastagsaguak és
egyre komplexebbek lesznek mikdzben a megrendeld egyre jobb felilleti mindséget kovetel, és a lehetdségét a
hibamentes ut6lagos feliiletkezelésnek pl.: festés, bevonatolas, sth. Tehat a levalaszt6 anyagok hasznalata fontos
kérdés a nyomasos Ontészetben — ami kutatds és fejlesztés szempontjabol osztonzéleg hat a piacra is.
Természetesen mar vannak jol bevalt levalasztd rendszerek, de ahogy a technologiai fejlédés halad egyre jobban
elére — 1j technoldgidk és Uj lehetdségek tarulkoznak fel eldttiink. Manapsag a nanotechnologia teszi lehetdvé,
hogy az anyagok atomi mélységében vizsgélodjunk és dolgozzunk, hogy megvaéltoztassuk az anyagok kiilonb6z6
tulajdonsagait nanométeres tartomanyban. A levalaszté anyagokkal szemben szamos feltételt tamasztunk mint
pl. kornyezetvédelmi szempontok, mechanikai tulajdonsagok, kiilonb6z6 kémiai anyagokkal szemben vald
ellendllas. A nanotechnoldgia segitségével 1étrehozott levalasztd anyag ezen tulajdonsagait lehetdségeink szerint
megvaltoztathatjuk, igy a levalsztd anyagok fejlddésének jovojében a nanotechnoldgia egy teljesen uj utat nyit
meg szamunkra, lehetévé téve, hogy technologia vagy felhasznald specifikus anyagokat hozzunk létre. Ezek
helyes alkalmazasa szamtalan elényt hozhat a gyartotevékenység soran.

1. Bevezetes

El6adasomban a nyomasos Ontészetben alkalmazott levalasztdo anyag rendszerekkel foglalkozom.
Azért vélasztottam a nyomasos Ontészet teriiletét, mert a Magyarorszagi ontvény termelés jelent6s
rész&t az aluminium Ontészet teszi ki; az autdipari cégeknek beszallitdo vallalkozasoknal jellemzo
technoldgia a nyomasos ontészet. Mivel az autdgyartas egy folyamatosan fejlédé iparag, kényszerlien

»,hUzza” magaval a hozza kapcsol6dé technoldgiakat — igy az dntvénygyartasra, a nyomasos
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ontészetben fejl6do technologiakra, anyagokra is hatassal van. Ez fejlesztéseket kivan a segédanyagok

gyartoitdl is, hogy képesek legyenek piaci helyzetik megtartasara.

2. Levalaszto anyagokkal szemben tdmasztott kovetelmények
Kovetelmények az 6ntékamra és az 6ntdédugattyti esetében :
- strlédas csokkentd filmréteget kell hogy képezzen a kamra és a dugatty( ill. ezen
alkatrészek és a folyékony fém kozott
Kdvetelmények az ontészerszam esetében :
- filmréteg képzése a szerszam egész feliletén egységesen — a mozgd részeken is, hogy

megakadalyozza a feltapadast; egyes esetekben hogy lehiitse a szerszamot. [2]

3. Levalaszto anyag rendszerek napjainkban

Napjainkban kiilonb6zd, jol bevalt levalasztd anyag rendszerek miitkddnek az {izemekben jellemzden
viz vagy viasz bazist anyagokkal. A vizbazisu rendszer esetében a viz mint hordoz6 kdzeg van jelen, a
levéalaszté anyag réteg kialakitasa a feluleten tulajdonképpen a viz elparologtatasaval alakul ki. Mivel
az Ont0 szerszam magas homérsékleten iizemel, a viz elparologtatdsa a felilletén egy hatalmas ho
sokkot jelent, ami hosszl tadvon a szerszam élettartam jelentds rovidiilését jelenti. A levalasztod anyag
réteg képzodése akkor lenne idealis, ha csak pont annyi vizet parologtatnank el, ami a homogén
filmréteg képzddéséhez sziikséges — igy nem hitenénk tal feleslegesen a szerszam feliiletét.
Tulajdonképpen ez a vizbazisi levalasztd anyag rendszerek egyik leggyengébb pontja : a
szerszamhomérséklettdl fiiggden az Gn. nedvesitési hatart tullépve felléphet egy olyan eset, hogy ezen
a magas hémérsékleten mar nem képes Osszefiiggd bevonat réteg képzodni a szerszam feliiletén és a

levalaszté anyag egyszeriien elparolog. Ez az in. ”leidenfrost” jelenség. [2]

1. &bra. ’leidenfrost” jelenség 336 °C-on 2. abra. ”leidenfrost™ jelenség 231 °C-on

Az adagoland6 levalasztd anyag mennyiségét vagy az Ont6kamra és az OntGdugatty méreteihez
viszonyitva adjuk meg, vagy az ontvény tomegéhez szdmoljuk ki a mennyiségét. Az altalanos

gyakorlat szerint a kamréba jutd olvad fém mindem kg-ja utdn 0,6 g szilard levalaszté anyagot kell
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kalkulalnunk. Ezzel szemben, ha egy 90 mm atmérdjii ontédugattytt vesziink, annak tokéleteshez
kozeli kenéséhez minimum 0,8 g levalaszt6 anyagot kell bejuttatnunk l6vésenként.

fgy konnyen belathat6, hogy az optimélis levalaszté anyag mennyiség beallitisa nem kénnyii feladat,
s6t, néha az elméleti szamok ellentmondasanak koszonhetden csak kisérletezéssel lehet beallitani a
kivant paramétereket. Ez természetesen selejtszam ndvekedést okoz, raadasul nem rugalmas — mivel
az lizemszer( hasznalat sordn mind az 6ntddugattyl, mind az ontészerszam is kopik; ill. 0j szerszam
felhelyezése esetén az eltérd Ontvény miatt ismét csak kisérletezéssel allithatd be az uj levalasztod

anyag mennyiség.

4. A HA Trennsol Technolégia

Ebben az Uj eljarasban a Hittenes Albertus szakit a hagyomanyos viz hordozéanyaggal, illetve maga a
levéalasztd pellet nano-részecskéket tartalmaz. A levalasztd anyag fizikai tulajdonsagai a fellépé hé
hatasara valtoznak meg. Egy adagold késziilék a levalasztd anyagot g6z formajaban juttatja az
ontokamran keresztiil a zart 6ntdszerszamba, ahol a homérsékletkiilonbségekbdl adédoan a szerszam
feliiletén kondenzalodik, igy alkotva egységes védoréteget mind az dntdkamra, az dntddugattyu és a
szerszam feluletén. Az elgézologtetd berendezés allandd g6zt képez a levélaszté anyagbol (4), ez

pedig az ont6kamran at (3) a zart szerszamba jut (5), minden egyes 16vés elott (6).

3. dbra. 4. 4bra. 5. ébra.

Kiilonbségek és elonyodk :

Ez a rendszer képes kikiiszobolni a vizbazisu rendszerek fobb hibait. A vizbazisu levalaszté anyag
rendszerekkel szembeni elényok:

= megeldzi a lokalis felkeményedést a szerszamon;

= csOkkenti a gép kozvetlen kornyezetében keletkez6 karosanyag-kibocsatast;

= Kkisebb a gép rozsdasodasa;

= hosszabb szerszamélettartam;

= avizg6z okozta termikus sokk hianyaban emiatt nem keletkezik fesziiltség az 6ntészerszamban;
= kevesebb levalaszt6 anyag felhasznalas;

= Ontvény feliileti mindségének javulasa;

= problémamentes feliiletkezelés (pl. festés, stb.). [1]

A komplex feliiletli, bonyolult geometriaju ontvények (7,8) gyartasa konnyebbé valik.
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5. Kovetkeztetések / Osszefoglalo

Ahhoz, hogy a mar meglévd ill. a bevezetendd technoldgiankat hatékonyan és jol tudjuk alkalmazni, a
gyartas-kozbeni paraméterek pontos ismerete és megfeleld beallitasa elengedhetetlen az tizemben. Az
0j levalasztoé/bevond anyagok mar rendelkezésiinkre &llnak és ha megértjik mikodésiiket,
hasznalatukkal bebizonyosodhat, hogy ezek alkalmazasa profitalhaté eredményt produkalhat mind
gazdasagi, kornyezetvédelmi, munkavédelmi, egészségugyi szempontbél és a termelés

hatékonysaganak fokozasban.
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