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Abstract

In these days, the mounting engineering is changing revolutionary the one hand the expectation of the market on
the other hand thanks to the technological progress. This paper is part of this is trying to highlight therefore the
using of the Rapid Prototyping.
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Osszefoglalas

Napjainkban a szereléstechnika forradalmi atvaltozasokon esik at, egyfeldl a piaci igényeknek megfelelden,
masfelél pedig a technikai haladdsnak koszonhetden. Ezen dolgozat pedig éppen ennek egy részére probal
ravilagitani, éspedig a gyors prototipizalas alkalmazasara.
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Bevezetés

Napjainkban majdnem minden téren a latvanyos fejlodéseknek vagyunk a szemtanui, az altalanos gaz-
dasagi valsag ellenére is. Bar az is nyugodtan elmondhat6, hogy ez is lehet tulajdonképpen az egyik
kivalto ok. Gondoljunk itt csak azokra a fejlodésekre, amelyek kimondottan koltségesokkentok.
Mindez nagyon is jol nyomon kovethetd a csucstechnologiak esetében, ahol nagyon is latvanyos,
mondhatni forradalmi valtozasokrol, Gjitasokrol beszélhetiink. Gondoljunk itt a nanotechnologiakra,
szamitastechnikéra, modern, nagy hatékonysagu kivitelezési eljarasokra.

E gondolatmenetben egyenesen a szereléstechnikéhoz is eljuthatunk, amely a napjaink béli kdvetelmé-
nyeknek megfelelden drasztikus atalakulason ment és megy at. Mindez kdszonhetd a magas foku auto-
matizalasnak, amely a kiilonboz6 cstcstechnologiak otvozése tulajdonképpen. gy, ma mar szamos he-
lyen célgépeket hasznalnak a szerelésre, valamint a termékeket tervezik €s fejlesztik ugy, hogy lehet-

séges legyen az automatizalt szerelés.
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Mindez viszont egy nagyon pontos ¢és koriiltekinté szerszamozast illetve elokészitést igényel. Erre al-
kalmazhat6 a gyors prototipizalas, igy a szerszamozasban, mint a gyartas-el6készitésben.

Mindez a gyors prototipizalas (Rapid Prototyping, RP) teriiletén bekdvetkezett valtozasoknak illetve
lehetdségek kiterebélyesedésének koszonhetéen. Ez nem mas mint az eljarasok tokéletesedése, ugy
mint hasznalhat6 anyagok, kivitelezési pontossag, és nem utolso sorban ezen eljarasok valtozatossaga.
Ezen értelemben el kell mondanunk, hogy a gyors prototipizalds teriiletén is a kivitelezési mindség
naprol napra javul a kiilonb6z6 technikdk ,,finomodésanak”™ illetve a felhaszndlhaté anyagoknak ko-
szOonhetden, valamint az eljarasoknak kiilonb6z6 valtozatai jelennek meg, a hasznalatos anyagok vagy
a kimondott kivitelezési technika (példaul pontonkénti vagy feliiletenkénti épités) alapjan differencia-
lodva. Viszont ez a differencialédas torténhet mindkét, az elébb emlitett kritérium szerint is.

Azt is meg kell jegyezni, hogy ma mér egy-egy gyors prototipusgyartd gép tobb féle anyag hasznalatat
is lehetOvé teszi, ezaltal ndvelve az illeté gép valamint eljaras flexibilitasat, s igy kimondott alkalmaz-

hatosagat.

Szerelési vonalak szerszamozasa gyors prototipus modellekkel

Az eldbbiekben vazoltak alapjan a minél nagyobb hatékonysag elérése céljabdl, napjainkban mar na-
gyon elterjedt a szerelés - mint a gyartasi folyamat része - elokészitése gyors prototipus modellek al-
kalmazasaval. Ezen modelleket leggyakrabban a sziikséges szerszamok és késziilékek kivitelezésére
alkalmazzak. Ez ugyanis nagyon alkalmas a visszatérd kisszérias gyartasok esetében féleg, amikor

flexibilis szerszamokat kell hasznalni. Ugyanis ezen szerszamok egyes részei konnyen cserélhetéek, és

a) b)

1. abra. Kozpontosito modellje
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a) b)

2. dbra. Kézpontosito és darab kozti interferenciak

foleg ezen cserélhetd részek késziilnek gyors prototipizalassal - direkt vagy indirekt médon. Megje-
gyezendd, hogy ma mar a direkt mod tulsulyban van.

Masik alkalmazasi lehet6ség a szerszamok és késziilékek ellendrzése. Ezen esetben ellendrizhetd a
kész szerszam a szerelendé darabok gyors prototipus modelljével, vagy a szerszdm a gyors prototipus
modelljén keresztiil. Esetleg mindkettd lehet ebben a fazisban modell — ez az idealis, mivel igy még
mindkét iranyba lehet javitasokat eszk6zolni.

Ezen utobbi esetre mutat példat az 1. abra, éspedig az a) pontban ellen6érzés eltti kdzpontositd lathato,
mig a b) pontban az ellenérzés utani javitott kozpontositd. A 2. abran pedig azok az interferenciak

lathatoak, amelyek sziikségessé tették a javitast.

Maximalis szerelhetoségii termékek fejlesztése gyors prototipizalassal

Ezen esetben a maximalis szerelhet6ség foképp az idére vonatkozik. Ilyen tulajdonsagot biztositanak a
kiilonb6z6 alametszéseket tartalmazo darabok, amelyek push and click modszerrel szerelhetdek na-
gyon hatékonyan. Ugyanakkor az is ismeretes, hogy ezen darabok altalaban milanyagbol vannak. E-

zeknek a kivitelezésére szolgald szerszamok pedig nagyon dragék. Eppen ezért az ilyen darabok sze-

a) b)

3. abra. Szerelhetoségi ellenorzés, illetve termékmegjelenités gyors prototipusmodelekkel
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relhetdséget a gyors prototipus modelljiikkel végzik. Ez Iényegében egybe esik a termék megjelenités-
sel is.
Ma mar igy miikddo szerkezetek is kialakithatdak, amelyek a mikodési ellenérzést is lehetévé teszi.

Ezen utolso esetekre lathatok példak a 3. abran.

Osszefoglalo
Mint a dolgozatban egész réviden bemutatottakbodl kitlinik, a gyors prototipizalasnak nagyon fontos
alkalmazasi teriilete a szereléstechnika. Ez pedig a technikai fejlédéssel mind jobban és jobban

megerdsodik.
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