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Abstract

During die-casting, it is determined by the inclination of the cushion plate of the tool whether flash is produced
in the dividing plane of the tool. So far, inclination has been determined on the basis of tables in the special
literature, by taking geometric and material properties into account.

The normal dimensions of rectangular tools used today cannot be integrated into such tables without exception
and there are no correlations from the technical literature for the cushion plates of circular tools in catalogues
and die-casting literature.

This study presents new methods for determining the cushion plate inclination of rectangular and circular tools
of discretionary size.
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Osszefoglalas

Frocesontéskor a szerszam parnalapjanak lehajlasa hatdrozza meg, hogy a szerszam osztosikjaban torténik-e
sorjaképzddés. A lehajlas meghatarozasat eddigiekben geometriai és anyagjellemzok figyelembevételével, szak-
irodalmi tablazatok alapjan lehetett meghatarozni.

A napjainkban is hasznalatos téglalap alaku szerszam normalidk méretei ezekbe a tablazatokba nem minden
esetben illeszthetdk be és a kor alaku szerszdmok parnalapjaira szakirodalmi &sszefiiggések nem talalhatok a
katalogusokban és froccsontési szakirodalomban.

Jelen cikkemben tetszéleges méretii téglalap €s kor alaku szerszdmok parnalap lehajlasanak uj moédszerekkel tor-
ténd meghatarozasat mutatom be.

Kulcsszavak:
Péarnalemez, deformacid, téglalap és kor lemezek

1. Bevezetés

A frocesontott alkatrészeken jelentkezd sorja a darab vizualis élményén kiviil a hasznalhatosagot €s
szerelhetdséget is nagyban befolydsolhatja. A helyesen megvalasztott szerszam osztdsik a sorja kelet-
kezésének helyét, a szerszamhoz alkalmazott parnalemez vastagsaga pedig vastagsagat befolyasolja. A
parnalemez vastagsagat - szakirodalomban kozolt tablazatok segitségével - a geometriai és anyagjel-
lemz6k alapjan megengedett lehajlasra méretezziik. Napjaink szerszamnormalidinak méretei ezekbe a
tablazatokba nem minden esetben sorolhatéak be, ezért lehajlasuk meghatarozasdhoz a statika és szi-

lardsagtan egyenleteinek hasznalatara van sziikség.
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gyenletének megoldasaval lehet meghatarozni (1):
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Ahol:
= p: a lemezt terhelG ,,z” iranyu egyenletesen megoszlo nyomas;
» D: a lemez hajlitomerevsége;
» w: a lemez ,,z” tengely irany0 lehajlasa adott (x,y) koordinatan;
» X, y: a lemez kozéppontjatdl mért tavolsag (1.abra).
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lemezelméleti 6sszefliggések helyett a problémat vissza lehet vezetni radelméleti kérdéskorre. Ameny-
nyiben a megfogasok helyzete és a terhelésnek a fliggvénye megengedi, Ggy a lemezelméleti probléma
egyszerisitéseként egy a gyakorlati élet szamara megfeleloen pontos eredményeket szolgaltatd radel-
méleti problémat kapunk.

A formalapok vastagsagabol eredéen a nyomas kdzel homogén terheléseloszlassal terheli a parnalapot.
A téglalap alakl parnalapot lemezelméleti szempontbol vizsgalva olyan feladattal allunk szemben,
ahol a lemez két szemkozti oldalan befogas és csuszka, a masik két oldalon pedig szabad szél talal-

hatd.
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2. abra. A parnalemez terhelése és lemezelméleti modellje

Az igy kialakitott kétszeresen hatarozatlan szerkezetnél a reakciok és lehajlas meghatarozasahoz a sta-
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tikai egyenleteken kiviil két szilardsagtani egyenletre van sziikségiink.

crcr

irany Mg nyomatékkel és egy B erével (3.abra). A felvett két reakcionak az értékét tigy kell megha-

tarozni, hogy a tartd jobb oldalanak a szdgelfordulasa és lehajlasa is nulla értékii legyen.

I -y
% P :.%A
o | \
y L ) ) _J’I'”b‘
—_
s

3. dbra. A tarté mechanikai modellje és a csuklo helyettesitése ket reakcioval

A hatéarozott tarté egy adott & pontjaban a nyomatéki igénybevétel:

M@ =M, B+ pé’

2
A tarto lehajlasa és szogelfordulasa a E=0 pontban:
M, dM M, dM
f=f—h—d L =0; (p=f—”—d L =0; (3-4)
[ ,E dB 1, dM,

A (3) és (4) jelt egyenletbe behelyettesitve a (2) egyenletet, majd a parcialis derivalast és az integralas
elvégezve megkapjuk a B pontban a reakcioerd és a reakcionyomaték értékét. A terhelés és a geo-
metriai hossz fliggvényében.
A kapott értékeket behelyettesitve a rugalmas szal differencialegyenletébe megkapjuk a maximalis le-
hajlas értékét a tarton:
pL'
Y = 3841 )

-7 =7

Kor alaku lemezek esetén az elézdekben ismertetett kozelitést nem lehet végrehajtani. A deformaciéd
meghatarozasanal a korlemezek differencialegyenletének megoldasaval kaphatjuk meg a lehajlast (6).
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Ahol:

e 1:asugar

e 9:akozépsik normalisanak elfordulasi szoge

e  Q:nyird erd

D: lemezmerevség
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A differencialegyenlet megoldasakor alkalmazott kezdeti és peremfeltételek értékeit a megfogasok de-
finialjak. Mivel a parnalemez a tavtartd gylirithoz csavarral van rogzitve és a formalap egy korgyiiriin

terheli, ezért a lemez szélein a lehajlas és a szogelfordulas értéke is nulla (4. abra).
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4. abra A kérlemez mechanikai modellje
Az integralas elvégzése utan a lehajlas fliggvénye a sugar fliggvényében:

w=i(R2_7,2)2

64D (7)
A lemez kozepén mérhetd maximalis lehajlas értéke:
P
w=—R*
64D (8)

7. Kovetkeztetések / Osszefoglald

A froccsontd szerszamok parnalemezének deformaciojanal alkalmazott mechanikai dsszefiiggések az
ellendrzésiil elvégzett végeselemes szamitasokkal kdzel azonos eredményeket mutatnak. A kutatas to-
vabbi részében cél az ipari korlilményeknél alkalmazott mérésekkel torténd ellendrzés és a modell

pontositasa, valamint a konstrukciés munkat segit6 adatbazis l1étrehozasa.
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