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Abstract

This paper present a new, personal developed software, witch you can design cold working technologies. It
presents a couple of examples about cold working basic exercises and the influence of parameters on working
process.
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Osszefoglalas

A cikk bemutat egy nemrég napvildgot latott sajat fejlesztésti szoftvert, amellyel képlékenyalakitod technologia-
kat tervezhetiink. Példakat lathatunk néhany képlékenyalakitasi alapfeladat megoldasara, mindemellett megfi-
gyelhetjiik egyes tényezdk folyamatra gyakorolt hatasat is.
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1. Bevezetes

Napjainkban a fémes anyagokbol készitett alkatrészek egyik legfontosabb gyartastechnologiaja a kép-
lékeny hidegalakitas. Az eljarassal nagy méretpontossagu, tervezhetd szilardsagu targyak allithatok e-
16.

Az alkatrészgyartas els6 1épése a gyartasi technologia megtervezése, ellendrzése, illetve esetleges kon-

strukcid valtoztatasi javaslat a konnyebb gyarthatosag érdekében.

2. A sajat szoftver bemutatasa

Az el6z6 részben emlitett mechanikai technologiak ,,szoftverbe foglaldsahoz” sziikségiink van egy al-
kalmazasra, amellyel mas alkalmazasokat lehet késziteni. Ezt nevezziik fejlesztéi kornyezetnek. A sa-
jat készitést szoftver a kdvetkezd technoldgiakat tervezését teszi lehetdvé: zomités, redukalas, tomor
és lireges test elorefolyatas, csésze hatrafolyatas, falvékonyitas nélkiili és falredukcids mélyhuzas.

Az 1.abran lathatd zomitédiagram alapjan az egyik legfontosabb tényez0, a folyasgérbe paramétereit
hatarozhatjuk meg a surlodasi tényez6 figyelembevételével. Adatforrasként a zomités eré-ut diagram-
jat és a surlodasi tényezo kozelitd értékét hasznaljuk. Az adbran lathatd, hogy a kis alakvaltozasok tar-
tomanyaban a kétparaméteres folyasgorbe igen nagy hibaval adja meg az alakitési szilardsag értékét.

A 2. abrén a tomor test elérefolyatds modul lathato. A tobbi modul hasonlo felépitésii, de természete-

sen az adott technologiara specializalt.
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1. abra Folyasgorbe meghatarozasa zomités eré-ut diagramjabol surlodasos esetben
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2. abra Tomor test elorefolyatas modul felépitése

A felsorolt modulok mindegyikében lehetéségiink van:

e erdk

axialis és tangencialis nyomasok
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e munkavégzés adatok

e hatésfok adatok

e Dbélyegelmozdulas adatok

e optimalizalt adatok

e maximumértékének és helyének szamitasara, barmely értékének bélyegut fliggvényében torté-
n6 abrazolasara, és meghatarozott adatszamban torténd kimentésére.
A szoftver tovabbi lehetdséget nyujt a:

e geometriai méretek

e technologiai korlatok

o alakitas utani hokezelés paramétereinek

e szamitasara, illetve a technoldgiak osszekapcsolasara.
A technologidk megtervezése mellett kiegészitd modulokat is tartalmaz a szoftver:

e surlodasi tényez6 meghatarozas

o folyasgorbe meghatarozas

o folyatogyliri méretezés
A szoftver célja nem csupan a ezen technoldgidk szamitasainak elvégeztetése. Hasznalhato oktatok al-
tal prezentacios eszkdzként, a hallgatok altal tanulasi lehetéségként. A kdvetkezékben nézziink meg
egy kondenzatorhaz hatrafolyatasakor alkalmazott technoldgia megtervezését.
A 2. abra a folyatonyomas valtozasat mutatja a bélyegelmozdulas fliiggvényében kiillonb6z6 fenékvas-
tagsagu (h) Al199.5 anyagmindségii csészék hatrafolyatasakor.
Az abran lathatjuk, hogy ha a gyartando csésze fenékvastagsagat csokkentjiik, akkor a folyatas befeje-
70 szakaszéaban folyatonyomas értéke megnd. Ezért ezzel a technologiaval korlatozott fenékvastagsaga
csészék allithatok eld.
A kovetkez6 példa a folyatonyomas valtozasat mutatja a folyatofélkupszog fiiggvényében 0,1 és 0,2
surlddasi tényez6 értékek mellett tomor test elorefolyatdsandl. Lathatd, hogy egy bizo-nyos (optimalis)

félkupszog esetén a folyatonyomas minimalis értéket vesz fel.
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3. dbra A folyatonyomas értékei kiilonbozo fenékvastagsagu csészék hatrafolyatasakor
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4. abra A folyatonyomas valtozasa a folyatasi félkupszog és surlodasi tényezd fliggvényében tomor test
elorefolyatasa esetén
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