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Abstract

By changing manufacturing process, our aim is to reduce energy in the case of chipper type. We reduce the
heating temperature with the help of Q-FORM simulation program on the given chipper types. Based on the
results of the software we can reduce the temperature of the forge rolling, and so we can save a lot of energy
compared to the increase of shearing load caused by temperature drop.
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Osszefoglalas

Gyartasi technologia megvaltoztatasaval energiacsokkentés a célunk, kiilonb6z6 vésotipusok estében. A hevitési
hémérséklet csokkentjiik a Q-Form szimulacios program segitségével az adott vésétipusokon. A szoftver altal
kapott eredmények alapjan tudjuk a kovacshengerlés hémérsékletét csokkenteni, ezaltal nagymennyiségii e-
nergiat takaritunk meg, a hdmérséklet csokkenés altal fellépd nyirderd névekedéshez képest.
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1. Bevezetes

lasanak csokkentésével. A jelenlegi technologia szerint a melegalakitas kiindulé hémérséklete 980 °C,
amelyet csokkenteni szeretnénk 860°C-ra. Ezaltal csokkenthetd az energia felhasznaldsa, viszont a
szerszam igénybevétele a ndvekvo alakitasi szilardsag miatt megnd. A vizsgalat targya, hogy a csok-
keno homérséklet miatt a szerszamelemeket felerdsitd csapok a nagyobb nyir6 igénybevételt elviselik-
e. A Q-Form [1] szimulécios program segitségével szimulalni fogjuk a harom vésétipus alakitasi tech-
fél hengerli a vésot. A masik két vésdfej alakitdsa sordn a tobb szerszamfél alkalmazésa miatt, a csapo-
kat terheld nyirderd kisebb, nem éri el a lapos vésd nyirasi maximumat. A hatszog és a poligon alaka
vésOk gyartasa soran annyira csokkenthettiik az alakitasi hdmérsékletet, hogy a kisebb hémérsékleten
fellépd, nagyobb alakitasi szilardsag altal megndvekedett alakité erd, ne okozzon a lapos vésok alaki-
tasa soran fellépd nyirderénél nagyobbat. Szimuldcionk soran az alakitdsi hdmérsékletet 860°C-ig

csokkentettik.
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2. Kisérlet korilményeinek leirasa
A kutatasunkhoz felhasznalt Q-Form szimulacios szoftvert, berendezést a Kecskeméti Féiskola GAMF
Karanak Mechanikai Technologiai Szakcsoportjdnak laborjaban hasznaltuk. Az ott taldlhaté Q-Form

crey

A vésok anyagaul jelenleg alkalmazott acél C45 tipust.

2.1. Az alakito szerszamok kialakitasa
A poligon vésé hengerlése harom szerszamféllel torténik (1.abra). A hatszogvésok kialakitasa négy

szegmenssel torténik (2. abra).

1. abra Poligon vésé hengerlésének vazlata

2. abra Hatszogvéso és szerszama

A bemend modellek utan a technologiai paraméterekre is sziikség van. A vésoket jelenleg 980°C-on

hengerlik. A hengerlés ideje kb. 0.7 masodpercig tart. A jelenlegi technologiahoz kendanyagot alkal-
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maznak, amelyet az alkalmazas soran fellépd problémak miatt szeretnénk szamiizni a technologiabol.
A végeselem modellezéshez behaloztuk a munkadarabot. A modelleken a bedug6 végeket levagtuk, a
tulsagosan bonyolult hal6zas miatt. Ez nem valtoztatja meg jelentdsen a szimulacionkat, de figyelembe

kell venni a hiilés miatt.

3. Szimul&ci6 eredményei

sres

pos vés0). A szolgaltatott informacidk a szimulaciobol:
- Csapon fellépd nyirderd diagram

- Felvett teljesitmény diagram
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3. @abra Szimulaciobol szarmazo eredmények

A fenti diagramon poligon véso egy adott hdmérsékleten vald szimuldcids eredménye lathato. A dia-
gram mutatja a fellépd nyirderd, és a hengerléshez hasznalt teljesitménysziikségletet. 860°C alatt nem
munkalhatjuk meg a vésot, mert edzési hdmérséklet ala keriiliink.

Az egyes szimulaciokbol kapott értékeket egy Osszesitett tablazatban foglaltuk 6ssze, melyben jol lat-
hatd, hogy mind a harom tipusnal a kovacsolasi homérséklet csokkentésével, jo kozelitéssel linedrisan
novekszik a nyirasi erd, de egyik esetben sem haladja meg a lapos véso alakitasa soran fellép6 maxi-

malis nyirderdt.
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4. abra Nyiroerd valtozas az alakitasi homérséklet fiiggvényében

4. Kovetkeztetesek

A Q-Form segitségével elvégzett szimulacio alapjan kijelenthetjiik, hogy a poligon vés6 és a hatszog-
véso is késziilhet 860°C-on, csaptdrés veszEélye nélkiil.

A szimulaciés eredménybol megallapithatjuk, hogy a hatszogvéso €s a poligonvésd esetében, a kova-
csolas homérsékletét le tudjuk vinni 860°C-ra anélkiil, hogy a megmunkalo gépet esetlegesen tulter-
helnénk. A szimulacids vizsgalat eredménye sikeres volt, eredményeink alapjan kevesebb energia fel-

hasznalassal lehet ugyanolyan minéségli vésdket gyartani.
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