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Abstract
As know, at the selection of Rapid Tooling technologies should take into account the production time. In the
paper the author discusses in detail this time and makes proposals for§ optimization.
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Osszefoglalas

Mint ismertes, a gyors szerszamozasi eljarasok kivalasztdsanal — mint minden technologiai eljarasnal —, nagy
mértékben figyelembe kell venni a gyartasi idét. A dolgozat keretében a szerzo részletesen targyalja ezt az id6t
és javaslatokat terjeszt fel az optimalizalas érdekébe.
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Bevezetés

Kozismert, hogy napjaink rohand, fogyasztoi vilagaban a fennmaradas feltétele a minél elébbi piacon
valé megjelenés az 0, vagy feljavitott termékkel. Ennek egyik elérési modja a technologia elokészitési
idejének csokkentése. Tobbek kozt, ezt a célt a szerszamozasi id6 csokkentésével lehet elérni, a kor-
szerl gyors szerszamozasi technologidk alkalmazasaval.

De ugyanakkor ez is minél révidebb, ha lehetséges, minimalis legyen. Ez tulajdonképpen egy optima-
lizalas, éspedig a szerszamozasi id6 optimalizalasa.

A elébbiek alapjan a célfiiggvényt, roviden igy fejezhetjiik ki:
T, —> min (1)

ahol:

T, - aszerszamozasi ido.
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Napjainkban mar szamos korszerti gyors szerszamozasi technologia 1étezik, amelyek alig kiilonbéznek
egymastol — mar csak azért is, mert tobbségiik a gyors prototipizalasi eljarasok kiilonb6zé tovabb-fej-
lesztései, alkalmazasai —, ezért a gyartasi id0 pontos meghatarozasa és optimalizaldsa komoly problé-
makat vethet fel. Ezért pontosan kell elemezni az eljaras minden egyes kis részletét az 6sszetevo rész-

id6k pontos feltérképezésével €s tanulmanyozasaval.

A Kkivitelezési id6 gyors szerszamozas esetén
Gyors szerszdmozas esetén a szerszamozasi id6 nem mas mint a termék — ezen esetben az adott szer-

szam — gyartasi ideje, amit kivitelezési idének is nevezhetiink:

]:'S‘z = TK (2)
ahol:
T, -aszerszam kivitelezési ideje.

Mint minden gyartastechnoldgiai eljaras esetében, ezen esetben is a kivitelezési id6 tobb részidébol te-

vodik Ossze, éspedig elokészitési, gyartasi és utdmegmunkalasi idok:
Iy =T,+T,+T, (3)

ahol:
T, - az el6készitési id0;
T,, - a gyartasi id6;
T, - utdbmegmunkalsi ido.
A kivitelezési ido optimalizalasa gyors szerszamozas esetén
Gyors szerszamozas esetén, figyelembe véve az (1) és (2) Osszefiiggéseket a kivitelezési id6é optimali-

zalasa a kovetkezo képlettel irhato le:

T, — min (4)

Tehat, ezen esetben is, egy részidokbol 0sszetevodo idot kel optimalizalni, vagyis minimalizalni. Ez
azt jelenti, hogy az Osszetevok legalabb egyike kell csokkenjen, esetleg mindenik, vagy csak egyesek.
Az is meglehet, hogy egyes dsszetevok csokkenjenek, mig masok ndvekszenek, de tigy hogy a csokke-
nés nagyobb legyen.

A kovetkezdkben a résziddket vizsgaljuk.
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a) Az elokészitési id6 vizsgalata

Mivel ezen eljarasok a gyors prototipizalasi technologiak kiilonb6z6 tovabbfejlesztései, alkalmazasai
az mondhato el, hogy nem igazan csokkenthetd, mivel ez szorosan 0sszefiigg a hasznalt szamitastech-
nikai és kivitelezési eszkdzokkel és berendezésekkel, illetve a kiszolgald személyzet tapasztalataval
[4]. Es ha figyelembe vessziik az optimalizalast, vagyis az erre szant id6t is, novekedést figyelhetiink

meg.

b) A gyartasi idé vizsgalata
A gyartasi id6, amely kimondottan a ,,gépid6”, ezen technologiak esetén, figyelembe véve eredetiiket

(lasd az 1. abrat), a legjobban a kdvetkezd képlettel hatdrozhatdé meg:

T,=>1 (3)
i=1
Eétegek
ahol:
t, - az i réteg megvalositasi ideje, amely a kovetkez6 Osszefiiggés-
AR
sel hatarozhato meg [3]: ‘ ]1 ‘l,lll
G ;
s, EA ;
tlzi‘i‘ l +7"d (6) -%--& ----- -
vD  kvD Témazsték  Alap
ahol:

1. abra. Szerszammodell
A, - az i réteg feliilete; rétegeltsége

v - atlagos pasztazasi sebesség;
D - az aktiv elem karakterisztikaja — példaul 1ézernyalab atméréje;
S, - az i tamaszték/alap réteg feliilete;

k - korrekcids tényez6, ugyanis a timasztékok/alap ritkdbban vannak pasztazva, a kisebb szi-
lardsag elérése céljabol — ami a konnyebb eltavolitashoz sziikséges;

T, - osztasi idé.
Optimalizalasnal ez az 6sszeg kell csokkenjen, vagyis:

A S,
—+——=+T, > min (7)
vD  kvD

Mivelhogy a feliiletek adottak, tgyszintén az aktiv elem karakterisztikdja, illetve az osztasi id6, ezen i-

d6 minimalizélasara nem marad mas, mint a pasztazasi sebesség ¢és a korrekcios tényezd ndvelése.
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Az (5) 6sszefiiggés minimalizalasa a rétegek szamanak a csokkentésével is lehetséges, ami a rétegvas-
tagsag novelését feltételezi, ez pedig nyersanyag valtoztatassal érhet6 el altalaban.

¢) Az utomegmunkalasi ido vizsgalata

Lényegében ez sem modosithatd egy adott eljaras esetében. Csokkenthetd esetleg az alap és tdmaszté-
kok gépesitett eltavolitasaval illetve a gépesitett simitassal. Ezen technologiak esetében még figye-

lembe kell venni az 6sszeszerelési és beallitasi id6 csokkenthetdségét.

Kovetkeztetések

Mint a dolgozatbdl kitiinik, a gyartasi id6 optimalizalasara a gyors szerszamozasi technologidk eseté-
ben tobb lehetdség is 1étezik. Viszont ezek kiillonb6zd hatékonysaguak, igy ezek koziil is a legmegfe-
lelobbet kell alkalmazni. Ugyanis sokszor a kivitelezési id6 csokkentése a mindség rovasara torténik —
épp mint mas technoldgiai eljarasoknal.

fgy nagy figyelmet kell szentelni a darab elforgatasanak a munkatérben, illetve a nyersanyag megval-
toztatasanak, mivel ezek egyenesen befolyasoljak a gyartott szerszamok feliileti minéségét. A paszta-
zasi sebesség €s slirliség valtoztatasanak a szerszam mechanikai tulajdonsagaira van altalaban hatas-

sal.
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