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Abstract: In this paper we outline the use of modernized a NILES type gear grinding machine, by integrating 

numerical command equipment FANUC. After that we present a mathematical algorithm which was used for 

programming a CNC gear grinding machine with the aim of generating different tooth flank involute sections. 
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Összefoglaló:  

A dolgozat keretében ismertetjük a proflkorrekciós fogaskerekek szerkesztési és technológiai sajátosságait. A CNC 

köszörülés céljából egy részletes mathematikai malgoritmust fejlesztettünki, amelyenek lényegét röviden 

ismertetjük.  
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1. Bevezető 

Ipari megbizás alapján a Nagyváradi EMSIL TECHTRANS és a Szatmárnémeti UNIO vállalatokkal 

együttműködve, felujitottunk egy NILES tipusú fogasköszörű gépet, FANUC vezérlést alkalmazva. A  

gép beállitása és programozása külömböző köszörülési eljárások  érdekében, szükségesé vált megfelelő 

algoritmusok kifejlesztése . 

 Az algoritmusokat nagy számú gyakorlati kisérletekkel ellenöriztük le és a sikeres  eredményeket 

hasznosan alkalmazza az UNIO vállalat. A dolgoyat keretében bemutatjuk az egyik algoritmust és 

gyakorlati alkalmazását. 

 

2. A CNC fogköszörűgép ismertetése 

Amint a bevezetőben emlitettük a profilkorrekciós fogaskerekek köszörülése céljából, egy NILES tipusú 

fogaskerékköszörűgépet korszerűsitettünk, FANUC vezérlést alkalmazva. Az 1.ábrún láthaó a gép 

szerkezete és a koordináta tengelyek elhelyezése.  
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1.ábra. A. CNC fogaskerék köszörűgép  vázlata és  koordináta rendszere 

 

Az evolvens tipusú hengeres egyenes fogazatú kerekek burkoló köszörülése érdekében, meg kellett 

határozzuk a B  és Z koordináta irányában való relativ mozgások valós méreteit, a fogprofil valamennyi 

szakaszán. Ennek érdekében hét algoritmust dolgoztunk ki : 

- A1 algorithmus: egyenes fogú hengeres kerekek számára amikor  tb f cosRR  ; 

- A2 algorithmus: egyenes fogú hengeres kerekek számára amikor tbf cosRR  ; 

- A3 algorithmus algorithmus: fejlenyéses egyenes fogú hengeres kerekek számára ; 

- A4 algorithmus: láblenyéses egyenes fogú hengeres kerekek számára ; 

- A5 algorithmus: fej-és láblenyéses egyenes fogú hengeres kerekek számára;  

- B1 algorithmus : jóbb dölésű hengeres fogaskerekek számára;  

- B2 algorithmus : bal dölésű hengeres fogaskerekek számára;  

Annak érdekében, hogy ugyan azzal a köszörükoronggal lehessen megköszörülni, bármilyen 

profilszögű fogaskereket, valamennyi algorithmus keretében ezt a feltételt biztosítottuk. 

A következőkben, az A1-es algorithmust ismertetjük. 

 

3. A1 algorithmus a profilkorrekciós hengeres fogakerekek köszörülésére, 

tb f cosRR  ,esetben 

A köszörülés kezdő és végső helyzetéta 2 ábran mutatjuk be. Amint láthatjuk a köszörülés a Ts pontban 

keydödik és az  As pontban végzödik.A két pont közotti gördülő  mozgás érdekében a munkadarab  

szöggel kell elforduljon és ezalatt a gép szánja b értékkel kell elmozduljon Z irányban. Azábra alapján 

felírhatjuk, hogy : 
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ahol:   Rws – a technologiai kapcsolás gördülő lörének sugara, 

   Rb   – amegmunkálandő fogaskerék alkörének sugara.  

Az y paramétert következőképen határozhatjuk meg : 
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2.ábra. A jobb fogoldal köszörülésének relativ helyzetei 

 

Egymásutáni meghatározások révén:  
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ahol:  R x= OMS  a következőképen határozható meg :  
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4. Következtetések 

A bemutatott algoritmus segiségével, pontosan meghatározhatok a programozáshoz szükséges geometriai 

adatok, bármilyen tipusú fogaskerék számára (STAS, DIN, AGMA,stb.) 

A nagyszámú gyakorlati kiérletek igazolták az algoritmusokat és azota az UNIO gyárban rendszeresen 

alkalmazzák főleg külföldi rendelések esetében. 

A következőkben,bizonyos beruházás révén tovább szándékszunk fejleszteni a köszörügőpet, úgy hogy 

növelni lehessen a profilkorrekciók fajtáit ( föleg a szélturbinák hajtóművei számára).  
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