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Abstract

Nowadays, friction and wear loss can reach 1000 million dollar pro year. Controlling tribological behaviour of
contacting surfaces can result optimised operation, lower operating cost and longer lifetime.

In our work three different type investigated (turned, grinded and milled surface), to find any correlation of
machined surface were between topographic parameters.

Results give opportunity to develop surface designing principles, but further investigation is needed.
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Osszefoglalas

Napjainkban a sUrlodasbol illetve kopasbdl adodo veszteségek még mindig tobb ezermillio dollarra tehetéek
évente. [1]Ezért valt fontossa az utobbi években a feliiletek miikodésének ismerete, igy gépeink miikodése
optimalizaltabb, Uzemeltetési koltségeik alacsonyabbak lehetnek, élettartamuk néhet.

Eben a cikkben harom kiilonb6z6 tipusi megmunkalas mikrotopografiajat vizsgaltuk paraméterparok
0sszehasonlitasaval.

A Kkapott eredmények biztatdak, szilkségessé teszik a tovabbi, részletesebb vizsgalatokat. Elbrevetiti
felllettervezési iranyelvek meghatarozasat, illetve 4j mindségbiztositasi rendszerek felallitasanak lehetdségét.

Kulcsszavak:
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1. Bevezetés

Az egyes fellletek magukon hordozzak megmunkalasuk nyomait, melyek befolyésoljak a fellletek
mitk6dését.[2],[3] Mindezen befolyasold tényezOk ismerete elengedhetetlen a feliiletekkel szemben
tamasztott elvarasok, és mindségi kritériumok felallitasahoz. Jelen cikkben a szerzOk a feliileti

érdességet leird paraméterek kapcsolatét igyekeznek feltérképezni.

2. Topografiak paraméter alapu jellemzése

Ebben a fejezetben a kés6bb targyalt Sy és S valamint Sy és Sy, paraméterekr6l adunk rovid

jellemzést.[4],[5] A paraméterek pontos szamitasi modszerét, a [4],[5] szdmU szakirodalom targyalja.

Az Sy egy hordozofelileti jelz6szam. Nagyobb hordozofeliileti jelzOszam jobb teherviselési

jellemzoket jelent. Ahol nges 8z 5%-0s hordozofellleti aranyhoz tartozd érdességmagassag. Az S

pedig fellleti kdzépsiktol valdo geometriai eltérések kozépértéke, ami kozepsik korili szorast mér.
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Megadja az 5 illetve 80 %-0s hordozofellletnél mért anyagtérfogat hanyadok kilénbségének a
mintaveételi felliletre vett aranyat az Sy-ra vonatkoztatva. Nagyobb értékei jobb folyadékmegtartd
képességet jelentenek a magzonaban, azaz a hog és ho s koz0tti térfogatrészben.

Az S a magzona folyadékmegtartasi tényezdje, Megadja az 5 illetve 80%-0s hordozofeliiletnél mért
anyagtérfogat hanyadanak kiilonbségenek a mintaveteli fellletre vett aranyat az Sq-ra vonatkoztatva.
Nagyob értékei jobb folyadékmegtartd képességet jelentenek a magzonaban, azaz a hgg €s hg o5 kOzOtti
térfogatrészben.

A fellleti topografia magassageloszlasanak asszimetridja az Sy paraméter. Ez a mérészam a
stiriségfiiggvény asszimetridjat jellemzi, és utal a feliilet tipusara. Ha értéke nagy negativ szam, a
feliilet ,telt” jellegli, néhany éles volgyel tarkitva, ellenkezd esetben ,,lires” profilokrol van sz, tehat
néhany Kiugro csucs jellemzi a felliletet.

A fellleti topografia magassageloszlasanak hegyességét méri az Sy,. Utal ara, hogy mennyire
egyenletes az adott fellilet. Nagy értéke azt jelenti, hogy a mérési pontok kozil igen sok esik egy adott
magassagértékhez, tehat a felllet nagy része egyenletes. Természetesen ez nem zarja ki kiugréan nagy
csucsok illetve volgyek 1étét.

3. Spi és S paraméterek kapcsolata

A paraméterek korrelaciojanak vizsgalata soran talaltunk a Sy; és S paraméterek kapcsolatara. Ezt

mutatja be az 1. szdmu abra.

Sc;
2,00 L y=-2,6787x + 3,2788
190 %8 + Esztergalas R? = 0,9508
20 S
T ' '} 14
1,80 2 = KOszorllés Y =-2,3058x + 2,9732
R*=0,9221
1,70 Maras
1,60 A =-2,5333x+ 3,1196
R? =0,9704
1,50
1,40 <«——-D
1,30 Trendv.
1,20 y =-2,5858x + 3,1795
R?=0,9437
1,10 )
1,00 \.\. Shi
r T T T T T T |
0,50 0,55 0,60 0,65 0,70 0,75 0,80 0,85

1. bra. Sy; és S.; parameterek értékei
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2. abra Mikrotopografiak

Az esztergaldas domindnsan a bal fels6 tartomanyt foglalja el a diagramon, igy egyértelmiien
elkiilonitheté a masik kettd6 megmunkalasi fajtatol.

Az értékek elhelyezkedésének tovabbi vizsgalata soran, azt a megallapitast tettlik, hogy az értékekre
fektethetd egyenesek mentén, a mikrotopografiak jellege valtozik(2.abra A,B,C), mig az egyenest6l

merd6legesen vald eltérések feliileti hibak jelenlétét mutatjak. (2. bra D)

4. Sk és Sy paraméterek kapcsolata

Az Sy és Sy, paraméterek kapcsolatanak vizsgalataval a koszoriilés, és az esztergalas kiilonithetd el
egyértelmiien. A koszoriilés a diagram bal, mig a az esztergalas a diagram jobb oldalat foglalja el. Itt a
maras csupan az értékek tendencidjaban mutat eltérést, vizszintes egyenes fektethetd ra, ellentétben a
két masik megmunkalasi fajtaval, melyek parabola alakban helyezkednek el.

Néhany minta elkiiloniil a tobbitdl. Az értékek szélsdséges eltérést ebben az esetben is a feliileti hibak

jelenléte okozta.(3. dbra A, B)
Sku

16—
<\A
14—

® Koszorllés

B Maras

Esztergalas

Trendv.
e ® V5 "4 y = 3,6184x2 + 0,141x + 2,6204
R?=0,7188
1,7 1,2 0,7 02 03 0,8 13 S,

3. &bra Sy és Sy, paraméterek értékei
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5. Kovetkeztetések, dsszefoglald

A felllet jellemzésére hasznalt paraméterek kozott dsszefuiggések talalhatdak. Ezt tdmasztja alad mind
az Spi-S¢i, mind az S-Sk, paraméterparok kozott talalt viszony, miszerint a megmunkalasi médok
megkiilonboztethetéek egymastol. A fent targyalt modszereket egyiittesen alkalmazva lehet6ség nyilik
a paraméteralapu topografiai diagnosztika kidolgozasara, egyben elérevetiti, hogy megfogalmazhatunk
fellilettervezési iranyelveket a kopashoz, illetve a sdrlédashoz optimalizalt fellleti struktirak

kialakitasahoz.
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