DOI: 10.36243/fmtu-2013.52

FIATAL MUSZAKIAK
TUDOMANYOS ULESSZAKA XVIII.

Kolozsvar, 2013. marcius 21-22.

PLAZMAVAGO GEP TERVEZESE ES ELKESZITESE

MADARASZ Sandor, SZAZVAI Attila

Abstract

Department of Manufacturing Technology of Faculty of Agriculture and Engineering of College of Nyiregyhéza
in 2011 set out an R&D activity to plan and fabricate a plasma cutting machine operated by CNC ( working area:
1000 x 2000mm). In this article we present the machine and the technological parameters determined by
preliminary researches.

Key words:
Plasma cutting machine, experiment

Osszefoglalas

A Nyiregyhazi Foiskola Miiszaki és Mezdgazdasagi Kar Miszaki Alapozé és Gépgyartastechnoldgia Tanszékén
(NYF- MMK- MAGT) 2011-ben K+F tevékenység indult automatizalt CNC vezérelt 1000x2000mm munkaterii
plazmavagd gep tervezésére és kivitelezésére egy kis méretli kézi plazmavagod gép felhasznalasaval. Ebben a
cikkben bemutatjuk az eddig elkésziilt gépet, és a géptdl elvart, a tervezés soran eldzetesen kisérletekkel
meghatarozott technoldgiai paramétereket.

Kulcsszavak:
Plazmavago gép, kisérlet

1. Bevezetés

Az NYF-MMK-MAGT tanszék altal felkészitett hallgatok 2008-ban az ISEL KFT Altal kiirt
versenyben vettek részt, ahol a megoldandd feladat egy CNC vezérelt nyak megmunkalo tervezése és
kivitelezése volt. A Nyiregyhazi Féiskola csapata elsé helyezést ért el a leggyorsabb gép és az
Osszetett abszolit kategoOridban is. Az elért siker hatadsara hataroztdk el, hogy hallgatdi
kozremiikodéssel terveznek és épitenek demonstréacios céllal egy plazmavago berendezést is, igazodva
a tansz¢k fejlesztéseihez, ami egy a XXI. szazad szinvonalanak megfeleld hegesztéstechnologiai

laboratorium kialakitasa és oktatasba bevonasa volt, amely fejlesztés 2011.06.21.-én atadasra is kerdlt.

2. Alapadatok
A megtervezendd gép alapjat egy OrigoCut 35i jeli kézi plazmavagd gép adta. A megfogalmazott
feladatok a kovetkezok voltak:

- Plazmavago asztal tervezése kivitelezese,

- Vezérlo rendszer fejlesztése, kivitelezése,

- Plazma eloszt fejlesztése.
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Az OrigoCut 351 miiszaki adatai:

o 1x230V/ 50-60Hz , o Véagasi kapacitas

o Kozvetlen, segédiv nélkili NF gyujtés, - Fe, 10/12 mm

o A leveg6 szlikséglet 118 I/min, 5,5 bar - Ss,6/8 mm

e Vonobvagasra alkalmazhatd, - Al, 10/12 mm

. Biztositék (lomha), 16A, e Aramtartomany, 15-35A

. 35% bi., 35A / 94V . Uresjarati fesziiltség, 270V
. 60% bi., 27A / 91V o PT 31XL vagopisztoly

. 100% bi., 21A / 88V

3. Technoldgiai paraméterek el6zetes meghatirozasa

A plazmavago géptdl elvart elézetes technologiai paramétereket a RENOME-FERRO Kft-nél talalhato
CNC plazmavagogépen végzett kisérletek segitségével hataroztam meg. Az itt mért adatokat
hasznaltam fel a tablazataim és diagramjaim elkészitéséhez, ill. ezen mért adatok adnak viszonyitasi

alapot a fejleszteni kivant gépt6l elvart paraméterekhez.

1. tablazat. Vagasi paraméterek valtozasa a lemezvastagsag fiiggvényében

Lemez vastagsag [mm]: 3 4 6 10 12 14
Gyujto plazma géz: levegd [m°/h] 2.38 2.38 2.38 2.38 2.38 2.38
Gyujté véddgaz: levegd [m3h] | 2.72 2.72 2.72 2.72 2.72 2.72
Vag6gaz: O, [m*/h] 5.44 5.44 5.44 5.44 5.44 5.44
Védbgaz: levegs [m3/h] 2.38 2.38 2.38 1.90 1.90 1.90
Feszlltség [V] 124 126 127 130 132 136

WD:Vagasi magassag [mm] 2.500 2.750 2.750 3.000 3.250 3.500

TS:Utaz6 sebesség [mm/min] 6525 5525 4025 2675 2200 2000

PH:Lyuk magassag [mm] 5000 | 5500 | 5500 | 6.000 | 6500 | 7.000

SN: Lyukasztési id6 [s] 0.100 0.200 0.300 0.300 0.500 0.700

A Kisérlet soran tett megallapitasok:
. a megadott gazok nem valtozhatnak, mert az dsszetétel valtoztatasa gépleallast okozhat,
o a fesziltség értéke egyenesen aranyos a vagott lemezvastagsaggal (1. abra),
o a vagasi magassag érzékeny a lemezvastagsag valtozasara (2. abra),
o a vagasi sebesség forditott aranyban all a lemezvastagsaggal (3. abra),
o lyukasztasi magassag allitasa esetén, a lemezvastagsag novelésével nd a fej lemeztél vald

tavolsaga (4. abra),

lemezvastagsaggal egyenes aranyban né a lyukasztasi id6 (5. abra)
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1. dbra. A fesziiltség valtozasa a lemezvastagsag fiiggvényében
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2. abra. A vagasi magassag véaltozasa lemezvastagsag fuiggvényében
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3. abra. A vagasi sebesség valtozasa lemezvastagsag fliggvényében
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4. &bra. A lyuk magassag valtozdsa lemezvastagsag fliggvenyében
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5. &bra. A lyukasztasi idé valtozdasa lemezvastagsag fiiggvényében

4. Osszefoglalo
A Kkisérletek soran meghataroztam az legyartand6 géppel szemben elvart paramétereket.
Szamitasokkal megtervezésre, majd kivitelezésre keriilt az elvart paramétereket kozelitd
hajtasrendszer, és vagoasztal. Jelenleg a gép 0sszeszerelése, és a vezérlés illesztése zajlik
Tovabbi megoldandd feladatok:
- a lemez vastagsagirdnyu egyenetlenségét kovetd érzékeld, és magassagallitd automatika
fejlesztése,

- forgato, befogd késziilék tervezése, és gyartasa csovek, athatasok vagasahoz.
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