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1. A KERAMIAKESZITES
TECHNIKATORTENETI VAZLATA®

A KERAMIAMUVESSEG ADOTTSAGAI SZEKELYFOLDON

Agyagok, festékanyagok a mai
Székelyfold teriiletén

A keramiam{vesség alapanyaga, az agyag
a foldpatokat tartalmazé kézetek malasi ter-
méke, amely szilikatokat és a legtobb eset-
ben kvarcot, foldpatot, agyagasvanyokat,
csillamokat, valamint kiilonb6z6 szennyez6-
déseket tartalmazhat (Csupor Istvan - Csu-
porné Angyal Zsuzsa 1998. 17.). Székelyfold
tertilete nagyon gazdag agyaglel6helyekben,
ezért mar a korai szazadokban adottak vol-
tak a feltételek az agyagmiivesség kiilonb6z6
valfajainak kialakulasdhoz. A legfontosabb
agyaglel6helyekrdl csupan a 19. szazad végé-
rél és a 20. szazad elejérdl vannak felméré-
seink, ezekbdl lathato, hogy e teriileten sok,
eltér6 mindségli agyag talalhato, ezeknek
keramiamiivességbeli  felhasznalhat6saga
nagyban fiiggott az agyag dsszetételétdl, tiiz-
allésagi fokatol.

A csaknem o6tvenfajta agyagasvany koziil
a kaolin és az illit egyarant fehér szinlek.
A kaolin vagy mas néven porcelanfold ma-
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fok els6sorban az aluminium-oxid és a szi-
liclum-dioxid aranyatdl fiigg, mennél tiizal-
16bb az agyag, annal toébb aluminium-oxi-
dot tartalmaz (Csupor Istvdn - Csuporné
Angyal Zsuzsa 1998. 17-19.). Az agyagot
képlékenysége szerint zsiros (kovér) vagy
sovany tipusokra szokas osztani. A sovany és

kovér agyag az atlagos szemcsemeéretben tér
el egymastol. A tdl zsiros agyagot homokkal
szoktdk sovanyitani, ezzel csokkentik a kép-
lékenységet, ami a megmunkalds szempont-
jabdl elénytelen, viszont javul a szarithato-
saga, égetés soran kevesebb selejt keletkezik
(Szakmany Gyorgy 2008. 51).

Kalecsinszky Sandor 20. szazad eleji né-
met nyelvli agyagipari felmérésébdl jol latha-
to6, hogy Székelyfold tertiletén a legtlizallébb
agyagok Gyergydujfalu és Székelyudvarhely
hataraban voltak, de magas langalldsagi
fokd, nagyon j6 mindségli agyagot talaltak
Csikvardotfalvan, Gyergydszarhegyen, Csik-
szentsimonban, Csikszentmihalyon is. Ezek
az agyagok maximalisan alkalmasak voltak
stit6- és féz6edények készitésére. Ezek mel-
lett tobb telepiilés hataraban talaltak edény-
vagy téglagyartasban alkalmazhaté agyagot:
Agyagfalvan, Akosfalvan, Bar6ton, Bereck-
ben, Bibarcfalvan, Csikdanfalvan, Csikma-
darason, Gyergyéditrén, Gyergydszentmik-
léson, Gyergyotolgyesen, Kaszonimpéren,
Korondon, Kérispatakon, Magyarhermany-
ban, Makfalvan, Marosvasarhelyen, Nagy-
baconban, Sepsiszentgyorgyon, Székelyke-
reszturon, Szinden, Tordan (Kalecsinszky,
Alexander von 1906).

A Petrik- és a Kalecsinszky-féle agyagipa-
ri felmérések nem tekintették at Székelyfold
Osszes agyaglelGhelyét, eléggé esetleges volt
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ezeknek a feltérképezése. gy példaul kima-
radt a felmérésbdl a kézdivasarhelyi fazeka-
sok hires lel6helye Csernaton hataraban, de
Kalnok, Pava, Atyha, Backamadaras, Kiismod,
Szolokma, Etéd, Varfalva, Homorodalmas fa-
zekastelepiilések agyaglel6helyeit sem azo-
nositottak be. Mas telepiilésekrdl viszont
tobb agyagmintat is 6sszegyjtottek, ezzel is
jelezve, hogy egy helységen beliil is valtozott
az agyag mindsége. A 20. szazad eleji felmé-
rések hidnyait azéta is csak kismértékben
potoltak kornyékiink geoldgusai. Bar Szé-
kelyfoldet kereskedelmi tutvonalak szelték
at, és ennek kdszonhetden jelentds keramia-
import is kialakult, mégis az e vidékrdl el6-
keriil6 keramiak 90%-a a kornyéken késziilt,
a székelyfoldi agyaglel6helyek nyersanyagait
dolgozta fel. Természetes tény, hogy keramia-
készités ott alakulhatott ki, ahol a j6 min6-
ségli nyersanyag a kozelben fellelhetd volt.
Még a nyugat-eurdpai fazekaskozpontok 19.
szazadi kutatdsai soran is kiemelték, misze-
rint az agyaglelGhelyek legtobbjének 15 km?-
es tavolsagaban jottek létre a legfontosabb
feldolgozasi gocpontjai, ez az észrevétel a fej-
letlenebb kozlekedési viszonyokkal rendelke-
706 Székelyfold esetében még inkabb helytallé.

Tobb forras attekintése nyoman és szdbeli
visszaemlékezésekbdl, gyijtésekbdl ismer-
tek a székelyfoldi agyagmiives helységek leg-
fontosabb agyagbanyadi, az ezekbdl banyasz-
haté6 agyagok pedig meghataroztdk, hogy
milyen edényeket lehetett bel6liik késziteni.

Az 1. tablazat csupan az ismertebb agyag-
feldolgozé helységek banyadit tekintette at,
ezek mellett még szamos olyan telepiilés
van, ahol a révidebb ideig mikodd téglagya-
rak bizonyitottdk a kornyék agyagjanak fel-
dolgozasaban rejl6 lehetdségeket. A 20. sza-
zad elején a kovasznai Cserépgyar diil6ben,
Sepsiszentgyorgyon az Eprestet kornyékén
és az Orké hataraban, Csikszépvizen, Tap-
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locan, Gyergydszarhegyen, a szazad végén
Torjan, napjainkban Kaszonaltiz és Ujfalu
kozott mikodtek és miikodnek téglagyarak
és cserépcsiirok, amelyek a kérnyék agyagjat
dolgoztak fel. Ezek az adatok jelzik, hogy Szé-
kelyfold nagyon gazdag agyaglelShelyekben,
igy a keramiakészités feltételei megvoltak.

Az agyag nem mindig volt optimalis mi-
néségli, évszazados technikai megfigyelések
alapjan alakultak ki a vegyitésnek a szabaly-
szerliségei. A zsiros agyagot sovanyitassal
tették formalhatébba, a sovanyitas koron-
ként mas-mas adalékanyagok hozzaadasa-
val tortént. Az Gskori agyagmiivesség egyes
korszakaiban novényi sovanyitdéanyagokat,
tort keramiat, apré Kkavicsot Kkevertek az
agyaghoz. Leghosszabb ideig - egészen nap-
jainkig - a homokkal valé sovanyitas maradt a
legelterjedtebb eljaras, ezt a patakok partjarél
gyljtotték ossze, és tobbszori atmosas utan
tették az agyagba.

Az is ismert eljaras volt, hogy a kovér és
a sovany agyag osszevegyitésével probaltak
elérni az optimalis 0sszetételt. Erre elsésor-
ban azokban a helységekben keriilt sor, ahol
mindkét fajta agyag el6fordult. Makfalvan
példaul a f6z6edényekhez két rész sovany és
egy rész kovér agyagot kevertek dssze a faze-
kasok (Suba Laszlé 1996. 2.).

Korsok, magas fala edények készitését el-
s6sorban azokban a helységekben lehetett
megvaldsitani, ahol az agyag magasabb vas-
oxid tartalommal rendelkezett. Nem véletlen
tehat, hogy Székelyfold teriiletén a legfonto-
sabb korso6s kozpontoknak Magyarhermany
vagy Csikmadaras szamitott, ezeknek a hely-
ségeknek a hataraban vasérctelepek is vol-
tak.

A mésszel szennyezett agyagot nem alkal-
maztak tiizall6 edények készitésére, mert
nagy a hétagulasa, és a h6tagulasi kiilonbsé-
gek miatt az edény elrepedhet.



1. tablazat. Székelyfoldi agyagmiives helységek legfontosabb agyagbdnydi és agyaguk mind-

sége
Helységnév Agy agbﬁ:{; z:pontos A fellelhetd agyag mindsége
Agyagfalva Szénégetbpatak F6z6edények készitésére alkalmas
Akosfalva Pipakészitésre hasznalt agyag
Bart Bibarcfalvi Féz6edények, bokalyok készitésére alkalmas agya
Farkabiikk yex, bokaly gyag
Bereck Magyaroshegyalja Féz6edények készitésére alkalmas
Dorogi diilé
Bibarcfalva Farkabiikk F6z6edények készitésére alkalmas
Mazas f6z6edények, haztetddiszek, kalyhacsempék ké-
Bodok N L .
szliltek az itteni agyagbdl
Csfkdanfalva ‘31151‘; és Felsb-Olthegyl | ps 5o qények készitésére alkalmas
. J6 mindségii tlizall6 fehéragyagot banyasztak itt, mely
Csikmadaras Agyaghegy tlizall6 edények és korsok eléallitasara alkalmas
Nagyon jé6 mindségli kaolinos agyag, majolikagyartasra
Csikszentsimon | Aladarhegy is bevalt, a marosvasarhelyi kalyhagyar, a gorgényi kde-
dénygyar is hasznalta
Gyergyoditré Lovoldozo
- Szarmany Gudiizpataka- | Fehér poros agyag, a gorgényi keménycserép gyartasa-
Gyergy6szarhegy ra hajlé északi oldala hoz nagy mennyiségben szallitottak
Kalnok Séros godor Mazas f,ozoedenyek, kalyhacsempék késziiltek az itteni
agyagbdl
A Brasso kozelében 1évé Kkitling tlizalld agyagot kde-
dénygyartasra, vizvezetékcsévekre, kalyhacsempére
Keresztényfalva |Segen-Gottes-Stelle hasznaltak, tobb”s?elfelyf(,)ldl faz,ekas,helyseg sza}lllto:ct
innen agyagot tlizall6 edények és kalyhacsempék ké-
szitésére, amelyet a kdrnyéken banyaszhaté agyagokkal
vegyitve hasznositottak
Kézdivasirhely | Csernton hatiréban Els6sorban bokalyok és kalyhacsempék készitésére al-
kalmas
. . . J6 agyag, a régibb korokban durva homokkal vegyitve
Korond Lapagy, Firtos alatti mazatlan f6z6edényeket készitettek beldle, késébb ma-

Szakadat

zas diszedények készitésénél is alkalmaztak
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1. tablazat. Székelyfoldi agyagmiives helységek legfontosabb agyagbdnydi és agyaguk mind-

sége (folytatds)
Helységnév Agy: agbﬁ:f; aepontos A fellelhet6 agyag min6sége
Kérispatak Falu északi hatéra, Libuc | F6z6edények gyartasara alkalmas
. Ligand, Kovesarok, Kélyhacsempék, bokalyok, haztetddiszek, f6z6edények
Kiismod N s
Somkéze gyartasara alkalmas
Biikkdosfej, Vorosagyag, korsok, f6z6edények, kalyhacsempék gyar-
Magyarhermany |Barnahago, tasara egyarant alkalmas. Barnahagoénal a mazhoz valé
Mélypatak anyagot is termeltek
Makfalva Nagyhegy, Agyagas F6z6edények, kdlyhacsempék készitésére egyarant al-
kalmas
Marosvasarhely Nagyhegysz6l felé veze- Konyhai edények, kdlyhacsempék készitésére alkalmas
t6 ut mellett ’
Nagybacon Csinédhegy Els6sorban tetdcserép, de bokalyok is késziiltek bel6le
Pava Kovaszna fel6li orszagut | Mazas fazekakat, bokalyokat, kalyhacsempéket készi-
mellett, Epreskert tettek beldle
o Alba-patak, .
Siménfalva ma Fehér-Nyiké partja Fehéragyag
Egyik agyag finom mészanyagot tartalmaz, ezért inkabb
tanyérok, talak, bokalyok, mazas szilkék, tarol6fazekak
Székelyudvarhely| Szarkaké laba készitésére alkalmas. Masik agyag finom fehéragyag,
magas h6allésagi foka miatt kdlyhacsempék készitésére
is alkalmas
Csekefalva felé vezet6 ut
Székelykeresztir mellet't, a Cserepcstllr, Edények, }(alyhacsempek, téglak készitésére egyarant
valamint az Ughy-féle alkalmaztak
téglagyar
Fehéragyag, tobb fazekaskozpont engdéb készitésére
Szind Kukulve. Sandor hegve hasznélta az agyagjat. Bar a falu nem tartozott a torté-
ye &y nelmi Székelyfoldhoz, Parajdon és Gorgényben a kde-
dény gyartasaban is alkalmaztak az itt fellelhet6 agyagot
Pala, f6z6edénynek nem volt j6, tinyérok és talak ké-
Szalanos. kilsmédi sziiltek bel6le. Tudomasunk van réla, hogy kalyhacsem-
Szolokma Somk%ze' pék is késziiltek itt, ehhez val6szinfileg - akarcsak az itt
késziilt bokalyokhoz is - Korond kérnyékérdl szallitot-
tak az agyagot
Labirintus-dé15 Az elébbit elsdsorban kalyhacsempék és téglak, az utob-
Torda bit edények készitésére alkalmazzak, ez utébbi nem ttiz-

Malomoldali dl6

allo, igy inkabb tanyérok, bokalyok késziiltek bel6le
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Ugyanakkor a mész a levegé nedves-
ségtartalmanak hatasara kipattanhatott
az edénybsl. Mészszemcséket tartalma-
zott példaul a székelyudvarhelyi egyik
agyag, éppen ezért alakult ki itten inkabb
tal- és tanyérkészités. A fazekasok vigyaz-
tak arra, nehogy gipsszel szennyezddjon
az agyag, mivel a gipsz az agyag egységes
szinén beliil fehér foltokat eredményezett.
A nyers agyag és a sovanyitéanyagok mel-
lett a fazekasok a magasabb esztétikai igény
kielégitése céljabol szines agyagokat (eng6-
bokat), festékfoldeket is banyasztak. Szé-
kelyfold teriiletér6l e szinezdanyagokat is
be lehetett szerezni. Néhany fazekastelepii-
1ésrélismert, hogy milyen szinez6anyagokat
hasznaltak, és ezeket honnan szerezték be.

LA legkorabbi szandékosan kiégetéssel,
agyagbdl késziilt miitargy a Dolni Véstonice
néven ismert mintegy 10 cm magas Vénusz-
szobor, amely mintegy 30 ezer évvel ezel6tt
késziilt, vagyis fels6 paleolit koru, és Brno
mellett (Morvaorszag, DK-Csehorszag), a
névado telepiilés kozelében bukkantak ra
a régészek tobb kisebb égetett agyag szob-
rocska tarsasagaban. Ez tekinthetd jelenleg
a keramiakészités kezdetének. Az eddigi ku-
tatasok alapjan a legkorabbi ismert hétkoz-
napi haszndlatra késziilt edények Krisztus
el6tt mintegy 10 000 koril késziiltek, tehat
hozzavet6leg 12 ezer évesek, és Japanbdl,
valamint Kelet-Azsiabél, a Jomon (dzsémon)
kultirabol keriiltek el6. Eurépaba, és igy a
Karpat-medencébe a kerdmia és ezzel egyiitt
a fazekassag ismerete nagy valésziniiséggel
délkeletrol, a Balkan félsziget feldl érkezett
a kora neolitikum soran. Magyarorszag leg-
korabbi keramialeletei a Koros-, valamint a
Starcevo-kultirakbol szarmaznak, és mint-
egy 8000 évesek.” (Szakmany Gyorgy 2008.
50.).

A keramiakészitésben leginkabb a fehér-
foldet (fehér engoébot) alkalmaztak, ezt az
edény fehér alapozasahoz vagy diszitd csikok
festéséhez hasznaltdk. Orban Baldzs szerint
a siménfalvi Alba-patak (mai Fehér-Nyiké)
martjan 1év6 fehérfoldet mar a rémaiak is
alkalmaztak edényeik diszitésére (Orban Ba-
lazs 1868. I. 117.). A makfalvi fazekasok az
edényeikhez hasznalt fehérfoldet Tordardl
hoztak, ahol mind a roman, mind pedig a ma-
gyar egyhaz rendelkezett fehérfoldbanyak-
kal (Suba Laszl6 1996. 6.). Fehéragyag-lel6-
hely volt Csikcsicséban is (Haaz Ferenc 1940.
184-185.). A Székelyudvarhely hataraban
1évé Szarkaké labanal Kalecsinszky Sandor
geolégus és kutatotarsai szintén fehérfold-
lel6helyeket azonositottak. Széles fazekas-
réteg (Magyarhermany, Gorgényszentimre,
Marosvasarhely, Székelyudvarhely, Korond
fazekasai) hordta a fehérfoldezéshez és a
porcelankészitéshez az agyagot a Csikszent-
simon hataraban 1évé Aladar nevii helyrd],
itt a kémiai elemzések szerint kaolin volt,
akarcsak a Hargita-hegységben. A mai Har-
gitafiirdé kozelében a fehérfold eléfordu-
lasa olyan jelent6s mennyiségi volt, hogy a
20. szazadban banyat is miikodtettek ennek
kitermelése és hasznositasa céljabol. Kaolin-
banyaszatra Székelyszaldobos hataraban is
tettek kisérleteket az elsd vilaghaborut meg-
el6z6 években, am ott a magas szennyezett-
ségi fok miatt felhagytak a banyat.

A barna szin el6allitdsahoz a ,barnakd”
vagy ,feketekd” banyaszdsa nyujtott segit-
séget. Ez a mangantartalmu agyag nagyobb
mennyiségben a nagybanyai banyavidéken
fordul el6, a céhek elsGsorban innen szerez-
ték be kdzdsen, am Kisebb, a helyi fazekaso-
kat ellaté mennyiségben tobb helység hata-
ran is el6fordult. A makfalvi fazekasok a helyi
un. cséjei hatarbol (Suba Laszlé 1996. 6.), a
haromszéki Pava fazekasai tgyszintén a helyi
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hatarbo6l szerezték be ezt. Magyarhermdany
fazekasai a feketefoldet a helyi KeselyGpa-
takrol szallitottak (Seres Andras 1974. 361.).
A korondi fazekasok a ,burusnydnfekete” f6l-
det! a kdrispataki hegyrél banyasztik (Incze
Lajos 1939. 124.). A ,barnakd” feltérképezé-
se és kitermelése a 19. szazad kozepéig még
teljesen maganudton tortént: bar a korabeli
mineraldgusok ismerték azt, hogy ,Erdély-
ben barnaké, arszenik, piskolt, grafit, kén s
egyéb fémek és hasznos dsvanyok is vannak”,
ezeknek banyaszati titon val6 szélesebb érté-
kesitésére nem tortént konkrét 1épés (Hun-
falvy Janos 1862. 183.).

Szivesen alkalmazott dekoraciés nyers-
anyagnak szamitott a voros szinli agyag is,
amelyet helyenként fest6foldként alkalmaz-
tak az edények szinezésére. Magyarher-
manyban a vorosfold a Mélypatakban fordult
el6, agyagbanyaszas kozben kisebb meny-
nyiségben ezt is kitermelték, kiilon taroltak,
és csak diszitésekhez alkalmaztdk (Seres
Andras 1974. 361.). A korondi fazekasoknak
is megvolt a sajat vordsagyag-lel6helytk, a
farkaslaki hatar Demeslaki hidnak nevezett
diléjében (Incze Lajos 1939. 124.).

E fehér és szines engébok mellett a fazeka-
soknakamazakel6allitasahozsziikséges anya-
gok lel6helyeirdl is pontos ismereteik voltak.

A mazazashoz alkalmazott dlomgelétet na-
gyobb mennyiségben az 6radnai kohoéktdl,
valamint Nagybanya kornyékérdl szallitot-
tak, am kisebb mennyiségben Tolgyes fels
végénél is banyasztak. A leggyakrabban al-
kalmazott z6ld szini mazat részben hazilag
keverték, mégpedig ugy, hogy a réz-oxidot
az 6lommazhoz 6rolték. A rezet por alakban
is arusitottak a nagyobb hozamu lel6helyek
kornyékén. Az etédi, an. Tomloc arkabdl az
esd altal lemosott rézport vékaslag értéke-
sitették a helybeliek, de a Csernaton melletti
Bartafalvi hataron is rézpalat allitottak eld.
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,Az 6lomgelét az eziisttartalmu rézérczek
6lmozasa s az eziist elvalasztasa alkalmaval
nyeretik s a cserépedények zomanczozasara
hasznaltatik.” (Hunfalvy Janos 1862. 182.).

A Tolgyes fels6 végénél 1évs rézbanyak mi-
velését 1848-ban hagytak fel (Orban Balazs
1868.1. 185, 1869. I11. 100, valamint 18609. I1.
132.). Nagyobb rézmennyiség alkalmazasara
a 18. szazad végétdl, a balanbanyai rézlels-
helyek felfedezésétdl, majd ezek 1803-mal
kezd6d6 nagymérvii kitermelésével adédott
meg a lehetdség.

A kék maz eléallitdsara alkalmazott ko-
balt-oxid ritkan fordult el6, igy a Székelyfol-
don ritkan is alkalmaztak. A kobalttartalmu
mazakat Erdélyben els6ként az alvinci ha-
ban telep fazekasai alkalmaztak, valdszinii-
leg morvaorszagi kapcsolataik révén, majd
szaszorszagi importként a szasz fazekasok is
hasznaltak, 6k terjesztették pénz ellenében a
székelyfoldi céhes fazekasoknak is. Az oravi-
cai kobaltbanyak megnyitasara csupan a 19.
szazadban keriilt sor, igy a kék mazalapanyag
nagybani haszndlatara csak ezt kévetden le-
hetett szdmitani.

1. kép. Ujkékori agyagedények, Koros-kultiira.
Székely Nemzeti Miizeum (SzNM)



2. kép. Rézkori agyagedények, Erésdi kultira. SZNM

A sarga szinli maznak legrégibb formai
taldn 6lmosabb kerdmiamazbol késziiltek, a
19. szazadtol viszont mar az antimonos ala-
pu mazak hasznalata is ismert volt.

E banyak, agyaglel6helyek azonositasa
és hasznalata nem ujkelet(i, és a fazekassag
technologiajat is mar 6sid6k 6ta alkalmazta a
Székelyfold mai teriiletén élt népek sokasaga.

A technikatorténet koronkénti
valtozasai

Az agyag megmunkalasanak tdrténete
nem allandé folyamat, koronként és népen-
ként valamennyire varidlédott. A kerdmia-
rol szolo legtobb tanulmany a valtozasokat
els6sorban a hasznalt ornamentika alap-
jan elemezte, holott a keramiakutaték tud-
jak, hogy a motivumelemzés a legkevésbé
biztos tampont egy-egy edény szarmazasi
helyének vagy éppen keletkezési koranak

meghatarozasanal. A gyorsan valtozd diszit-
ményekkel szemben a keramia idét allébb
elemei kozé tartozik szamos technikai elem:
az alkalmazott formavildg, a korongozasi
technikak, a fil illesztésének modjai, a maz-
Osszetétel vagy egy-egy sajatosabb égetési
technika. Bar a legtobb technikai megoldas
altalanosan elterjedt, és szélesebb 6vezetek-
ben ismert, a foldrajzi kornyezet és a fellel-
heté nyersanyagok, egy-egy vidék zartsaga
vagy nyitottsaga, az adott térben megjelend
népcsoportok vandorlasa és kapcsolathal6ja
mindenképpen hatassal volt arra, hogy egyes
technikai jellemz&k mikor és hogyan jelentek
meg, mennyire valtak elterjedtekké.

E sorok irdéja nem régész, igy a régészeti
keramia technikatorténeti attekintésére csak
di6héjban tér ki, a varidlodas értelmezése
céljabol.
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Oskori agyagmiivesség a mai
Székelyfold teriiletén

A Székelyfold teriiletén végzett régésze-
ti dsatdsok egyik leggyakoribb lelettipusa a
kerdmiaedény, amely sirleletként vagy a va-
lamikori lakéhelyek tertiletén keriil felszinre.
Ezek a leletek még egyaltalan nem koétédnek
a székelységhez, csak e foldrajzilag koriilha-
tarolhatd teriiletrdl keriilnek eld, a leggya-
koribb esetekben valamely konkrét népcso-
porthoz vagy etnikumhoz valé kotésiik is
problémas. Az 6skori keramiakésziték szinte
kizar6lag haszndlati edényeket készitettek,
amelyhez a kornyékbeli agyaglel6helyek
nyersanyagat dolgoztdk fel. Archeometriai
kutatasok jelzik, hogy az 6skor embere tobb-
nyire 7 km-t meg nem haladé tavolsagbdl
szallitotta az edényeihez szilikséges agyagot,
a tavoli importaruk szallitdsa nagyon ritka
jelenségnek szamitott.

A neolitikumban a keramia agyagjat tobb-
nyire pelyvaval sovanyitottdk (Szakmany
Gyorgy 2008. 54.). E keramidk jellemzdje az
an. ,szendvics-szerkezet”: belill sotétebb,
a kéregben vilagosabb szinii az agyag. Ezek
égetési hémérséklete a mai égetési héfo-
koknal joval alacsonyabb volt (Szakmany
Gyorgy - Gherdan K. - Starnini E. 2004. 30.).
A korong ismeretlensége miatt az edényeket
kézzel formaltak. El6fordult, hogy az elkészi-
tett keramiat - a pordzussag megsziintetése
miatt - agyagbevonattal (slip) lattak el. Ez a
modszer eltért a késébbi engdbos bevonas-
tol, ugyanis a folyékony agyagpép ugyano-
lyan szini volt, mint maga az edény. A réz-
kor keramiakultirdja gyonyori emlékeket
Orzott meg Székelyfoldon. A kékor-rézkor
atmeneti periédusaban, ,a tiszai kultirdval
egyidében Hdromszéken kifejlodik a bekere-
tezett diszitésti festett kerdmia, az un erdsdi
kultira” (Székely Zoltan 1948. 14.). Erdsd
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Sepsiszentgyorgy kozelében fekszik, a cso-
dalatos keramialeletek a Tyiszk hegyen ke-
riltek el6. Az 1907-t6l kezd6d6 szisztema-
tikus asatasokbdl rengeteg edénytoredék
kertiilt Sepsiszentgyorgyre (Székely Nemzeti
Muzeum), Kolozsvarra (Erdélyi Mizeum) és
Budapestre (Nemzeti Muzeum), tobbségiik
haromszin{i festéssel (voros, fehér, sotét-
barna). Az 6blos fazekak, talpas talak megle-
péen valtozatos formavilaga nem pusztan a
Székelyfold teriiletén bukkant fel: a Karpato-
kon t1l, a cucuteni-i kultdra leletallomanya is
hasonl6 edénytipusokat termelt ki. Az erdés-
di tipusu keramialeletek agyagjat homokkal
sovanyitottak. Gyakoriak voltak a kihajlé pe-
remi fazekak, amelyeket gyakran fligg6lege-
sen atlyukasztott biityokfiillel lattak el, vagy
a fiilet helyettesité funkcionalis dudorokkal
dekoraltak. Az erdsdi kultura gyakori leletei
a talak is, ezek formailag igen valtozatosak
voltak, de a telep formailag gazdag keramia-
leletei kozott csétalpat, agyagkanalakat és
-idolokat, kisebb edényeket is talalunk. A
finomabb keramiak feliiletét égetés elott
festették és fényesitették (Sztancsuj Sandor
Jézsef 2003. 6-7.). Az erdsdi telephely ké-
s6bbi, 1960-70-es évekbeli dsatasaibdl nyolc
darab, valdsziniileg keramiaéget6-kemen-
ce kertlt eld. Ezeknek egy része 80-100 cm
atmérdjl, kor alaprajzu volt. Az asatds egy
kemencekomlexumot is a felszinre hozott,
amely egy kozponti, 110 cm atméréji és
boltozott tetejii kemencébdl és ehhez kelet
és nyugat iranybol csatlakozo egy-egy oldal-
kemencébdl allott. A kozponti kemencének
agyagkéménye volt (Székely Zoltan - Bartok
Botond 1979. 55-58.). Székely Zoltan arrol
valészintsitette, hogy keramiaéget6-kemen-
cék voltak ezek, hogy a kemence asatasi te-
riiletén kerdmiadarabokat is talalt. A késébbi
szakirodalom a keramia jelenlétét 6vatosab-
ban magyardzza, ugyanis a siit6kemencék



szajahoz is helyeztek edényeket ételmelegi-
tés céljabol. Ennek ellenére az er6sdi kemen-
cékrdl feltételezik, hogy tényleg keramidk
égetésére szolgalhattak, mivel a telephely
szélén némileg elkiiloniiltek a lakasoktol, és
egymas mellett tobb kemence volt (Horvath
Tiinde 2010. 54.).

A Székelyfoldon feltart, masfajta keramiat
tartalmazo6 rézkori telepek egy részén (pl.
Gémvara, Orkd) jo iszapolast agyagbdl ké-
sziilt a keramia, amelyet kérombenyomasos
diszitéssel, a vastagabb fali edények eseté-
ben ujjbenyomasos bordadisszel dekoraltak.
A perem alatti ujjbenyomasos bordadisz a
Brass6 melletti Schneckenberg-kulttira edé-
nyeivel mutat rokonsagot, de ritka elemként
Haromszéken is feltlinik a zsinegdiszes ke-
ramia. Jellegzetes elem a vizszintesen atfart
biityokfill vagy szalagfiil (Székely Zoltan

(Az agyag sovanyitasa)

,A Korabbi tapasztalataim szerint a hét-
koznapi séderben sok mész van, ezért ha ezt
kozvetlentil hasznaljuk, akkor az égetés utan
néhany nappal mészkukacos lesz a bogra-
csunk. Ezt elkeriilend6 felhasznalas el6tt a
meszet el kell tavolitanunk a kavicsokbol.
Ezt kétféle médon tehetjiik meg. A korhiibb
megoldas, hogy a szitdlt (1-3 mm-es) apré
kavicsokat parazsban vagy mas modon las-
san felhevitjiik, majd hiilni hagyjuk, és ez-
utan rovid idoén belill vizbe szérjuk. A vizet
lecseréljiik, atoblitjiilk a kavicsokat és igy
mar felhasznalhat6. Ebben az esetben a ka-
vicsok kozott levd, vagy rajuk tapad6 mész a
tlizben égetett mésszé alakul, majd a vizben
oltott mész lesz, amit oblitéssel eltavolitunk
a kavicsok koziil. Bar nincs adatunk ra, lehet-
séges, hogy hasznaltak régen ilyen eljarast. A
kevésbé korhti megoldas, ha valamilyen sav-
val (példaul haztartasi sésavval) oldjuk ki a
meszet.” (Véninger Péter 2010. 388.).

1948. 15-18.). A rézkor folyaman az agyag
sovanyitasara elsésorban keramiazizalékot
hasznaltak.

A bronzkorban sem hasznaltak még ko-
rongot, hanem agyagszalagokbo6l épitették
fel edényeiket, olyanképpen, hogy a kivagott
szalagokat spiral alakban egymasra raktak,
majd kézzel kivil-beliil elsimitottak a szala-
gokat.

Az agyaghurkds edényépités technolo-
gidjat magyarorszagi leletek alapjan Gucsi
Laszl6 értelmezte: ,a kor keresztmetszetii
agyaghurkdkat az egymdsra helyezés pillana-
tdban a hiivelykujj, a mutatoujj és a kézépsé
ujj dsszeszorité mozdulatdval lapitottdk kissé
ovdlisra” Az agyaghurkas technika mellett
a fiillek felhelyezésének specialis maédjai is
megfigyelhetdk voltak. ,Mindegyik esetben az
elkésziilt edény oldaldba a fiil tdmaszkoddsi
pontjainak helyére kisebb félgomb alaki mé-
lyedést készitett az egykori fazekas, majd ebbe
a mélyedésbe dolgozta bele a frissen formd-
zott fiilet. Egy esetben ugyanezt a modszert
alkalmaztdk egy biityok felhelyezésénél is.
Ez a megoldds a késébbi fiilcsapolds el6zmé-
nyének tekinthetd. A kiilonbség csupdn annyi,
hogy nem lyukasztottdk dt teljesen az edény
faldt.” (Gucsi Laszl6 2006.9.)

Ezt kovette a diszités és a kiégetés. Mivel
bronzkori éget6kemencék nem Kkeriiltek elg,
igy nincs pontos elképzelés arra vonatko-
z6an, hogyan is égethették ki az edényeket.
Az edényfelilleteken felbukkané foltok
arra utalnak, hogy az égetési eljarasok még
nem voltak eléggé fejlettek, feltételezhetd,
hogy godrokben vagy boglydkban égettek,
650-850 fokos h6mérsékleten.

A vaskor 6riasi technikatorténeti fejlédést
hozott a mai Székelyfold teriiletén is. A bete-
leped6 szkitak révén a Karpat-medence meg-
ismerkedett a fazekaskoronggal, de ennek al-
talanosabb hasznalatat a keltak terjesztették
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el. A Székelyfold teriiletén is sok lel6hellyel
jelen 1év6 kelta tipusu (La-Téne) fazekassag
mar haszndlja a korongot. Ugyancsak ezek-
hez a népekhez kotik a kétosztatu, rostélyos
éget6kemencék elterjesztését is (Szabd Mik-
16s 1971 adatait kozli Csupor Istvan - Csu-
porné Angyal Zsuzsa 1998. 118.). A vaskor
ugynevezett hallstatti kultirajaban gyakran
alkalmaztdk az un. redukcids égetést is, ami
abbol allott, hogy az égetés utolsé fazisaban
elfojtottak a tiizet, és a benn rekedt fiist sotét-
té tette vagy bekormozta az edényt. Székely-
fold mai teriiletén jo par jelentds kelta jellegii
keramialelet keriilt el8. Legnagyobb hirnévre
taldn a Maroskeresztdron lelt nagy mennyi-
ségli keramiaedény tett szert, az itt feltart
edények kozt kiemelt szerepliek a gombo-
ly6dé hasu talak, amelyeknek novényi moti-
vumait arkokkal valasztottdk el egymastol.
A keltdkhoz koti a szakirodalom az dn grafi-
tos kerdmia el6allitasat is. Mivel a grafit

.emlitést kell még tennem egy keramikai
termékrdl, mely a rémaiakndl jelképes és
vallasos jelentdségii volt, de a mellett a ko-
zonséges életben is potolhatatlan szerepet
jatszott. Ez volt alampa vagy tulajdonképpen
meécses (lucerna, gorogiil: lychnos). Mell6zve
a gyantaval telitett s gyékénybdl sodrott, rit-
kan hasznalt gyertyafélét, a rémai rendesen
csak olajmécsessel vilagitotta mind a kuny-
hoét, mind a caesar palotajat. Olajat égettek
mind a két hely lampajaban, legfoljebb hogy
megszagositottdk az el6kel6 hazaban. Az
eszkoz azonban, még ha aranybol késziilt is,
bizony csak kdzonséges mécses volt és az
egyiptomiaktdl szarmazott at a rémaiakra.
(-..) Ezrével taldltak bronz és agyaglampakat
a romai sirokban. E targyak ugyanis alkalmi
ajandékul szolgaltak és a halottnak emlékiil
adtak a sirba.” (Wartha Vincze 1892. 60-61.)
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novelte a keramidk héallésagat, ezért ezen
tulajdonsagai miatt alkalmaztak a f6z6edé-
nyek, ontétégelyek készitésében (Havancsak
[zabella et al. 2009). A magyarorszagi du-
naszentgyorgyi lel6hely kapcsan az archeo-
metriai felmérések bebizonyitottak, hogy az
ott fellelhet6 grafitos edények jelentds része
helybeli agyagbol késziilt, igy csupan a grafi-
tot szallitottak tavolabbrdl - tehdt minden
grafitos edényben nem sziikségszer(i import
terméket latni. Székelyfoldon Gyergydszent-
miklés és Gyergydtekerépatak hataraban
(Koch Antal 1885. 215.), valamint Vargyas,
Fels6- és Alsorakos kornyékén kisebb grafit-
lel6helyek is voltak,2 4m ezeknek régi hasz-
nalatardl nincsenek informacidink.

A rémai keramia és a népvandor-
lasok koranak agyagmiivessége

Az agyagmiivesség torténetében kiilonle-
gesen fontos szerep jutott a romai kor kera-
miajanak. A rémai keramia nem pusztan a
gazdag formavilagaval, de technikai igényes-
ségével is elkapraztatja a mai szemlél6t. A
korszakban tobb keramiatipus élt parhuza-
mosan egymas mellett: a korongolt finomke-
ramia mellett mindvégig jelen volt egy kézzel
formalt, rusztikusabb edénytipus is, amely-
nek durva agyagja, kezdetlegesen formalt
vastag edényfala mer6ben mas kultirkorre
utal. Ezek mellett import daruként megjelent
a terra sigillata, a rémaiak hires terméke,
amelyet az dkor porceldnja névvel is szoktak
jelolni (Wartha Vincze 1892. 55.). A terra si-
gillatadk tobbnyire asztali készlethez tartozo,
finoman megmunkalt edények voltak, finom
csillog6 feliilettel, igényesen pecsételt min-
tavilaggal. Ezeknek a kivitelezéséhez a faze-
kasok formatalakat, agyagsimitokat hasznal-
tak. A sigillatdk maig is egyediilallg, voroses
feltiletét egy agyagoldatban vald fiirdetés
adta, voltaképpen ezt is slipnek nevezziik, a



kordbban emlitettek szerint: ,Ezt az agyaglét
kiilon kellett elkésziteni. Hamuval keverték,
majd sék hozzdaddsdval érték el, hogy a nyu-
16s agyag és kaolin a vizzel folyékony agyagi-
szappd vdljon, amelyben a nehéz részecskék
leiilepedtek. A felszinen maradd, csak nagyon
kisméretil részecskéket tartalmazé oldatbdl
lett a terra sigillata bevonata. Mindsége az
oldatban 1évé illit nevii, vastartalmi dsvdny
magasabb vagy alacsonyabb szdzalékardnyd-
tél fiiggott.” (Gabler Dénes 2006. 25.)

2012-ben Mikhaza és Deményhaza kozt
tartak fel egy romai kori civil telepiilést,
amely a mikhazi castrumot szolgalta. Az asa-
tasok soran tobb kézmiivesmiihely keriilt
felszinre, az itt talalt olajmécses- és présfor-
mak arra utalnak, hogy biztosan e telephe-
lyen készitették ezeket (Vajda Gyorgy 2012).
A romaiak mar hasznaltdk keramidikon a
zoldes vagy sargas szin(, jelentds 6lomtar-
talmd mazakat.

A Székelyfold teriiletén nemcsak a mikhazi
lel6helyen, de tobb helyszinen is rdakadtak a
mécsesek présformadira, ez a tény egyértel-
miien jelzi, hogy a rémai kori fazekassagban
az els6dleges hasznalati targyak helyben ké-
sziiltek.

A rémai keramiaban nagy hirnévre szert
tett terra sigillatdk ezzel szemben import
termékek voltak, ezeket a mai Székelyfold
tertiletén nem készitették. A nagyobb erdélyi
romai telepeken feltart sigillatdk azonosita-
sa bebizonyitotta, hogy elsésorban Gallia,
Moesia és Pannonia teruletérdl, valamint
italiai manufaktirakbol importaltak ezeket.
A mai Erdély teriiletén Apulum (ma Gyulafe-
hérvar), Porolissum (Szilagy megye), Potais-
sa (ma Torda), valamint Napoca (ma Kolozs-
var) romai telepein késziilt lokalis gyartasu,
kevésbé igényes Kkivitelezésii terra sigillata
(Rusu-Bolindet Viorica 2007. 138-172.).

Csupan néhany széval emlitjiik meg, hogy

a kozelmultban Székelyfold teriiletén néhany
vizigot telepet tartak fel, amelyek fontos in-
formaciokkal jarultak hozza a kdrnyék kera-
miatorténetének ismeretéhez. Telekfalvan,
Kadicsfalvan vilagossziirke, sziirke, részben
finoman iszapolt, részben apré kaviccsal
sovanyitott talak, fazekak, kénikus edények
keriiltek el6 (Nyaradi Zsolt - Sofalvi Andras
2010-2011). Székelyudvarhely hataraban
egy vizigot telepen két edényéget6-kemence
is elOkerilt, és tobb hatalmas, kb. 50 literes
edény toredékeit sikertilt felszinre hozniuk a
feltaré régészeknek.’

Az Arpad-kori keramiamiivesség

Bar az Arpad-korban Székelyfold teriile-
tén eléggé sliri telepiiléshaldzat alakult ki,
a korabeli lakéhazak feltarasara csak szor-
vanyosan Keriilt sor. Székely Zoltan Zabolan
és Székelypetdfalvan Arpad-kori temetSket
tart fel. A magyar temetGkben viszont ritkan
talalhaté keramia sirlelet, ezért a régészek
hosszu ideig nem figyeltek eléggé a magya-
rok keramiamiivészetére (lasd Fehér Katalin
2009. 29.). A Székelyfold teriiletén végzett
varasatasokbol ugyan formailag és diszit-
mény szerint 12. szazadi jellegli keramiale-
letek is kertiltek el§, a régészek 6vatossagra
intenek ezek esetében: ,Miutdn Székelyfold

,Az agyagmiivesség Eurépdban csak az
iparmiivészet elvildgiasodasaval, a gotika
kései szakaszaban jut keleti hatasra nagyobb
mivészi jelentdséghez. Ennek oka az, hogy a
cserépedényeknek az egyhdz nem vehette
hasznat, s a kézépkor végéig minden miivé-
szi tevékenység férugdja Isten dicsésége s
templomaink minél pompéasabb felszerelése
volt.” (Divald Kornél A magyar iparmiivészet
torténete. Szent Istvan Tarsulat, Budapest,
1929. 148.).
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Arpdd-kordbdl nincsen egyetlen biztos, pénz-
zel keltezett kerdmialeletiink sem, a datdlds-
sal nem drt évatosan bdnni. Szem elétt kell
tartani azt is, hogy a székely térténelem sok
vonatkozdsban egy megkésett magyar térté-
nelem, és nagyon sok benne az archaizmus.”
(Sofalvi Andras 2005. 37.)

A kengyelekkel, zablakkal egytitt el6ke-
riil Arpad-kori leletek koziil a csikzsogodi
10. szazadir6l tudott, hogy tartalmazott ke-
ramiat is. Benkd Elek Kereszturszék tertile-
tén 8-12 lel6helyrdl gydjtott ossze ,kevés és
jellegtelen” cseréptoredéket, am nagyobb le-
letegyiittest csak par helyrél jelzett: Székely-
keresztur belteriiletén a 11. szdzadra keltez-
het6 edényeket tart fel, ezeknek jellemzéi
kozt a szogletes edényperemet, a hullamos
vonalkotegeket, a fésliszerli eszkozzel fer-
dén benyomkodott mintat emelte ki. Szen-
tdbrahamrol hasonldé keramiat, Kiismodrdél
hengertagos idomtéglat jelzett, &m minde-
zen leletekhez hozzaflizte, hogy problémas
lenne ezeket egyértelmiien székelyekhez
kotni. A Székelykereszturon feltart keramia
egy részérdl kiemelte, hogy a ,napjainkig alig
kutatott - korabeli szdsz kerdmia felé utal”
(Benkd Elek 1992. 26-28.). Sofalvi Andras
FelsGsofalva, Sovarad és Korond teriletén
jelzett formailag és diszitése alapjdn a XII.
szdzadra tehetd” keramiat, ezeknek egy ré-
szén bekarcolt hulldm- és csigavonalat, egy-
szerl peremeket figyelt meg (Sdfalvi Andras
2005.51-52.).

A technikatorténeti szakirodalom magyar
jellegzetességként targyalja a jellegzetes bor-
dasnyakuedényeket,aperemenbeliil elhelye-
zett fild cseréplistoket (bogracsokat). Ezek
egy része bolgar-torok formavilagra, illetve
sztyeppei bdéredényekre vezethetd vissza.
Ezeken kivil kiilonb6z6 tdlakat, fazekakat,
bogréket, palackokat, jatékokat (sipok, csor-
g0k, keramiagyongyok, golyok) is készitettek
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a magyar fazekasok (Fehér Katalin 2009.
29-31.). A Székelyfoldon Gyergydszarhegy
tertiletérol jelezték korai cserépbogracs(ok)
el6keriilését, am ezek valodi meglétét kérdé-
sesnek konyvelik el korunk régészei (Sofalvi
Andras 2005. 149.).

Holl Imre a budai 4satasokbodl el6keriilt
13. szazadi keramiat megvizsgalva megalla-
pitotta, hogy az Arpad-kori magyar keramia
még kézi korongon késziilt, hurkatechnika-
val. Ezt els6sorban az edények fenekének
és oldalanak illesztésénél figyelte meg: a fe-
nékrész oldalat jobban oda kellett nyomni a
koronghoz, mint a kdzepét, mivel ezt a részt
fel kellett kissé hizni a hurkak odaillesztése
céljabdl. Az edényfenék kozepe igy kissé fen-
nebb Kkeriilt volna, ha nem homokozzak meg
kell6képpen. Kovetkeztetéseit elsGsorban a
leirasokbo6l még ismert kelet-eurdpai, 19-20.
szazad eleji, hurkatechnikaval dolgoz6 népi
fazekassag parhuzamaibdl sikeriilt levonnia
(Holl Imre 1956, 178-184.).

,Kaolin banyaink kozill a csikszentsimonit
tartottak tizemben, ha ugyan lizemnek ne-
vezhet6 a tudas és rendszer nélkiili kezelés,
mit ezen folotte értékes anyag kibanyasza-
sandl elkévetnek. Egyszer( falusi napsza-
mosok asnak itt, asnak amott, anélkiil, hogy
bar a fels6 foldréteget eltakaritanak. A fold
beomlik és elpiszkolja, mashol meg eltemeti
a fehér kaolint. [...] Kaolin van még a Hargita
fiird6 telepén és Csicsé kozség hataraban.
Ezekrdl tudunk. Azonban a Hargita-hegylanc
egész vonalan, igy példaul Csikszereda varos
hatardban is talalhaté helyenként nagyobb
teriileten ez az anyag.” (A Marosvasarhelyi
Kereskedelmi- és Iparkamara jelentése Ma-
rostorda, Csik, Haromszék, Udvarhely var-
megye és Marosvasarhely szab. Kir. Varos
kozgazdasagi allapotardl az 1912. évben,

Marosvasarhely, 1913. 100-101.).




16-17. szazad - a székelyfoldi
fazekassag intézményesiilése

A 16-17. szazadtél a székelyfoldi ke-
ramiakultira nagy atalakulason ment Aat.
Mig kordbban a leggyakoribb a vords, ér-
des feliileti edény volt, és ritka luxuscikk-
nek szamitott a mazas keramia, addig a
16-17. szazad forduldjara Székelyfoldon
is megsokasodott a finomabb agyagbodl ké-
szllt mazas keramiaedény. Az edénytipu-
sokban is oériasi fejlédés ment végbe, nem
pusztan formailag, de méreteiben is egyre
szélesebbé valt a fazekasok termékskalaja
(Sz6cs Péter Levente 2004). A fejlédés nem
pusztan a mesterek szamanak megndéveke-
désén mérhetd, hanem az intézményesiilési
igény megjelenése is ennek a jele.

A céhrendszer egyrészt a mesterek repre-
zentacids igényeit és a kozos érdek képvise-
letét teremtette meg, masrészt a fazekasok
termékeinek vitathatatlan mindségi javu-
lasdhoz is hozzajarult: a céh keretein beliil
kiilon Idtémester miikddott, aki a piacozasok
és vasarozasok el6tt ellendrizte a termékek
mindségét, a selejtes edényeket elkobozta,
ezaltal is ligyelve arra, hogy rossz mindségl
termékekkel ne csorbithassak a mesterek a
céh jo hirnevét. Ugyanakkor a k6zos nyers-
anyagbeszerzés megkonnyitette a mazhoz,
engo6bhoz valé hozzajutas feltételeit. Ez egy-
ben azt is jelentette, hogy a céhes fazekassag
élesen elkiiloniilt a parasztfazekassagtol. Mig
valamennyi céh keretében finomabb meg-
munkalasu diszkeramia is készilt, amelyet
a céh a helység hatarain kiviil is értékesitett,
a falusi kozpontokban az érdekképviselet
hidnya a régies formakhoz valé szorosabb
kotédést és a maz mérsékeltebb hasznalatat
eredményezte.

1573-ban Udvarhelyen megalakult az els6
székelyfoldi fazekascéh, amely a szasz céh-

szabalyzatok miikodési elvei alapjan szer-
vezddott. A céh 1745-0s, maig fennmaradt
magyar nyelv{i szabdlyzata a kalyhak és kaly-
hacsempék készitését emliti, és a tovabbi
18. szazad kozepi rendelkezések a fazekak,
csuprok, mély talak, tanyérok, haromlabu
labasok, korsodk, feddk készitésére térnek Ki.
Ezek az adatok azt jelzik, hogy a termékska-
la egyre szélesebbé valt, igy a 18. szazadra
mar csaknem valamennyi edényforma elké-
szitéséhez adott volt a kompetencia a céh
keretein beliil. Ugyanakkor a fehérfolddel
vald diszitésre, a zold és a sarga maz haszna-
latara, illetve tiltdsara vonatkoz6 megjegyzé-
sek egyértelmiivé teszik, hogy az udvarhelyi
céhes igényszint mar tuljutott a mazatlan
egyszerl f6z6edények készitésén. A 19. sza-
zadtol az udvarhelyiek hires termékévé valt
a bokaly, ez a karcst, magas diszedényfor-
ma, amely Székelyfold diszitémiivészetében
jelent6s karriert futott be (Szécsné Gazda
Enikd 2008. 500.). Udvarhely Székelyfold ta-
las k6zpontjanak szamit, mivel a mészszem-
cséket is tartalmazo agyag nem volt j6 a f6z6-
edények készitésére. Az udvarhelyi mesterek
a 19-20. szazad forduldjan a koézelben fellel-
het6 ragyog6 fehérfolddel teljesen befodték
az edényeiket (a fazekak aljat is), és irokas
kék mazdiszitményekkel irtak tele a jorészt
diszedénynek gyartott egyfiili fazekakat, ta-
lakat, csuprokat (3. és 4. kép).

1612-ben Marosvasarhelyen is megalakul
Székelyfold masodik fazekascéhe, amely a
szabalyzatat az udvarhelyi mesterektdl vet-
te 4t (Balogh Odén 1972. 314.). A vasarhe-
lyi asatasokbdl elGkeriilt nivos 17. szazadi
kalyhacsempék egyértelmiien jelzik, hogy az
intézményesiilés iddszakara mar itt is fejlett
technikai tudassal rendelkez6é agyagmiive-
sek éltek (Zrinyi Andrei 1975), akik a 18. sza-
zadtdl ugyszintén valtozatos edényallomanyt
készitettek. A céh termékei kozott bizonyara
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fontos szerepet jatszhattak a bokalyok, am
ezek megbizhaté azonositasat még nem vé-
gezte el a szakkutatds. A marosvasarhelyi
torténelmi muzeumban 6rzott ragyogé zold
mazu, nagyméretli ratétdiszes edények bi-
zonyara a helyi céh termékei lehetnek. A
20. szazad elején a céh 25-30000 haszna-
lati edényt allitott el6 évente (Kalecsinszky,
Alexander von 1906. 131.), és ekkor egy na-
gyobb kalyhagyar is miikodott itt.
Kézdivasarhely fazekasainak céhalapitasat
egy 19. szazadi céhkorsén szereplé datum
szerint 1649-re tessziik. Az itteni mesterek
a fehérfoldezésen, mazazason, festésen ki-
vil egy ritkdbb fazekastechnikat is megho-
nositottak Székelyfoldon. A sgrafitto vagy
aladkarcolasos technika Iényege, hogy a fehér-
folddel (engdbbal) ledntott, félig megszari-
tott edénybe hegyes eszkozzel belekarcoltak
a mintat. Az engéb atkarcolasaval el6tlint a
mintak korvonalainal az agyag természetes

szine, emellett pedig a bemélyitett feliilet
plaszticitast is adott a mintaknak. A karcolt
vonal a szines engdbbal ecsettel kifestett
mintdkat keretezte tehat, utélag pedig az
edényt szintelen mazzal fodték be. Mivel a
technika viszonylag koran kikopott a haszna-
latbdl, igy nem tudjuk eldénteni, hogy milyen
eszkozt hasznaltak a karcolasra (Sz6csné
Gazda Enikd 2010a). Kézdivasarhely fazeka-
sainak hires terméke volt a bokaly, amelyrdl
a 19. szazad kozepétdl eltlint a karcolas, ek-
kortél az irokas diszités keriilt tulsulyba. A
nagyobb céhedényeken feltilinik a plasztikus
pecsétdisz. A céhes fazekasok vizeskorsokat,
csészéket is készitettek, és hires termékiik
volt a nagyméret(, zold mazas vagy mazatlan
csillamos kalyhacsempe is (5. kép).
Céhszerli fazekastomoriilések még tobb
helységben miikodtek. Igy példaul a berec-
ki fazekastarsulat 1838-ban alakult (Gazda
Enikd 1997-98. 65.), céhesedése el6tt az

3. kép. Székelyudvarhelyi fazekasmiihelyben ké-
sziilt irékds diszitésii fazék. 19. sz. SZNM
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4. Kép. Székelyudvarhelyi céhes miihelyben ké-
sziilt bokdly. 19. sz. SZNM



ojtozi vamszolgalat szamdara szolgaltatott
be edényeket, kés6bb pedig a kornyékbe-
li megrendeléseknek tett eleget hasznalati
edények készitése révén. A Székely Nemzeti
Muzeum szamdara 1883-ban megvasarolt be-
recki edényeknek elsésorban finom formai
elemei lepnek meg. A kiont6csérés kanna,
levesestal, fazék kifinomult formavilagahoz
képest visszalépést jelentenek a 20. szazad
huszas-harmincas éveiben keletkezett vas-
tag falu, zold alapon barnaval csikozott kor-
sok, fazekak, gyertyatartok. 1906-ban a be-
recki fazekasok mar csak évi 3-4000 edényt
készitettek, ami a mas nagyobb fazekasto-
moriilések éves hozamahoz képest hanyatlé
mesterségre vall (Kalecsinszky, Alexander
von 1906. 48.). A fazekalas végleges megszii-
nése itt is az hatvanas években tortént meg
(6. kép).

Az erd6vidéki Baréton 1827-es szabada-
lommal ugyszintén miikodott egy fazekas-

5. Kép. Sgraffito technikdval késziilt bokdly,
Kézdivdsdrhely, 18-19. szdzad forduléja

céh, amelynek tagjai kozott kopeci mesterek
is dolgoztak. Bar a céh termékeirdl nincs
atfogéd képunk, annak jelentds termelésére
vilagit ra a Kalecsinszky-féle felmérés, amely
szerint 1906-ban évi 46 800 edény késziilt
itt (Kalecsinszky, Alexander von 1906. 43.).
A céh presztizsedényeiként szamontartott
céhkancsékrol maradt fenn csupan néhany
rossz mindségi fotd. Az Erdévidékrdl el6ke-
riilt j6 mazu sotétbarna edények és a hasas
bokalyformak is talan e kozpont termékei
lehetnek.

A fazekastomoriilések kozill még fontos
szerepe volt Székelykeresztirnak, ahol az
asatasokbol el6keriilt nagyszamu, helyben
késziilt 16-17. szazadi csempe- és edényto-
redék egyértelmien jelzi a mesterség régi
gyokerét (Benkd Elek - Ughy Istvan 1984). A
kereszturi fazekasok csempéi és mazas edé-
nyei roppant fejlett agyagiparroél tantskod-
nak. Az 1860-ban alakult székelykereszturi

6. kép. Berecki gyertyatarté, 20. sz. eleje. SZNM
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ipartarsulatban is tobb fazekas dolgozott,
az utolsé mester az 1930-as években hagyta
abba a mesterséget (Sandor-Zsigmond Ibo-
lya 2005. 28-29.). A kézdivasarhelyi céh ter-
mékeivel rokonithaté karcolt bokalyok, ta-
nyérok, kulacsok is késziiltek itt, de elterjedt
volt az engobozott feliileten irékaval diszitett
korso, tal, tanyér, fazék is. Az eddigi feltara-
sok azt sejtetik, hogy Székelykeresztirt a
jelentds kozpontok kozott kell szamontarta-
nunk (Csupor Istvan 2008. 24.).

Falusi fazekassag Székelyfoldon

A fontosabb céhes kdzpontokon kiviil sza-
mos olyan kisebb helység talalhat6 Székely-
foldon, amely a hataraban 1év6 jo mindségi
agyagot kihasznalva edény-, kalyhacsempe-
vagy pipakészitéssel foglalkozott.

1902: ,Udvarhelymegyében Korond né-
pének jelentékeny része, allitélag mintegy
600 egyén foglalkozik fazekas haziiparral
és késziti az atlagosan 6smert mazolatlan,
j6 korondi f6z6edényt. Jelent6ségénél fogva
mar tobb izben tétettek kisérletek a korondi
edényipar follenditésére. igy mintegy nyolcz
évvel ezel6tt hosszabb ideig tarté tanfolyam
rendeztetett az oda kikiildott vandortani-
té altal, néhany évvel ezel6tt pedig harom
fazekas allamkoltségen a székelyudvarhe-
lyi szakiskoldn rendezett tanfolyamon vett
részt. Sajnos, a tanfolyamnak érdemleges
eredménye nem volt. A korondi f6z6edény-
nek hasznalata erésen apaddban van, mert
mazolatlan 1évén, nehezen vagy éppen nem
tisztithaté és igy a kissé kényesebb igé-
nyeket mar nem elégiti ki. Tetszet6sebb és
mazas edényt a korondiak 6smereteik kor-
latoltsaganal fogva késziteni nem tudnak.”
(Orley Janos 1902. 183).
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A legtobb fazekasfalu talan Udvarhely-
szék terilletén volt. Koziilik napjainkig a
legismertebb a s6vidéki Korond, ahol mar
1616-ban feljegyezték a mesterség miive-
lését (Balassa Ivan 1989. 152.). A korondi
fazekassag torténetének tobb, markansan
elkiilonilé  korszakat kilonboztethetjiik
meg. Igazan hiresekké a f6zbfazekaik, vi-
zeskorsoik valtak, amelyeknek elkészitésé-
hez homokkal erdsen sovanyitott agyagot
hasznaltak. A korondi mesterek technikai
tudasat jelzi az a tény, hogy még kétvékas
(csaknem 50 literes) fazekat is készitettek,
melynek korongozasahoz nem Kkis eré6feszi-
tés és gyakorlat kellett (Kresz Maria 1991.
77.). A régi korondi fazék teljesen mazatlan,
un. parasztedény volt, amelynek puritan
diszei kozott csak a fehérfolddel vagy vo-
rosfolddel valé csikozas, hullaimvonalas de-
koracid, illetve az agyag peremezése figyel-
het6 meg. Egyszer(isége és tartéssaga miatt
a korondi edényeket mar a 17-18. szazadban
is messze foldre szallitottdk. A korondiak
a mazazas technikajat a 19. szazad végé-
tél kezdték elsajatitani. 1892-ben a kozség
teriiletén kozel félesztendds haziipari tan-
folyamot létesitettek, ezen mar probaltak
finomabb munkakra nevelni a fazekasokat
(Székely Nemzet 1892. julius 2. X. évf. 98.
szam). 1893-ban a székelyudvarhelyi ké- és
agyagipari szakiskola megalakulasaval Gjabb
lendiiletet vett a mazazas oktatasa, mivel az
iskolaban néhany korondi diak is tanult, igy a
technika hazakeriilt a telepiilésre, &m ennek
széles korli alkalmazasa csupan az 1930-40-
es években valdsult meg (7. kép).

Az udvarhelyszéki telepiilések kozil Eté-
den is tobb fazekas miikodott, akik kalyha-
csempéket és kiilonboz6é cserépedényeket
készitettek. A székelykeresztiri Molndar Ist-
van Muzeumban 1év6 Jacobus Dosa de Etéd
feliratos kalyhacsempe egyértelmiien jelzi,



hogy Etéden a 18. szazadban mar Kkiforrott
technikai tudassal rendelkezd fazekasok él-
tek. A 19. szazadban - akarcsak a kozeli Kiis-
modon - itt is nivés mazas kalyhacsempék,
szép formaju haztetédiszek, edények késziil-
tek.

Kiisméd fazekasai kiilonleges hirneviiket
ugyszintén a szinpompas kalyhacsempéik-
nek koszonhetik. A 19. szazad kozepétdl itt
élt és alkotott Székelyfold egyik leghiresebb
kalyhasmestere, Bereczki Zsigmond. Berecz-
ki hirnevét els6sorban kisérletez6é hajlama-
nak készonheti. Csempéin, edényein a kiilon-
legesen szép szin(, ragyogé feliiletli mazak a
figyelemre méltok. Bereczki mazainak szép-
ségére mar a 20. szazad legelején felfigyeltek
a kutatok, ugy vélték, hogy megreformalta a
mazkészitést. Valdszinl, hogy 6 mar értett
ahhoz, hogyan ellendrizze, hogy meszes-e az
agyag vagy sem, és kikisérletezhette azt is,
hogy hogyan viszonyulnak egymashoz az en-
gbobok ésamazak. Edényein, csempéin ugyan-
is nagyon jol tapadnak a mazak, pattogzo
mazat még masfélszaz évvel a keletkezésiik
utan sem latunk rajtuk. Mig kora faluhelyei-
nek csempéin altaldban csak a népi faragas
ornamentikajat lathatjuk (mivel falusi asz-
talosmesterek készitették a csempeducokat
is), addig Bereczki mar Ujszert diszitménye-
ket is készitett. Dicainak nagy része még fa-
bol késziilt, de mar iveld feliileteket, ratétdi-
szeket is alkalmazott a kalyhain. Ugyanakkor
a szokvanyos fiistelvezetési mddszereken is
valtoztatott: kalyhacsempéinek nagy része
mar nem a klasszikus székelyfoldi nyilt tliz-
helyes cserepesekhez késziiltek, hanem a
polgarhazakban is hasznalhaté oszlopkaly-
hak felé is nyitott. Csempéin a viasszal vald
batikolas technikajat is felismerhetjiik, tehat
probalt tullépni a korara jellemzd egyszer(
fazekasmddszereken (Sz6csné Gazda Eniké
2010b. 50-51.). Bereczki Zsigmond utdd-

7. kép. Korondi mdzatlan fazék, 19. sz. SZNM

ja, Imre formai bravirokkal prdobalta elddje
technikai zsenialitasat talszarnyalni, termé-
kei k6zt harangokat, furcsa alaku kis edénye-
ket, de olyan érdekességeket is latunk, mint
példaul a sarga mazazasu, cserépbol késziilt
vadaszkiirtok (8. kép).

A Rika-hegység labainal elhelyezkedd te-
lepiilések koziil Homorédalmds és Magyar-
hermdny fazekasai is ismertekké valtak jo
termékeikrél. Magyarhermanyon mar egy
1750-es 0sszeirds is megemliti a fazeka-
sokat, és Fényes Elek statisztikaja szerint
1840-ben évi 20-25000 edényt készitettek.
A hermanyi fazekasok altal készitett edény-
formakra viszonylag jé ralatasunk van, mivel
Csog Ferenc helyi mester miihelye és termék-
tipusai az 1940-es években a Székely Nemze-
ti Mtizeumba Kkertiltek. A j6 mingségd, voros
szin(i, vastartalmu agyagnak kdészonhetGen
Magyarhermanyban nagyméretli lakodalmi
kaposztasfazekaktdl kisebb fazekakig, kan-
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8. kép. Kiismddi agyagkiirt, 19. sz. SZNM

takig, levesestalakig, korsokig, cserép kiir-
toskalacssiit6tdl tolesérig és padlolocsoloig,
dohanytarté medvétdl talakig, tanyérokig,
kalyhacsempékig, palinkamelegit6 edénye-
kig csaknem minden edényforma készitésé-
hez értettek (Seres Andras 1974). Amélyzold,
barna és sarga mazak mellett a hermanyi
mesterek tobb készitéstechnikai érdekesség-
gel tették szebbé edényeiket. A nagy, kétfiili
fazekak kedvenc disze volt az abroncsozas, a
plasztikus agyaghurkakbdl félhold alakban
kicsiptek vagy kivagtak, igy tették még deko-
rativabba azokat. A dohanytarté medvék sz6-
rének imitalasat az agyag krumplitérén valo
atnyomasaval, ennek az edényfeliiletre vald
felragasztasaval érték el. Kedvelt eljaras volt
a maz vagy fehérfold kanadllal valé 6ntése, az
igy keletkezett félkorives foltok korvonalait
ecsettel megpottyozték. A nagyobb edénye-
ken a mazatlan feliiletre engébbal csikokat
huztak, és a még nyers engobdt bevagdosott
bér- vagy gumidarabbal meghulldimoztak,
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igy keletkezett a fésiis minta. A fehérfolddel
diszitett edényt zold mazba martottdk, igy az
engbbos feliilet vildgosabb zdld, az edény vo-
roses falara tapad6 maz pedig sotétebb zold
lett. Az edény feliiletére néha szamartovissel
frocskolték fel a tobbszini mazat, de szive-
sen hasznaltak a szarubol késziilt {rokat, sét
az ecsetet is. Az utols6 hermanyi fazekas az
1970-es évek végéig készitette az edényeket
(9. és 10. kép).

A csiki fazekasfalvak koziil a legnagyobb
hirnévre a csikmadarasi fazekassag tett
szert, itt a 19. szazad kozepén csaknem az
egész falu edénykészitéssel foglalkozott. A
vasas agyag nagyon kedvezett az alléedények
készitésének, és hiresen jé f6z6- és vizesedé-
nyek sora késziilt a helységben. A csikma-
darasi fazekassag ma elsGsorban a puritan
diszitési fekete edényeirdl ismert, ezeket a
fiist visszafojtasaval, ugynevezett redukciés
égetéssel allitottak eld. A fekete edény készi-
téséhez mas tipusu égetdkatlan kellett, mint



9. kép. Magyarhermdnyi edény fésiis és rdatétmintdja, 19. sz. SZNM

10. kép. Ritka forma a magyarhermdnyi padlé-
locsolé, 19. sz. SZNM

amelyet a mazas edényekhez hasznaltak. A
csikmadarasi edények diszitési technikai
kozt az egyszeri karcoloeszkozok, cserép pe-
csétel6k hasznalata mellett feltiinik a fogas-
kerékkel valo diszités: a nyers agyagedényen
végiggorgetett fogaskerék apré pontsort
eredményezett az edényeken. Csikmadara-
son késziilt zold és sarga mazas kerdmia is,
amelyek koziil kiemelkedik két ritka forma.
Itt készitették a csikszenttamdasi templom
17. szazadi korongolt, impozans méreti to-
ronygombjat (Farkas Irén 1997-98. 104.). A
szakirodalom egy jellegzetesen székelyfoldi
edényfajtat, a palinkamelegit6t els6sorban
Csikban elterjedtnek tekinti, és f6 készitési
helyszineként Csikmadarast emliti (Rangyak
Jozsef, V. 1998) (11. és 12. kép).
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A kalyhacsempe készitésének szintén je-
lentés hagyomdanya alakult ki a telepiilésen:
mar a 18. szdzad eleji vashamor 6sszeira-
sakor felsoroltdk a hamor melletti hazak
parasztkalyhait, de a teleptilésrdl el6keriilt
nagyszamu, mazatlan és zéldmazas csempe
és az ezek elkészitésére hasznalt, fabol ké-
sziilt nyomoéducok a kdlyhasmesterség elter-
jedtségét jelzik.

A Madaras tészomszédsagaban talalhatd
Csikddnfalva szintén korai kozpont. A hely-
ség fazekasai szintén vasas agyagot hasz-
naltak, am az ebbdl késziilt fazekakat, vizes-
korsékat, csészéket, tdlakat és tanyérokat,
labasokat, kiirtoskalacssiitoket mazaztak,
ezzel prébaltak a madarasi edény konkuren-
ciajat megteremteni. A Csikdanfalvan késziilt
edények kozt van egy jellegzetes, ritka forma,
amelyet csak az 1940-es években készitettek:
a kereskedelemben tapasztalhat6 iiveghiany

s

11. kép. Redukciés égetésii fekete korso, Csik-
madaras, 19. sz. SZNM

12. kép. Pdlinkamelegitd, Csikmadaras, 19. sz. SZNM
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hatédsara széles szaju uborkasedényeket ké-
szitettek, amelyeknek formaja a 3 és 5 literes
edényekre vezethet6 vissza. A csikdanfalvi
fazekassdg szamara technikatorténetileg
Ujabb fejezetet nyitott az 1940-es években
az un. Kerdmiam{hely megnyitasa. A kisebb
méretli gyarként jellemezheté miihelyben a
fekete diszkeramiat benzinben vagy faradt
olajban feloldott szurokkal vizhatlanitottak,
majd ennek szaradasa nyoman az edény fe-
lilletét kdvel, vaszonnal csiszoltak és simitot-
tak. A diszités nem pusztan az impregnalasi,
vizhatlanitasi modszerekben volt kiilonleges,
de a fafaragashoz szokott munkasok az edé-
nyek feltiletét is kifaragtak. A kerdmiam{ihely
a helyi hagyomanyoktél elrugaszkodd kera-
miaformakat honositott meg: a gérogos sziik
nyaku, széles szaju edényeken kiviil a nyolc-
vanas években kedvenc termékik volt a ha-
talmas méret(i padlovaza.

Haromszéken olyan méretii fazekasgd-
cok, mint Korond vagy Csikdanfalva, nem
léteztek, am a falvak hataraban 1évé jé mi-
ndségl agyag tobb helyen is arra késztette
az embereket, hogy az ingyen nyersanyagot
kiprobaljak. A sepsiszéki Bodokon 18. szaza-
di adataink vannak fazekasok miikddésére.
1883-ban Bodokrol Keriilt a Székely Nemzeti
Muzeumba par nagyméreti fazék, tal, korso,
de cserép haztetédiszeket is készitettek itt.
A 19. szazadtdl a kalyhacsempék készitését
is megprobaltak az Olt menti telepiilésen, és
a betelepedd baconi cserépvetdk a tégla- és
cserépkészitést is meghonositottak. A bodo-
ki edények z61d, barna vagy attetsz6 mazuak,
diszitménylik széles ecsetvonasokkal, fehér-
folddel késziilt. A kozelben 1év6 Kdlnok faze-
kassaganak az elsé jele egy 1776-0s, mester-
neves kalyhacsempe (Sz6csné Gazda Eniké
2010b.55.). 1883-ban a Székely Nemzeti Mu-
zeum szamara vasaroltak par edényt innen,
ezek és a késdbbi gyljtések szerint barna,

illetve sarga mazas, frocskolt tanyérok, leve-
sestalak, korsok késziiltek itten. A kalnokiak
leggyakrabban a mintat mazzal festették fel
az edényekre, az engdbokat nem - vagy csak
visszafogott mennyiségben - hasznaltak.

Az orbaiszéki Pdva és Zabola fazekassaga
a 19. szadzadban bontakozott ki. Pavan tobb,
Zabolan kevesebb fazekas élt, és a két tele-
plilés egymashoz kozeli fekvése miatt nehéz
elkiiloniteni, hogy hol mi készilt. A pavai
mesterek naiv virdgmintaval, ecsetfestéssel
ellatott bokalyokat is készitettek, de kiilon-
féle hasznalati edényeket is csinaltak. Pavan
z6ld mazas kalyhacsempék is késziltek, tu-
lipAnbimbds és madaras diszitéssel. A pavai
csempék sekély plaszticitasa azt jelzi, hogy a
ducokat faragaskor nem mélyitették nagyon
be.

Erddvidéken Bardét és Magyarhermany
mellett a legjelentésebb kozpont Nagyajta
volt. E telepiilés a 19. szdzadban jarasi
székhely is volt, jelent8s iparossaggal. J6
ideig Nagyajtahoz kototte a szakirodalom
a karcolt korvonalu sgrafitto diszkeramiat
(amelyet Kézdivasarhelynél mutattunk be).
Valészintlibb, hogy Nagyajtan els6sorban f6-
z6fazekak és kiilonféle haszndlati edények
késziiltek, a telepiilés els6sorban a 19. sza-
zad masodik felétdl valt fontosabb kozpont-
td. A jo mindségli agyagnak koszonhetéen
Ajtan nagyon nagy méretli edényeket (faze-
kakat, korsokat) is készitettek, amelyeknek
diszitésére a fehér engdbot sargas arnyalatu
6lommazzal fodték le, igy edényeik a vilagos-
barna és sarga arnyalataiba jatszanak. A falu-
ban végzett padlaskutatasok és a mizeumba
bekeriilt darabok azt jelzik, hogy a korsékon
és kiilonb6z6 méretii fazekakon kiviil lapos
fenekd tejf6z6 edényeket (Un. kaszrokat),
szilvatoré edényeket, kiillonboz6é méreti ta-
lakat, tdnyérokat, némakat (perselyeket) ké-
szitettek (sajat gytjtés, 2014).
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Marosszék kozpontjai koziil méreteiben
kiemelkedik a 18. szazad elejét6l Makfalva,
ahol jelentds csempés és hasznalati edénye-
ket készit6 centrum mikoédott. A makfalvi-
ak nagyméretli korséi, f6z6fazekai nagyon
szép formajuiak és nagyon szép mazazasuak.
Edénykészletiik valtozott attol fiiggden, hogy
éppen melyik id6szakban és milyen piacokra
mentek. Tavasszal inkabb egyliteres korsét,
nyaron 2-3 literes korsét, 6sszel a borsziiret
idején a zoldmazas, 5-10 literes nagykor-
sot igényelték. Gyakran készitettek kisebb
gyermekjatékokat is: kis tanyért és korsot,
perselyt, sipot. A mezei munkasok ellatasara
csatldst, csészéket, fennfiiles edényeket is ké-
szitettek. Makfalvan rengeteg, hatalmas mé-
retli, zold mazazasu kalyhacsempe késziilt,
félkész darabokbol jol lathato, hogy ezeket
a maz alatt fehérfolddel fodték le, ennek ko-
szonhette a zold ragyogé vilagos szinét. Ritka
keramiatipusa a kozpontnak a mazas kiirtd-
cs0, ennek szép darabjai lathatok a falu helyi
muzeumaban. A zold és sotétbarna mazzal
is valtozatos szinarnyalatokat értek el az it-
teni fazekasok, altalaban azzal a médszerrel,
hogy a fehér engobot csak az edény egy ré-
szére ontotték ra, igy a zold maz hol erre a
fehér feliiletre, hol az edény voroses agyagja-
ra keriilt, eszerint kiilonb6z6 szinhatasokat
nyujtott. Szélesebb tejf6z6 edényeik, labosa-
ik kozott gyakori a beliil mazazas, fiiggélege-
sen csikozott mazfeliilettel. Az edények felii-
letébe gyakran fakéssel csikot mélyitettek, de
az igen kedvelt haztet6diszekre agyaghurka-
kat, kisebb ratétdiszeket is formaltak (Suba
Laszl6 1996. 3-4.).

Marosszék masik jelentés kozpontja
Szolokma, itt a talak és tanyérok készitése
valt elterjedtté, mivel magas edények készi-
tésének nem kedvezett az agyag (Tofalvi Zol-
tan 1996. 94.).

A torténelmi Aranyosszék telepiilései
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korébdl a vdrfalvi fazekassag kapott jelentd-
sebb szerepet, ebben a helységben valtoza-
tos hasznalati edényeket készitettek.

A székelyfoldi kozelmultbeli
fazekassag technikai jellemzdi

Székelyfold Gijabb kori kerdmiamiivességét
mar konnyebb technikai szempontbdl is ele-
mezni, mivel szamos tanulmany tér ki az edé-
nyek készitéstechikajara, és egyes hagyoma-
nyos kézpontok esetében (Korond, Danfalva)
kozvetlen megfigyeléseket is végezhetiink.
Napjainkban kevés kivétellel korongozas-
sal késziilnek a fazekastermékek (néhany
préselt tanyértdl, formaba ontott edénytdl
eltekintve), kalyhacsempék esetében pedig
a gipsz vagy fa nyomoéducok alkalmazasa fi-
gyelhet6 meg.

Az agyag bdnydszdsdt nagyobb id6kozon-
ként és nagyobb mennyiségben végezték
el, mivel a kibanyaszott agyagnak jot tett az
allas. A csikdanfalvi fazekasok példaul késé
Osszel, a vetemények kikeriilése utan fejtet-
ték ki a humuszréteg aldl az agyagot, és ha
sikeriilt, ekkor hoztdk be az egész esztendd-
re valot, mivel jot tett amugy is az agyagnak
a fagy, porhany6bba tette azt (sajat gytjtés
1998). A magyarhermdnyi fazekasok is 6sz-
szel 8-10 szekérnyi agyagot hordtak be, hogy
a fagy szétporlaszthassa (Seres Andras 1974.
359.).

A kibanyaszott agyag finomitdsdnak tobb
modszere volt. Bodoki fazekasleszarmazot-
tak emlékei szerint a nagyobb kockakra le-
szelt agyagot botokkal potyoltak, majd egy
specidlis szel6késsel vékony szeleteket vag-
tak bel6le, ennek célja az volt, hogy a kavi-
csokat, gyokereket ezaltal megtalaljak és el-
tavolitsak, mivel ezek mind a korongozaskor,
mind az égetéskor problémat okozhattak.

Az agyagszel6 késnek tobb formaja volt.
Magyarhermdanyban a helyi kovacsok a hasz-



nalt kaszakat alakitottak at gérbe agyagszel6
késekké (13. kép).

Amennyiben egy fazekas nem rendelkezett
szel6késsel, a szeletelésre alkalmas volt a
rézdrot is, ennek a vékony drotnak a végére
vasznat kotoztek, hogy a nedves kézbdl nehe-
zebben cstsszon ki. A szeletelést tobbszor is
elvégezték, mert nagyon fontos volt az agyag
kell6 megtisztitasa.

A rogolés elétt fontos volt annak az elle-
noérzése, hogy tartalmaz-e az agyag meszet.
Nem tudjuk, hogy a régebbi korokban ho-
gyan ellendrizték ezt, valdszintileg a haszna-
lat soran tapasztaltadk meg, hogy érdemes-e
egy bizonyos lel6hely agyagjat f6z6edények
készitésére hasznalni. A hetvenes években a
korondi fazekasok ugy ellendrizték a mész-
tartalmat, hogy kevés sosavat cseppentettek
a paldra, és amennyiben az pezsgett, akkor
ez a mész jelenlétét jelezte (Istvan Lajos
1973. 4.). Id6nként az agyag j6 mindségén a
homokkal valé sovanyitas nem javitott, ha-
nem rontott: a homok ugyanis mészszem-
cséket is tartalmazhatott. A mész égetéskor
vagy a nedves levegd hatadsara kipattant az
edénybdl.

Kézdivasarhelyen napjaink csempekészi-
t6 mestere, Laszl6 Karoly a Kaszonujfalubdl

13. kép. Agyagszel6 kés, Magyarhermdny, 20. sz.
eleje. SZNM

beszerzett agyag sovanyitdsdra a kereske-
delembdl vasarolt aluminium-oxidot (Al,0,)
alkalmaz, mivel csak igy tud biztos lenni ab-
ban, hogy a sovanyitéanyag nem tartalmaz
meszet, és nem rontja meg a csempe ming-
ségét.

A kevés mésztartalmu agyagot Marosva-
sarhelyen a mazatlan vizeskorsok készité-
sére hasznaltdk, mivel ezt még megbirta az
edény (Balogh 0dén 1972.319.).

A tobbszorosen felvagdalt agyagot Koron-
don taposdssal tették képlékenyebbé, ezt
mezitlab végezték, hogy a kisebb kavicsokat
a labbal is érzékelhessék (14. kép).

Modernebb eljards az 6rlés. A kiilonboz6
agyagérlok egy részét a fazekasok maguk
készitették el. Legegyszer(ibb tipusuk a két
hengerbdl kialakitott 6rléeszkoz, amely a
szlik résen atpréseli az agyagot, ezaltal a cso-
mok vagy kovek szétzizodnak vagy az 6rlé-
ben maradnak. Modernebb tipust a nagyobb
kapacitasu dobmalom, amelyet a kereskede-
lembdl szereztek be.

Az agyag milyensége megszabta azt, hogy
milyen edénytipusra alkalmaztak. A hires ko-
rondi 18-19. szazadi fé6z6fazekak feliiletének
érdessége mutatja, hogy az itteni jo tiizall6
agyagot sok kvarchomokkal sovanyitottak.
Az igy eléallitott érdes fellilet mazazasa nem
érvényesiilt volna, igy a korondi edények 19.
szazad végétol kezd6d6 mazazasa az agyag-
el6készités megvaltoztatasaval kezddodott.
Egy-egy Uj edénytipus bevezetése gyakran
a felhasznalt agyag megvaltoztatasaval jart
egyiitt. Korondon példaul a takarékt(izhely
lapjahoz alkalmazkodd széles fenekl vagy
seggen 1ilo fazék készitéséhez nem volt elég
jo a helyi agyag, ezért a Bihar megyei Koros-
révrél hozattak ehhez sziikséges, j6 langallé
agyagot (Kresz Maria 1960. 311.).

Korondon, Magyarhermanyban, Danfalvan,
Csikmadarason egyarant a sziirkéskék agya-
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14. kép. Agyagfinomitds taposdssal. Korond, 20. sz. Hadz Rezsé Miizeum Székelyudvarhely
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got paldnak nevezték, nevében is elkiilonitve
a gyengébb mindségiinek tartott, mas tipusu
agyagoktol. Bar a sziirkés agyag szennyezett-
sége miatt valt ilyen szin(ivé, j6 képlékenysé-
ge miatt Magyarhermanyban csupan a fino-
mabb edények készitésére hasznaltak (Seres
Andras 1974. 359.).

Erdély fazekassagaban kiilonleges szerepe
alakult ki az un. hélyagos edényeknek, ame-
lyeknek nagy hirét elsGsorban jé szigeteld
hatasuk biztositotta. A hdlyagos edényeknek
tobb kozpontja is miikodott: leghiresebb a ja-
rai holyagos csupor volt, de Kolozsvaron, Dé-
sen, Lonan, Csikdanfalvan és a tavoli Nagyba-
nyan is készitettek ilyen edényt (Balassa Ivan
1989. 85.). Alsdjaran egy 1768-as levél sze-
rint etédi vagy korondi fazekasok honositot-
tak meg e ritka edénytipus készitését (Tofalvi
Zoltan 1972. 170.). A sepsiszentgyorgyi Szé-
kely Nemzeti Mizeum 0riz egy Kovasznardl
bekeriilt, torott holyagos edényt, amelynek

torésvonala egyértelmlien mutatja, hogy a
hélyag nem valamilyen mesterségesen el6al-
litott dudor volt, hanem a felhasznalt agyag
valamely égetési koriilmény hatasara maga-
tol hélyagosodott fel. Kévary Laszlo szerint a
holyagosodast az agyag ,enyvessége” okozta
(Kévary Laszlo 1847. 69.) (15. abra).

Kresz Maria csakvari példakbol kiindulva
megallapitotta, hogy ,a szd szoros értelmében
fazekasnak csak azt nevezték, aki tizdllo féld-
bdl, tin fazékfoldbél [...] dolgozott és f6z46-stitd
edényeket készitett, fazekat, ezenkiviil Idbost,
stitét, tizdllo vdjlingot. Ezzel szemben a tdla-
sok, a tdl, tdnyér, kdcség, bogre, kancsé mes-
terei mds anyagbdl dolgoztak, un. talfoldbdl,
sarga foldbd6l, amely nem volt tiizdll6 és nem is
abbdl az agyagbdnydbdl eredt, mint a fazék-
fold” (Kresz Maria 1960. 298.).

Ez a leiras is jelzi, hogy egyes kévér agya-
gokat nem lehetett jol felhtizni, all6 edények
készitésére nem lehetett hasznalni, igy a

15. kép. Holyagos csupor, 18. sz. SZNM

I
ot

16. Kép. Mdzérié k6 Magyarhermdnyrdl, 19. sz.
SzNM
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koérnyékbeli agyag mindsége nagyon meg-
hatarozta, hogy milyen edények készitésére
tudjak alkalmazni.

A régélés tehat mar eleve az alkalmazni
kivant agyag mindségének az ismeretében
tortént: a nagyobb agyagkockabdl kisebb ke-
rek gomboket készitettek, kisebb-nagyobb
méretekben, attél fliggen, hogy mekkora
és milyen tipust edényt szandékoztak beld-
le késziteni. A korondi fazekasok ,gyakorlati
szempontok miatt” ,eldszér a nagy edényt ré-
golik fel, mint tdl, korsé, kancso, fazék, tanyér
stb” (Incze Lajos 1939. 123.). A rogoket a ko-
rongozdasztal mellé készitették, hogy legyen
a fazekasnak a keze alatt. A rogolt agyagot
nedves ronggyal boritjak be, hogy ne szarad-
jon ki, és a gdmb feliilete ne repedezzen meg,

igy egy hétig is korongozhaté allapotban ma-
rad (17. kép).

A rogolést kovetd 1épés a korongolds.

A Székelyfold peremvidékétdl nem mesz-
sze elhelyezked6 Déda telepiilésen egészen
az 1950-es évekig fennmaradt a helyi roman
fazekasok kozt a kézikorong, amelyet az ar-
chaikus agyaghurkas technolégiaval készi-
tett edények véglegesitéséhez hasznaltak.
A szaszrégeni muzeumhoz begyiijtott dédai
fazekas eszkozkészletbdl ismerjiik, hogy mi-
lyen volt az ottani kézikorong (Diaconescu,
Aurelia 2011. 21.). Mivel Székelyfoldrél nem
maradt fenn kézikorong, igy csak valdszinii-
siteni tudjuk, hogy a kozeli dédai koronghoz
hasonlé eszkozoket hasznalhattak vidékiin-
kon is (1., 2. abra és 18. kép).

17. Kép. Régdlés, Csikmadaras, 20. sz. dr. Kés Kdroly fotdja, Kriza Janos Néprajzi Tdrsasdg fotétékdja,
Kolozsvdr
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A lassi korongon formalt edényt nem
kellett er6sen feltapasztani a korong feliile-
tére, mivel nem volt annyira gyors annak a
porgése, hogy veszélyeztette volna az edény
leroptilését. Ennek koszonhetéen sokszor
homokosabb az edény alja, mint a gyors- ko-
rongon késziilteknek, és egyaltalan nem vagy
pedig csak a kiils6 fenékrészen latszanak raj-
ta a korongrél valé levalasztas nyomai.

Napjainkban Székelyfold tertiletén mar
egyaltaldin nem Kkésziil kézikorongos ke-
ramia, mar régen atvette ennek a helyét a
gyorskorong hasznalata. A gyorskorong ré-
gészeti kifejezés, napjaink fazekasai nem ne-
vezik igy ezt az eszkozt (19., 20. és 21. kép).

A gyorskorongok nagyjabdl egységes ké-
pet mutatnak Székelyfold tertiletén: két kor
alaku falapbdl és egy ezeket 6sszekotd ten-
gelybdl allnak, az als6 falap nagyobb, mint
az edény formadldsdra haszndlt felsd lap.
A gyorskorongot a 20. szazad kozepéig 1ab-
bal hajtottak. Csikmadarason fényképrdl,
Csikdanfalvdn még 20. szdzad végi megfi-
gyelésekbdl is lathaté volt, hogy a fazeka-
sok tobbnyire mezitlab korongoztak, mivel
igy tudta a leginkabb szabdlyozni a korong
forgdsanak gyorsasagat, de igy tudta las-
sitani is a tul felgyorsult kereket a mester.

E &

- i

18. kép. Kézikorongon készitett agyaghurkds
technika nyomai egy 17. sz.-i edénytéredéken

R

1. abra. Kézikorong, Déda, 20. sz.

19. kép. Korongozdsi nyomok egy edény belse-
jében, SZNM

37



38

21. kép. Gyorskorong Magyarhermdnyrdl, 20. sz. eleje. SzN



A korongolas férfimunka volt, a diszitést in-
kabb asszonyfeladatnak tekintették (22. és
23. kép).

A fazekasok egybehangzbéan azt mond-
jak, hogy legnehezebb a nagyobb méreti
edények készitése volt, ezt csak gyakorlott
mester tudta elkésziteni, aki érezte, meddig
huzhat6 fel az edény, meddig vékonyithat6

22. kép. Korongozds fakéssel, Korond, 20. sz. Féris Pdl felvétele, SZNM

az agyag anélkiil, hogy az edény teste 0ssze-
roskadjon. Ugyszintén nagyobb gyakorlati
tudast igényel a korsok, palackok, perselyek
elkészitése is. A kisebb korsdkat egyben ko-
rongoztak ugy, hogy el6bb hengert formaltak,
és beliil kialakitottak a kivant feltiletet, majd
a szajrészt osszesziikitették. Nagyobb kor-
sok esetében a szajrész dsszeszilikitését ugy
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23. kép. Az edény felhtizdsa, Korond, 20. sz. Foris Pdl felvétele, SZNM
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oldottdk meg, hogy kiilon korongoztik azt,
majd osszeillesztették a két részbol késziilt
edényt. A papirvékony falu magas edény a
mesterségbeli tudds magas szintjét jelzi, a
mai fazekasok csodalattal beszélnek azokrol
a régi mesterekr6l, akik nagyon vékony fali
korsot készitettek. A korongozas soran né-
hany olyan elemi munkaeszkdzt hasznaltak,
amely valamennyi fazekaskozpontban egy-
séges volt: a fa- és vaskések egész Székelyfold
teriiletén nagyjabol egységes alakuak voltak,
a kozépen elhelyezett lyuk a konnyebb fogast
segitette. E kis falap a korongolt, felhuzott fe-
lillet simitasaban jatszott fontos szerepet, és
segitett kialakitani az edény hajlatait. A faze-
kaskések koziil csupan a fenékszdgvdgo nevi
eszkoznek, valamint a talkésnek van kissé
mas alakja (24., 25., 26. és 27. kép).

A korongozasndl fontos volt a viz jelen-
léte: a mester a kezét és a fakését tobbszor
martja a focsos tdlba vagy fazékba, egyrészt
hogy a rarakédott agyagdarabokat lemossa,

24. kép. Kések korongozdshoz, Magyarhermdny,
20. sz. eleje, SZNM

masrészt hogy folyamatosan tudja biztosi-
tani a kéz és az eszkoz konnyl csiszasat az
egyenletesebb feliilet elérése érdekében. A
fazekasasztalon jelen 1év{ szivacs elsGsorban
az edény belsejében fennmarado viz kisziva-
tasara, kitorlésére hasznalt.

Az edények hasonlé méretének ellendrzé-
se céljabol a fazekasok mértékeket is hasz-
naltak, ezek rovasokkal ellatott fadarabok
voltak.

A korongozas zar6 fazisaban alkalmaztak a
csipdbort, ez egy kis bdérdarab volt, amellyel
az edény szajat simitottak el. A rézdrdt vagy
rézcérna szintén fontos eszkoze volt a gyors-
korongos fazekaldsnak: a korongra tapadt
edényt ezzel metszették le a korongrol.

3 geSeill '23-3‘_1 i A g g . } " |

25. kép. Fakés a korongozdshoz, Korond, 20. sz.,
Hadz Rezs6 Miizeum Székelyudvarhely

26. kép. A szdj kialakitdsa fakéssel, Korond, 20.
sz. Foris Pdl felvétele, SZNM
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27.Kép. Simitds fakéssel, Korond, 20. sz. Hadz RezsG Mtzeum, Székelyudvarhely
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Csikdanfalvan az iparmivészeti ihletett-
ségli fazekasmiihelyben az agyagedények
felilletét az 1960-as évektdl faragtak, ehhez
kilonb6z6 fa véséket is hasznaltak.

A fazekas az elkészitett edényt a mihely-
ben 1évé szaritopolcokra helyezte el. A szik-
kadas nem lehetett tul gyors, mivel az edény
koénnyen elhasadt.

Az edénynek kis szaradas kellett ahhoz,
hogy a fiilet felilleszthessék ra. A fiil alakja és
illesztési modja fontos ismérve a fazekaskoz-
pontoknak vagy az egyes mestereknek. A régi
fazekasok a fiilet kihtiztdk: az agyagrogbdl
egyenletes vastagsagban fejtették le a fiilet.

Csikmadarason a csuprok, fazekak fiilét fe-
lil a szaj karimajaval, lenn az edény falaval
osszedolgoztak, itt a fazekasok legtobbszor
egy ujnyomattal dekoraltak. A korondi fa-
zekasok a kantaik nyakrészét levagtak, és a

28. kép. Korongolt fiil, Kdlnok, 19. sz. SZNM

fillet e vagasvonalba illesztették, majd erre
illesztették ismét ra a levagott darabot, eny-
he ramaval dolgoztak éssze. Ok a fiil als6 rog-
zitésénél ugyszintén szerették az 1, 2 vagy 3
ujnyomatos dekorativ rogzitést. A 19. szazad
végétdl és a 20. szazad elejétdl a fazekasok
korében divatta valt a flilnyomé prés készi-
tése: ezt helybeli kovacsokkal vagy badogo-
sokkal készittették. A székelyudvarhelyi fa-
zekasok mar a 19. szazad végén is jobbara
préselt fiillli edényeket készitettek, a fiil also
felét a dekorativitas kedvéért csucsosra for-
maltak, és nem simitottdk be az edény felii-
letébe, hanem hagytdk, hogy kiemelkedjen
kissé az edény sikjaboél. Napjaink csikdanfal-
vi fazekasa, Vizi Jend olyan fiilnyom6 prést
készitett maganak, amely kettGsre tagolja a
fiil feliiletét, kozépen rovatkolva azt (28., 29.
és 30. kép).

29. kép. Korondi kanta fiilrégzitési médja, 19.
sz. SZNM
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30. kép. Fiilnyomo prés, Székelyudvarhely, 19. sz., Hadz Rezsé Miizeum Székelyudvarhely

Kiilon technikaval késziilt a csalikorsé vagy
a csicses korso fiile: korongozott fiilet készi-
tettek, és ugy illesztették fel azt a korsoéra,
hogy a folyadéktartalom a fiilbe is behatol-
hasson. A fiilon kiképezett lyukon keresztiil
a korsobdl ugy lehetett inni, hogy ne vizezze
0ssze magat az ember. A nagyobb edények
fiilét Magyarhermanyban tjbenyomasokkal,
ratétdiszekkel tették dekorativabbakka.

A szaradast kovetik a diszitési eljarasok.
Technikatdrténetileg minket nem az edé-
nyekre felfestett diszitémotivumok érde-
kelnek, hanem elsGsorban a festékfoldek
elGkészitése, illetve a diszités technikai kivi-
telezése.

Korondon a harmincas években a csik-
szentsimoni fehérfoldet vizzel higitva két-
szer Orolték at a hazi készitési 6rlén. A bolt-
bol vasarolt draga fekete festéket a hatarbdl
kitermelhetd, ©nmagaban szilirkés szin(
borostyanfeketével vegyitették, majd a kel-
16 szinhatas elérése érdekében még masfél
sulyrész vorosfolddel szaporitottak. A zold-
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hoz 12, a kékhez 24 sulyrésznyi fehérfoldet
kevertek, igy nem pusztan vilagosabb arnya-
latokat nyertek, de szaporabba valt a festék-
fold is (Incze Lajos 1939. 124.).

A diszitésnek tobb érdekes modszerét
jegyezték le vagy mesélték el a kiilonbo6zd
koézpontokban. Legegyszertiibb eljaras az on-
tés vagy a frocskolés volt. Az ontést Magyar-
hermanyban nagy fakanalakkal végezték
(31.kép), a frocskolés eszkoze a szamartovis
volt: a festékfoldbe martott tovis viszonylag
egyenletes pottyoket frocskolt az edény felii-
letére. Szolokman kukoricacsuszat, cip6kend
kefét hasznaltak a spriccolasra (Tofalvi Zol-
tan 1996.91).

Korondon a harmincas években divatossa
valt a razott edény készitése: ennek eredeti-
leg az volt a készitési modja, hogy kiillonbo-
z6 szini foltokat tettek egymas mellé, majd
addig raztak az edényt, mig a szinek dssze-
folytak, és szivarvanyos feliiletet biztositot-
tak. A harmincas évekt6l ehhez az eljarashoz
kilon kis munkaeszkoz késziilt: ,Udvarhelyi



bddogosoktdl étos rekeszil pléh festékdntdt
vdsdrolnak, megtoltik az ot kiilénbézd szinnel
és hulldamvonalban csorgatjdk az egyenesen
forgatott edényre, féleg kancsdokra és virdgvd-
zdkra.” (Incze Lajos 1939. 125.)

A keramia diszitésének egyik régi, jellegze-
tes eszkoze az fréka vagy irészaru. E kis esz-
koz végeredményben egy csérszertien elkes-
kenyedd kis tartaly, amelybe a festékfoldet
betoltotték. Az irdszaru késziilhetett mar-
haszarvbdl, keramiabdl vagy badogbdl, az
elkeskenyedd cs6rbe tobbnyire ludtoll alsé
szarabol kivagott kis csovecskét illesztet-
tek, ami egyenletes vastagsagban engedte a
festékanyagot az edényre. Egyedi esetekben
mas eszkozt is befoghattak az iréka helyette-
sitésére. Szolokman példaul fiillmos6 pumpat
hasznaltak erre (Tofalvi Zoltan 1996.91.).

Kézdivasarhelyen az irokas kontirozas a
19. szazad masodik felében szoritotta ki a
korabban altalanos sgrafitto technikat, vagy-
is a motivumok fehérfoldon keresztiili be-
karcolasat. Balassa Ivan e helységbeli, 1942-
es fényképérdl jol lathatd, hogy az irdka
hasznalata nem volt kénnyd. A ladtoll id6én-
ként eldugult, ilyenkor a fazekas belefujt, igy
prébalta kidugaszolni. Korondon a hetvenes

31. kép. Mdzénté kanalak, Magyarhermdny,
19.sz., SZNM

években az irékat mar csupan a mintak kon-
tarozasahoz hasznaltadk, a szineket ecsettel
toltotték ki (3. abra, 32., 33., 34. és 35. kép).

Az {rékazas székelyfoldi visszaszoritasa-
ban a 19. szazad végi és 20. szazad eleji fa-
zekastanfolyamokat okolhatjuk, amelyek a
gyorsabb és konnyebben elsajatithatd ecse-
tes festést tanitottak az erdélyi fazekasok ko-
rében (Gyorffy Istvan 1939. 105.). Mig a 19.
szazad els6 felének diszkeramiajan még vé-
kony, finom ecsetdiszt hasznaltak, a 19. sza-
zad végén és a 20. szazadban a nagyobb folt-
hatasokat biztositd, szélesebb ecsetek valtak
elterjedtekké. Egyes fazekaskozpontok az
ecset hasznalatat archaikusabb technikai
megoldasokkal otvozték. Csikmadarason és
Csikdanfalvan példaul az ecsettel hazott csi-
kot ujjal meghullamoztak, ez a technika Csik-
danfalvan napjainkig él (36. kép).

—

32. kép. Korondi iréka, 20. sz., Hadz Rezs6 Mu-
zeum Székelyudvarhely
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33. kép. Az iréka megfiijdsa, Kézdivdsdrhely. 34.Kkép. Az iréka haszndlata, Korond. Féris Pdl
Balassa Ivdn felvétele, 1942. SzNM fotétékdja felvétele, 1970-es évek. SZNM fototékdja

35.4bra. [rékdzds szaruval,
Csikddnfalva, 20. sz., dr. Kos
Kdroly felvétele, Kriza Jdnos
Néprajzi Tdarsasdg fototékdja,
Kolozsvdr
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36. kép. Hulldmozds ujjal, 20. sz., dr. Kés Kdroly felvétele, KINT fotétékdja, Kolozsvdr

Igen archaikus technika a fazekassagban
a féslis minta készitése. Ennek az a lényege,
hogy egy bordarab szélét féstiszertien bevag-
dossak, majd ezt martjak a festékfoldbe, és
az edény feliiletén e kezdetleges eszkozzel
hullamvonalas diszt hiznak. Az azonos tech-
nikai eljaras tobb eszkozzel késziilhetett, a
fazekas felszereltségétdl fiigg6en. Bereckben
és Kalnokon - ha hihetiink az 1990-es évek-
beli visszaemlékezéseknek - allitélag sza-
martovissel is készitették ezt a hullamozast.
Magyarhermanyban sepri(ibdl kiszedett ci-
roknyalabbal késziilt a fésiis minta. Csikdan-
falvan az Gjabb fazekassagban mar 0j anyag-

bél - bicikligumib6l - készitették a fésfit.

Az agyagpecsétel6kkel nyomott mintak
szintén kedvelt diszitéeljarasok voltak. A
csiki fazekassagban ennek t6bb hasznalt esz-
koze volt. A csikmadarasi fekete kerdmidban
példaul nagyon kedvelt eszkoz volt az drake-
rék, a derelyevago-szeri mintas gorgd, amely
apr6, dekorativ pontsorokat nyomott az
agyagfeliiletbe. Csikdanfalvan a kerdmiami-
helyben somfabdl vagy a kecskeragd bokra-
nak agaibdl kis pecsétnyomokat készitettek,
amelyekbe apro diszeket faragtak, ezekkel
csikokban diszitették a kiilonb6z6 edényeket
(37.kép és 4. abra).
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37. kép. Pecsételt minta csikmadarasi fazékon,
19. sz., SZNM

A keramia diszitési eljarasai kozil a legsa-
jatosabb eljaras a mdzazds volt.

A mazat a 19. szdzadban a legtobb faze-
kasfalu Radnaroél szerezte be. A marosvasar-
helyi fazekascéh levéltarabol ismert, hogy
az 1870-es években t6bb maztipust forgal-
maztak: a lagy 6lom mellett ,veres zuzott
mazag”-ot, ,z0ld zazott mazag’-ot és ,zold
darabos mazag”-ot arusitottak, ezek méter-
mazsajanak ara alig kiilonbozott. Ha valami
okbdl kifoly6lag Radnan kifogyott a maz, akkor
az abrudbdanyai, nagybanyai és zalatnai lel6he-
lyeket keresték fel (Balogh Odén 1972. 317.).

A székelyfoldi fazekassagban elsGsorban
az 6lommazakat alkalmaztak, mivel ezeknek
olvadasi hdmérséklete alacsonyabb volt, igy
konnyebben lehetett veliik a kozonséges fa-
lusi kemencékben is sikeres mazazast elérni,
mint az alkali mazakkal.

A mazat mazdérlé kével megoérolték, vagy
mozsarban megtorték, majd vizzel vegyitet-
ték. A mazak vegyitési aranyairol kevés fel-
jegyzés van, mivel ezeket szakmai titokként
féltékenyen Orizték. Korondon a harmincas
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4. abra. Pecsétel6korongok, Csikmadaras, 19.
sz., dr. Kés Kdroly nyomdn

években 20 kild, kereskedelemben beszer-
zett fénymazhoz 8 kil6 békasot (kvarc vagy
kova) adtak, amelyet mozsarban j6l megtor-
tek (Incze Lajos 1939. 124-125.) (38. kép).

A 2000-es években a székelyfoldi fazeka-
sok a mazakat els6sorban a Cerasil nagyva-
radi, majd fogarasi lerakataibdl, illetve az In-
terkeram segesvari telephelyérdl szerzik be,
a legtobben innen hozzak az engébokat is. A
sajat vegyitéstdl, szinezéstol, réz- vagy vas-
oxid hozzaadasatol idegenkednek.

Az egyszinli mazazashoz a porlasztépisz-
tolyok, keramiapisztolyok haszndlatara is
talalunk adatokat, példaul Laszl6 Karoly kéz-
divasarhelyi csempekészits esetében.

A 20. szazad kozepén a népmiivészeti bol-
tokban feltling tiroli tarka edények és szob-
rocskak hatasara a korondi fazekasok a kera-
midik diszitéséhez az un. dukkdfestékeket is
felhasznaltak. Ez az erdteljes piros szini au-
tofesték semmiképpen sem volt olyan id6t-
all6, mint a hagyomanyos keramiamaz, igy
csupan rovid ideig - az 1960-80-as években
- alkalmaztak (39. kép).



38. kép. Mdztoré mozsdr Magyarhermdnyrdl,
20. szdzad eleje. SZNM

Ugyancsak ebben a periédusban a
makfalvi és szolokmai allat- és ember alaki
szobrocskakat gyart6 fazekasok is Uj anya-
gokhoznyultak: a kereskedelembdl beszerez-
het6 bronzfestékkel fodték be kis targyaikat
(Bandi Dezs6 1958). E periodus az Uj szine-
zési eljarasok felé mozditotta el a csikdanfal-
vi in. keramiamiihely alkalmazottait is. Hogy
a mazatlan fekete edényt tartdsabba tegyék,
szurkot oldottak fel benzinben vagy gazolaj-
ban, ezzel kenték be a diszedények feliiletét.
A csillog6 hatas elérése kedvéért a gazolajat
étolajjal vegyitették, ezzel bekenték az edény
feliiletét, majd csiszolévaszonnal simitottak
és faval fényezték a feliiletet. Az dhitott voros
szin eldallitdsara itt lakkot, étert hasznaltak
(Gazda Klara 1982). Ezen anyagok (benzin,
gazolaj, éter) beépiilése a szinezs- és to-
mitéanyagok kozé nemcsak egészségiigyi
szempontbdl, de kellemetlen szaga miatt a
kilencvenes évekre csaknem teljesen kiszori-
totta a piacrdl a csikdanfalvi kerdmiam{ihely
termékeit. Ugyancsak Uj feltiletkezel§ anya-

39. kép. Autdfestékes, dukkds” kerdmia, Korond,
1980-as évek, SzZNM

got kisérletezett ki a kézdivasarhelyi Laszl6
Karoly is a 21. szazadban az altala készitett
kalyhacsempék befodésére. A csempemaso-
latokat, régies csempéket készité mester na-
gyobb megrendeléseket kapott a maz nélkiili
csempékre, am azok feliiletét valamivel még-
is le kellett fodnie, hogy az esetleges fiistolés
nyomait el lehessen tiintetni. Az antikolast a
mester sajat talalmanyanak nevezi: a csem-
pelapokra vas-oxidos-vizes oldatot visz r3,
majd a folosleget letorli. Ezt falfixald tipusu
vizes oldattal rogziti, amely jol birja a hét,
és tobbéves hasznalat utan Gjrafesthetd. Az
antikolas tehat egy matt barnas réteg, amely
elfodi a mazatlan csempe porusait.

A fazekasok edényeiket napjainkban is két-
szer égetik: az els§ égetést zsengélésnek, a
masodikat pedig rendes vagy mazas égetés-
nek nevezik. A régi katlanok sajnos majdnem
teljesen eltlintek a vidékiinkrdl, igy csupan a
publikaciokbdl lehet megismerni, milyenek
is voltak ezek. Mig Magyarorszag fazekas-
katlanjair6l nagyon hasznos német nyelvii
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publikaci6 latott napvilagot, amelybél megis-
merhet6k az ottan hasznalt tipusok variaciéi
(Duma Gyorgy 1982b), addig sajnos Székely-
foldrol csak néhany rajz és par nyitott tetejd,
alultiizel@s, rostélyos fazekaskemence képe
maradt fenn. Csikdanfalvan a 20. szazad ko-
zepén kiilon kemencetipus késziilt a fekete

5.4bra. Edényégetd kemence, Magyar-
hermdny, 20. sz.
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40. kép. Edényégetés, Korond, 20. sz., Féris Pdl felvétele, SZNM

edények égetésére (sajat gytijtés, 2014) (5.,
6. abra és 40. kép).

Az égetés nagyon kényes feladat volt, tobb-
nyire vékony, szaraz fat kellett ra hasznalni,
mert a hirtelen bearamlé forro levegd elha-
sithatta az edényt. A piros edényeket egy-
masba rakva is tudtdk égetni, dm a fekete

6. abra. Edényégetd kemence, Kézdi-
vdsdrhely, 20. sz.




edények, ha egymasba tették, foltossa valtak
az érintkezési pontoknal. A keramiaégetés
hosszu ideig tartott, és akkor lett kész, mi-
kor fehéres szinlinek latszottak az edények.
A fekete edény égetéséhez az égetés utolsod
fazisaban jdl fiist616 anyagot adtak, majd ré-
gebben szaraz marhatragyaval, ijabban a ke-
mence agyagos letapasztasaval érték el azt,
hogy a fiist ne tudjon eltavozni (Ko6s Karoly,
dr. 1976. 253-259.).

A kalyhacsempék készitésének
technikaja

Akarcsak a fazekas és a tdlas, a régibb ko-
rokban a csempekészités is tobbnyire kiilon
mesterség volt. Torténeti forrasaink tandsa-
ga szerint egy-egy céhes kozpontban id6n-
ként egy-egy mester csak csempekészitéssel
foglalkozott, és ugy tiinik, a céhek is szemet
hunytak afolott, hogy pl. valaki kizarélag
csak csempe remeket mutasson be a céh elol-
jaroi el6tt (Szécsné Gazda Eniké 2010b. 48.).

A Kkalyhacsempék készitésének nagyon
fontos eleme volt a duc elkészitése, amelyet
a kozépkorban még agyagbol, a késébbiek
folyaman fabdl, Gjabban gipszbdl készitenek.
A csempekészit6k gyakran egy-egy ligyesebb
kezli asztalost vagy faragomestert kértek
meg a duc elkészitésére, aki tobbnyire korte-
vagy égerfabdl készitette ezt el, a szalasabb,
puhdbb fenyé nem felelt meg erre a célra.
Kiilon duc kellett a lapcsempéknek, a sarok-
csempéknek (ebbdl jobbost és balost egya-
rant készitettek), de a kalyha befejezésénél
hasznalt parkanyok, csipkék szamara is kel-
lett a negativ, amivel elkészithették ezt (41.,
42.,43. és 44. kép).

A csempe szamara t{izallobb, homokosabb
agyagot készitettek el6, és mivel a cél a csem-
pelaptdl valé konnyebb elvalasztas volt, igy
az agyag tulzott vizezése sem volt ajanlott.
Az el6készitett agyagot régebb tobbnyire

41 Kkép. Csempediic készitésére haszndlt szer-
szamok, 21. sz., Kézdivdsdrhely

vaszonnal nyomtak be a negativ formaba, ez
annyira beleragadt az agyagba, hogy kony-
nyebbé tette a kiemelést. A csempék Ossze-
rakdsahoz, egymashoz illesztéséhez kellett
egy kis keret a diszitetlen bels6 laprészre, ezt
a konnyebb kiemelés kedvéért nem a duiccal
készitették, hanem egy keskeny agyagcsikot
Ujjnyomdasokkal odadolgoztak a csempelap-
hoz. Ezt a keretet néha vagdosassal kissé
megcsikoztak, hogy a kalyha felrakasakor
a felhasznalt focsos agyag jobban tapadjon
bele. Szokas volt a keret atlyukasztasa is,
ami a csempék drétos egymashoz illesztését
szolgalta. A kdnnyebb kiemelés kedvéért és
azért, hogy az égetéskor ne roskadjon be a
csempelap belseje, a csempe hatoldalara kis
agyagcsapokat is tettek, amelyeket az égetést
kovetben letortek (45. kép).

A régibb mazatlan csempéknél divatos volt
a duc csillammal valé beszorasa, ebbe nyom-
tak bele az agyagot, a kvarctartalmi homok
égetés utdn csillogd feliiletli szemcsékkel
telitette a sapadt agyagfeliiletet (SzGcsné
Gazda Eniké 2010b. 33-38.).
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42. kép. Csempekészités, 21. sz, Kézdivdsdrhely




43. kép. Csempekészités, 21. sz., Kézdivdsdrhely




44.kép. Kdlyhacsempediic, Magyarhermdny, 19. sz., SZNM

45. kép. Agyagcsapos készitési technika nyomai
egy kdlyhacsempe hdtoldaldn, SzZNM

A széKkelyfoldi kéedény- és
majolikakészit6 miihelyek

Székelyfold
szerepet toltenek be a kisebb méret(i, de ma-

iparosodasaban kilonleges

gasabb technikai szinvonalat kovetel6 kde-
dény- és majolikagyarté miihelyek. Ezeknek
termelése, arukészlete a kornyék termékti-
pusaihoz képest mas alternativat kinaltak,
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igy egyszersmind mas réteget is szolitottak
meg, mint a falusi fazekasok altal készitett
termékek.

A kéedény alapanyaga a kaolin, amelyhez
finomra 6rolt kvarcot vegyitenek, ezzel no-
velve az agyag képlékenységét. El6allitasa
nem pusztan azért volt dragabb és nehezebb,
mert joval ritkdbb és nehezebben besze-
rezhetd volt a kaolin, hanem azért is, mivel
a kéedény kiégetéséhez a katlanban sokkal
magasabb héfokot kellett biztositani. Mig a
klasszikus mazatlan vagy szimpla 6lomma-
zas keramiat alacsony héfokon mar el6 tud-
tak allitani, a k6edény- és majolikagyartas
feltétele volt az 1100-1300 fokos hdmérsék-
let elérése.

Székelyfold szilikebb teriiletén tobb kée-
dény- és majolikamtihely miikodésérdl tu-
dunk, ezeknek termelése viszont nem volt
annyira nagy, mint a magyarorszagi manu-
faktaraké vagy éppen Brassd, Szeben vagy
Kolozsvar miihelyeinek.

Székelyfold legjelentGsebb kdéedénykészi-
t6 mihelye Gérgényszentimrén miikodott.
Alapitasat 1820-ra tehetjiik, és a 20. szazad



legelejéig miikodott. Termékeit mind Erdély,
mind Moldva és Torokorszag felé terjesztet-
te. Egy 1883-as beszamol6 szerint a gyar a
kincstar tulajdonat képezte, 12 korongon
és 2 éget6kemencében készitették az edé-
nyeket. A gorgényi kéedénygyar a szindi és
a szarhegyi agyagot a helyi mészpattal és a
Csehorszagbo6l hozott kvarchomokkal ve-
gyitette. A gyar egyes leirasok szerint ki-
lonleges, egyedi technikat dolgozott ki: az
egyszer kiégetett Uin. bisquites edényt kony-
haso6oldatba martottak, majd ujbol kiégették.
Ennek hatdsara az edényben lévd vas-oxid
vas-kloridda valtozott és elillant, az edény
pedig egyedi fehér szin(i, maz folott égetett
kéedénnyé alakult. Ez az eljaras egyedivé,
viszont dragava tette a miihely termékeit
(Katona Imre 1978. 124-125.). Technikator-
ténészek megkérddjelezik, hogy valoban a
s6 hatasara lett-e fehér az edény, vagy pedig
mazazas tortént. Székelyfold masik kdedény-
gyara, amely néhany évtizednyi ideig fenn
tudott maradni, és igy targyi bizonyitékok
maradtak utdna, Nagykaszonban miikodott.
A gyar egyes feltételezések szerint 1840 ko-
ril, mas adatok szerint 1868-ban alakult, és
az 1890-es évekig miikodott (Katona Imre

46. kép. Majolika a sepsiszentgyérgyi majolika-
gydrto miihelybdl, 19. szdzad vége. SZNM

1978. 135-136.). Edényeihez az agyagot
vasaroltak, és a feldolgozasra szant kis ku-
lacsokat, valtozatos tanyérformakat Ojtoz
koérnyékérdl hozott gipszformakba ontotték
(Gyarfas Gy6z6 1892). A kdszoni keménycse-
rép vorosesbarna szint, és fehérfoldes vagy
z6ld szinl ecsetes, irokas diszitménnyel de-
koraltak.

A huszadik szazadban révid ideig kemény-
cserép-készités folyt a marosszéki Szolok-
mdn is. A sarga, érdes alapanyagu kis egye-
nes falt fazekak, palinkamelegité edények a
gyar rovid idejli miikodése miatt sziik szam-
ban maradtak rank. Révid ideig majolika-
gyarté muhelyek miikodtek Sepsiszentgyor-
gyon és Csatdszegen is. Sepsiszentgyorgyon
1882-ben indult el egy cserépedénygyar,
amely a varos teriiletén fellelhetd, a barna-
szén fed6rétegeként el6forduld Un. pontusi
sziirke talyogot hasznalta fel, de kisérletet
tett a csiki kaolin felhaszndalasara is (Nemere,
1882. marcius 5. XII. évf. 19. szam). A Székely
Nemzeti Mizeum tulajdonaban fennmaradt
edényallomany szerint a fehérfélddel bevont
edényeken a sgrafitto technikat alkalmaztak:
a félszaraz festékfoldet visszakarcoltak, igy
el6tilint az agyag szine (46. és 47. kép).

47.Kép. Majolika a sepsiszentgyorgyi majolika-
gyarto miihelybdl, 19. szdzad vége. SZNM
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Els6sorban kisebb csészéket, kannakat,
tojastartokat, gyertyatartékat készitettek itt.
Csatdszegen a helyben 1év6 hires fehérfold
felhasznalasara tett kisérletet egy fazekas-
mester. A sotétbarna mazua talak, tdnyérok
mellett magasabb, oszlop alaka edényeket,
kuglofsiitd edényeket készitettek a kis csiki
telepiilésen (Farkas Irén 2004. 498.).

Jegyzetek

* A tanulmany szovege 2014. decemberé-
ben zarult, igy nem haszndlja az azutan
megjelent szakirodalmat.

1. A fazekasok korében hasznalt borostyan
megnevezésnek semmi koze nem volt
a voltaképpeni borostyanhoz, a német
Brauensteinbdl szarmaz6 sz6é népetimo-
légiaként burusnyan formdaban élt tébb
fazekashelységben

2. K6szonom Domokos Levente festékanya-
gokkal foglalkozé restauratornak, hogy a
grafit el6fordulasi helyeinek kideritésé-
ben segitségemre volt.

3. Séfalvi Andras és Nyaradi Zsolt asatasaik
eredményeit nemrég vandorkiallitason is-
mertették.
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