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1. A KERÁMIAKÉSZÍTÉS  
TECHNIKATÖRTÉNETI VÁZLATA*

Agyagok, festékanyagok a mai  
Székelyföld területén 

A kerámiaművesség alapanyaga, az agyag 
a földpátokat tartalmazó kőzetek málási ter-
méke, amely szilikátokat és a legtöbb eset-
ben kvarcot, földpátot, agyagásványokat, 
csillámokat, valamint különböző szennyező-
déseket tartalmazhat (Csupor István – Csu-
porné Angyal Zsuzsa 1998. 17.). Székelyföld 
területe nagyon gazdag agyaglelőhelyekben, 
ezért már a korai századokban adottak vol-
tak a feltételek az agyagművesség különböző 
válfajainak kialakulásához. A legfontosabb 
agyaglelőhelyekről csupán a 19. század végé-
ről és a 20. század elejéről vannak felméré-
seink, ezekből látható, hogy e területen sok, 
eltérő minőségű agyag található, ezeknek 
kerámiaművességbeli felhasználhatósága 
nagyban függött az agyag összetételétől, tűz-
állósági fokától. 

A csaknem ötvenfajta agyagásvány közül 
a kaolin és az illit egyaránt fehér színűek.  
A kaolin vagy más néven porcelánföld ma-
gas tűzállósági fokú, sovány. A tűzállósági 
fok elsősorban az alumínium-oxid és a szi-
lícium-dioxid arányától függ, mennél tűzál-
lóbb az agyag, annál több alumínium-oxi-
dot tartalmaz (Csupor István – Csuporné  
Angyal Zsuzsa 1998. 17–19.). Az agyagot 
képlékenysége szerint zsíros (kövér) vagy 
sovány típusokra szokás osztani. A sovány és 

kövér agyag az átlagos szemcseméretben tér 
el egymástól. A túl zsíros agyagot homokkal 
szokták soványítani, ezzel csökkentik a kép-
lékenységet, ami a megmunkálás szempont-
jából előnytelen, viszont javul a szárítható-
sága, égetés során kevesebb selejt keletkezik 
(Szakmány György 2008. 51). 

Kalecsinszky Sándor 20. század eleji né-
met nyelvű agyagipari felméréséből jól látha-
tó, hogy Székelyföld területén a legtűzállóbb 
agyagok Gyergyóújfalu és Székelyudvarhely 
határában voltak, de magas lángállósági 
fokú, nagyon jó minőségű agyagot találtak 
Csíkvárdotfalván, Gyergyószárhegyen, Csík-
szentsimonban, Csíkszentmihályon is. Ezek 
az agyagok maximálisan alkalmasak voltak 
sütő- és főzőedények készítésére. Ezek mel-
lett több település határában találtak edény-
vagy téglagyártásban alkalmazható agyagot: 
Agyagfalván, Ákosfalván, Baróton, Bereck-
ben, Bibarcfalván, Csíkdánfalván, Csíkma-
darason, Gyergyóditrón, Gyergyószentmik-
lóson, Gyergyótölgyesen, Kászonimpéren, 
Korondon, Kőrispatakon, Magyarhermány-
ban, Makfalván, Marosvásárhelyen, Nagy-
baconban, Sepsiszentgyörgyön, Székelyke-
resztúron, Szinden, Tordán (Kalecsinszky, 
Alexander von  1906). 

A Petrik- és a Kalecsinszky-féle agyagipa-
ri felmérések nem tekintették át Székelyföld 
összes agyaglelőhelyét, eléggé esetleges volt 
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ezeknek a feltérképezése. Így például kima-
radt a felmérésből a kézdivásárhelyi fazeka-
sok híres lelőhelye Csernáton határában, de 
Kálnok, Páva, Atyha, Backamadaras, Küsmöd, 
Szolokma, Etéd, Várfalva, Homoródalmás fa-
zekastelepülések agyaglelőhelyeit sem azo-
nosították be. Más településekről viszont 
több agyagmintát is összegyűjtöttek, ezzel is 
jelezve, hogy egy helységen belül is változott 
az agyag minősége. A 20. század eleji felmé-
rések hiányait azóta is csak kismértékben 
pótolták környékünk geológusai. Bár Szé-
kelyföldet kereskedelmi útvonalak szelték 
át, és ennek köszönhetően jelentős kerámia- 
import is kialakult, mégis az e vidékről elő-
kerülő kerámiák 90%-a a környéken készült, 
a székelyföldi agyaglelőhelyek nyersanyagait 
dolgozta fel. Természetes tény, hogy kerámia- 
készítés ott alakulhatott ki, ahol a jó minő-
ségű nyersanyag a közelben fellelhető volt. 
Még a nyugat-európai fazekasközpontok 19. 
századi kutatásai során is kiemelték, misze-
rint az agyaglelőhelyek legtöbbjének 15 km2-
es távolságában jöttek létre a legfontosabb 
feldolgozási gócpontjai, ez az észrevétel a fej-
letlenebb közlekedési viszonyokkal rendelke-
ző Székelyföld esetében még inkább helytálló. 

Több forrás áttekintése nyomán és szóbeli 
visszaemlékezésekből, gyűjtésekből ismer-
tek a székelyföldi agyagműves helységek leg-
fontosabb agyagbányái, az ezekből bányász-
ható agyagok pedig meghatározták, hogy 
milyen edényeket lehetett belőlük készíteni. 

Az 1. táblázat csupán az ismertebb agyag-
feldolgozó helységek bányáit tekintette át, 
ezek mellett még számos olyan település 
van, ahol a rövidebb ideig működő téglagyá-
rak bizonyították a környék agyagjának fel-
dolgozásában rejlő lehetőségeket. A 20. szá-
zad elején a kovásznai Cserépgyár dűlőben, 
Sepsiszentgyörgyön az Eprestető környékén 
és az Őrkő határában, Csíkszépvízen, Tap-

locán, Gyergyószárhegyen, a század végén 
Torján, napjainkban Kászonaltíz és Újfalu 
között működtek és működnek téglagyárak 
és cserépcsűrök, amelyek a környék agyagját 
dolgozták fel. Ezek az adatok jelzik, hogy Szé-
kelyföld nagyon gazdag agyaglelőhelyekben, 
így a kerámiakészítés feltételei megvoltak. 

Az agyag nem mindig volt optimális mi-
nőségű, évszázados technikai megfigyelések 
alapján alakultak ki a vegyítésnek a szabály-
szerűségei. A zsíros agyagot soványítással 
tették formálhatóbbá, a soványítás koron-
ként más-más adalékanyagok hozzáadásá-
val történt. Az őskori agyagművesség egyes 
korszakaiban növényi soványítóanyagokat, 
tört kerámiát, apró kavicsot kevertek az 
agyaghoz. Leghosszabb ideig – egészen nap-
jainkig – a homokkal való soványítás maradt a 
legelterjedtebb eljárás, ezt a patakok partjáról 
gyűjtötték össze, és többszöri átmosás után 
tették az agyagba.   

Az is ismert eljárás volt, hogy a kövér és 
a sovány agyag összevegyítésével próbálták 
elérni az optimális összetételt. Erre elsősor-
ban azokban a helységekben került sor, ahol 
mindkét fajta agyag előfordult. Makfalván 
például a főzőedényekhez két rész sovány és 
egy rész kövér agyagot kevertek össze a faze-
kasok (Suba László 1996. 2.). 

Korsók, magas falú edények készítését el-
sősorban azokban a helységekben lehetett 
megvalósítani, ahol az agyag magasabb vas-
oxid tartalommal rendelkezett. Nem véletlen 
tehát, hogy Székelyföld területén a legfonto-
sabb korsós központoknak Magyarhermány 
vagy Csíkmadaras számított, ezeknek a hely-
ségeknek a határában vasérctelepek is vol-
tak. 

A mésszel szennyezett agyagot nem alkal-
mazták tűzálló edények készítésére, mert 
nagy a hőtágulása, és a hőtágulási különbsé-
gek miatt az edény elrepedhet. 
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1. táblázat. Székelyföldi agyagműves helységek legfontosabb agyagbányái és agyaguk minő-
sége

Helységnév Agyagbánya pontos 
helye  A fellelhető agyag minősége

Agyagfalva Szénégetőpatak Főzőedények készítésére alkalmas

Ákosfalva Pipakészítésre használt agyag

Barót Bibarcfalvi
Farkabükk Főzőedények, bokályok készítésére alkalmas agyag

Bereck Magyaroshegyalja 
Dorogi dűlő Főzőedények készítésére alkalmas

Bibarcfalva Farkabükk Főzőedények készítésére alkalmas

Bodok Mázas főzőedények, háztetődíszek, kályhacsempék ké-
szültek az itteni agyagból

Csíkdánfalva Alsó- és Felső-Olthegyi 
dűlő Főzőedények készítésére alkalmas 

Csíkmadaras Agyaghegy Jó minőségű tűzálló fehéragyagot bányásztak itt, mely 
tűzálló edények és korsók előállítására alkalmas

Csíkszentsimon Aladárhegy
Nagyon jó minőségű kaolinos agyag, majolikagyártásra 
is bevált, a marosvásárhelyi kályhagyár, a görgényi kőe-
dénygyár is használta

Gyergyóditró Lövöldöző

Gyergyószárhegy Szármány Güdüzpataká-
ra hajló északi oldala

Fehér poros agyag, a görgényi keménycserép gyártásá-
hoz nagy mennyiségben szállították 

Kálnok Sáros gödör Mázas főzőedények, kályhacsempék készültek az itteni 
agyagból

Keresztényfalva Segen-Gottes-Stelle

A Brassó közelében lévő kitűnő tűzálló agyagot kőe-
dénygyártásra, vízvezetékcsövekre, kályhacsempére 
használták, több székelyföldi fazekashelység szállított 
innen agyagot tűzálló edények és kályhacsempék ké-
szítésére, amelyet a környéken bányászható agyagokkal 
vegyítve hasznosítottak

Kézdivásárhely Csernáton határában Elsősorban bokályok és kályhacsempék készítésére al-
kalmas

Korond Lapágy, Firtos alatti 
Szakadát

Jó agyag, a régibb korokban durva homokkal vegyítve 
mázatlan főzőedényeket készítettek belőle, később má-
zas díszedények készítésénél is alkalmazták
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Helységnév Agyagbánya pontos 
helye  A fellelhető agyag minősége

Kőrispatak Falu északi határa, Libuc Főzőedények gyártására alkalmas

Küsmöd Ligand, Kövesárok, 
Somköze

Kályhacsempék, bokályok, háztetődíszek, főzőedények 
gyártására alkalmas 

Magyarhermány
Bükkösfej,
Barnahágó, 
Mélypatak

Vörösagyag, korsók, főzőedények, kályhacsempék gyár-
tására egyaránt alkalmas. Barnahágónál a mázhoz való 
anyagot is termeltek

Makfalva Nagyhegy, Agyagas Főzőedények, kályhacsempék készítésére egyaránt al-
kalmas

Marosvásárhely Nagyhegyszőlő felé veze-
tő út mellett Konyhai edények, kályhacsempék készítésére alkalmas

Nagybacon Csinódhegy Elsősorban tetőcserép, de bokályok is készültek belőle 

Páva Kovászna felőli országút 
mellett, Epreskert

Mázas fazekakat, bokályokat, kályhacsempéket készí-
tettek belőle

Siménfalva Álba-patak,  
ma Fehér-Nyikó partja Fehéragyag

Székelyudvarhely Szarkakő lába 

Egyik agyag finom mészanyagot tartalmaz, ezért inkább 
tányérok, tálak, bokályok, mázas szilkék, tárolófazekak 
készítésére alkalmas. Másik agyag finom fehéragyag, 
magas hőállósági foka miatt kályhacsempék készítésére 
is alkalmas

Székelykeresztúr
Csekefalva felé vezető út 
mellett, a Cserépcsűr, 
valamint az Ughy-féle 
téglagyár

Edények, kályhacsempék, téglák készítésére egyaránt 
alkalmazták

Szind Kukulye, Sándor hegye
Fehéragyag, több fazekasközpont engób készítésére 
használta az agyagját. Bár a falu nem tartozott a törté-
nelmi Székelyföldhöz, Parajdon és Görgényben a kőe-
dény gyártásában is alkalmazták az itt fellelhető agyagot

Szolokma Szálapos, küsmödi 
Somköze

Pala, főzőedénynek nem volt jó, tányérok és tálak ké-
szültek belőle. Tudomásunk van róla, hogy kályhacsem-
pék is készültek itt, ehhez valószínűleg – akárcsak az itt 
készült bokályokhoz is – Korond környékéről szállítot-
ták az agyagot

Torda Labirintus-dűlő
Malomoldali dűlő

Az előbbit elsősorban kályhacsempék és téglák, az utób-
bit edények készítésére alkalmazzák, ez utóbbi nem tűz-
álló, így inkább tányérok, bokályok készültek belőle

1. táblázat. Székelyföldi agyagműves helységek legfontosabb agyagbányái és agyaguk minő-
sége (folytatás)
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Ugyanakkor a mész a levegő nedves-
ségtartalmának hatására kipattanhatott 
az edényből. Mészszemcséket tartalma-
zott például a székelyudvarhelyi egyik 
agyag, éppen ezért alakult ki itten inkább 
tál- és tányérkészítés. A fazekasok vigyáz-
tak arra, nehogy gipsszel szennyeződjön 
az agyag, mivel a gipsz az agyag egységes 
színén belül fehér foltokat eredményezett.  
A nyers agyag és a soványítóanyagok mel-
lett a fazekasok a magasabb esztétikai igény 
kielégítése céljából színes agyagokat (engó-
bokat), festékföldeket is bányásztak. Szé-
kelyföld területéről e színezőanyagokat is 
be lehetett szerezni. Néhány fazekastelepü-
lésről ismert, hogy milyen színezőanyagokat 
használtak, és ezeket honnan szerezték be. 

A kerámiakészítésben leginkább a fehér-
földet (fehér engóbot) alkalmazták, ezt az 
edény fehér alapozásához vagy díszítő csíkok 
festéséhez használták. Orbán Balázs szerint 
a siménfalvi Álba-patak (mai Fehér-Nyikó) 
martján lévő fehérföldet már a rómaiak is 
alkalmazták edényeik díszítésére (Orbán Ba-
lázs 1868. I. 117.). A makfalvi fazekasok az 
edényeikhez használt fehérföldet Tordáról 
hozták, ahol mind a román, mind pedig a ma-
gyar egyház rendelkezett fehérföldbányák-
kal (Suba László 1996. 6.). Fehéragyag-lelő-
hely volt Csíkcsicsóban is (Haáz Ferenc 1940. 
184–185.). A Székelyudvarhely határában 
lévő Szarkakő lábánál Kalecsinszky Sándor 
geológus és kutatótársai szintén fehérföld-
lelőhelyeket azonosítottak. Széles fazekas-
réteg (Magyarhermány, Görgényszentimre, 
Marosvásárhely, Székelyudvarhely, Korond 
fazekasai) hordta a fehérföldezéshez és a 
porcelánkészítéshez az agyagot a Csíkszent-
simon határában lévő Aladár nevű helyről, 
itt a kémiai elemzések szerint kaolin volt, 
akárcsak a Hargita-hegységben. A mai Har-
gitafürdő közelében a fehérföld előfordu-
lása olyan jelentős mennyiségű volt, hogy a 
20. században bányát is működtettek ennek 
kitermelése és hasznosítása céljából. Kaolin-
bányászatra Székelyszáldobos határában is 
tettek kísérleteket az első világháborút meg-
előző években, ám ott a magas szennyezett-
ségi fok miatt felhagyták a bányát. 

A barna szín előállításához a „barnakő” 
vagy „feketekő” bányászása nyújtott segít-
séget. Ez a mangántartalmú agyag nagyobb 
mennyiségben a nagybányai bányavidéken 
fordul elő, a céhek elsősorban innen szerez-
ték be közösen, ám kisebb, a helyi fazekaso-
kat ellátó mennyiségben több helység hatá-
rán is előfordult. A makfalvi fazekasok a helyi 
ún. cséjei határból (Suba László 1996. 6.), a 
háromszéki Páva fazekasai úgyszintén a helyi 

„A legkorábbi szándékosan kiégetéssel, 
agyagból készült műtárgy a Dolní Véstonice 
néven ismert mintegy 10 cm magas Vénusz- 
szobor, amely mintegy 30 ezer évvel ezelőtt 
készült, vagyis felső paleolit korú, és Brno 
mellett (Morvaország, DK-Csehország), a 
névadó település közelében bukkantak rá 
a régészek több kisebb égetett agyag szob-
rocska társaságában. Ez tekinthető jelenleg 
a kerámiakészítés kezdetének. Az eddigi ku-
tatások alapján a legkorábbi ismert hétköz-
napi használatra készült edények Krisztus 
előtt mintegy 10 000 körül készültek, tehát 
hozzávetőleg 12 ezer évesek, és Japánból, 
valamint Kelet-Ázsiából, a Jomon (dzsómon) 
kultúrából kerültek elő. Európába, és így a 
Kárpát-medencébe a kerámia és ezzel együtt 
a fazekasság ismerete nagy valószínűséggel 
délkeletről, a Balkán félsziget felől érkezett 
a kora neolitikum során. Magyarország leg-
korábbi kerámialeletei a Körös-, valamint a 
Starčevo-kultúrákból származnak, és mint-
egy 8000 évesek.” (Szakmány György 2008. 
50.).
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határból szerezték be ezt. Magyarhermány 
fazekasai a feketeföldet a helyi Keselyőpa-
takról szállították (Seres András 1974. 361.). 
A korondi fazekasok a „burusnyánfekete” föl-
det1 a kőrispataki hegyről bányászták (Incze 
Lajos 1939. 124.). A „barnakő” feltérképezé-
se és kitermelése a 19. század közepéig még 
teljesen magánúton történt: bár a korabeli 
mineralógusok ismerték azt, hogy „Erdély-
ben barnakő, arszenik, piskolt, grafit, kén s 
egyéb fémek és hasznos ásványok is vannak”, 
ezeknek bányászati úton való szélesebb érté-
kesítésére nem történt konkrét lépés (Hun-
falvy János 1862. 183.). 

Szívesen alkalmazott dekorációs nyers-
anyagnak számított a vörös színű agyag is, 
amelyet helyenként festőföldként alkalmaz-
tak az edények színezésére. Magyarher-
mányban a vörösföld a Mélypatakban fordult 
elő, agyagbányászás közben kisebb men�-
nyiségben ezt is kitermelték, külön tárolták, 
és csak díszítésekhez alkalmazták (Seres 
András 1974. 361.). A korondi fazekasoknak 
is megvolt a saját vörösagyag-lelőhelyük, a 
farkaslaki határ Demeslaki hídnak nevezett 
dűlőjében (Incze Lajos 1939. 124.). 

E fehér és színes engóbok mellett a fazeka-
soknak a mázak előállításához szükséges anya-
gok lelőhelyeiről is pontos ismereteik voltak. 

A mázazáshoz alkalmazott ólomgelétet na-
gyobb mennyiségben az óradnai kohóktól, 
valamint Nagybánya környékéről szállítot-
ták, ám kisebb mennyiségben Tölgyes felső 
végénél is bányászták. A leggyakrabban al-
kalmazott zöld színű mázat részben házilag 
keverték, mégpedig úgy, hogy a réz-oxidot 
az ólommázhoz őrölték. A rezet por alakban 
is árusították a nagyobb hozamú lelőhelyek 
környékén. Az etédi, ún. Tömlöc árkából az 
eső által lemosott rézport vékáslag értéke-
sítették a helybeliek, de a Csernáton melletti 
Bartafalvi határon is rézpalát állítottak elő. 

A Tölgyes felső végénél lévő rézbányák mű-
velését 1848-ban hagyták fel (Orbán Balázs 
1868. I. 185, 1869. III. 100, valamint 1869. II. 
132.). Nagyobb rézmennyiség alkalmazására 
a 18. század végétől, a balánbányai rézlelő-
helyek felfedezésétől, majd ezek 1803-mal 
kezdődő nagymérvű kitermelésével adódott 
meg a lehetőség. 

A kék máz előállítására alkalmazott ko-
balt-oxid ritkán fordult elő, így a Székelyföl-
dön ritkán is alkalmazták. A kobalttartalmú 
mázakat Erdélyben elsőként az alvinci ha-
bán telep fazekasai alkalmazták, valószínű-
leg morvaországi kapcsolataik révén, majd  
szászországi importként a szász fazekasok is 
használták, ők terjesztették pénz ellenében a 
székelyföldi céhes fazekasoknak is. Az oravi-
cai kobaltbányák megnyitására csupán a 19. 
században került sor, így a kék mázalapanyag 
nagybani használatára csak ezt követően le-
hetett számítani. 

„Az ólomgelét az ezüsttartalmú rézérczek 
ólmozása s az ezüst elválasztása alkalmával 
nyeretik s a cserépedények zománczozására 
használtatik.” (Hunfalvy János 1862. 182.).

1. kép. Újkőkori agyagedények, Körös-kultúra. 
Székely Nemzeti Múzeum (SzNM)
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A sárga színű máznak legrégibb formái 
talán ólmosabb kerámiamázból készültek, a 
19. századtól viszont már az antimonos ala-
pú mázak használata is ismert volt. 

E bányák, agyaglelőhelyek azonosítása 
és használata nem újkeletű, és a fazekasság 
technológiáját is már ősidők óta alkalmazta a 
Székelyföld mai területén élt népek sokasága.

A technikatörténet koronkénti 
változásai 

Az agyag megmunkálásának története 
nem állandó folyamat, koronként és népen-
ként valamennyire variálódott. A kerámiá-
ról szóló legtöbb tanulmány a változásokat 
elsősorban a használt ornamentika alap-
ján elemezte, holott a kerámiakutatók tud-
ják, hogy a motívumelemzés a legkevésbé 
biztos támpont egy-egy edény származási 
helyének vagy éppen keletkezési korának 

meghatározásánál. A gyorsan változó díszít-
ményekkel szemben a kerámia időt állóbb 
elemei közé tartozik számos technikai elem: 
az alkalmazott formavilág, a korongozási 
technikák, a fül illesztésének módjai, a máz-
összetétel vagy egy-egy sajátosabb égetési 
technika. Bár a legtöbb technikai megoldás 
általánosan elterjedt, és szélesebb övezetek-
ben ismert, a földrajzi környezet és a fellel-
hető nyersanyagok, egy-egy vidék zártsága 
vagy nyitottsága, az adott térben megjelenő 
népcsoportok vándorlása és kapcsolathálója 
mindenképpen hatással volt arra, hogy egyes 
technikai jellemzők mikor és hogyan jelentek 
meg, mennyire váltak elterjedtekké. 

E sorok írója nem régész, így a régészeti 
kerámia technikatörténeti áttekintésére csak 
dióhéjban tér ki, a variálódás értelmezése 
céljából. 

2. kép. Rézkori agyagedények, Erősdi kultúra. SzNM
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Őskori agyagművesség a mai  
Székelyföld területén 

A Székelyföld területén végzett régésze-
ti ásatások egyik leggyakoribb lelettípusa a 
kerámiaedény, amely sírleletként vagy a va-
lamikori lakóhelyek területén kerül felszínre. 
Ezek a leletek még egyáltalán nem kötődnek 
a székelységhez, csak e földrajzilag körülha-
tárolható területről kerülnek elő, a leggya- 
koribb esetekben valamely konkrét népcso-
porthoz vagy etnikumhoz való kötésük is 
problémás. Az őskori kerámiakészítők szinte 
kizárólag használati edényeket készítettek, 
amelyhez a környékbeli agyaglelőhelyek 
nyersanyagát dolgozták fel. Archeometriai 
kutatások jelzik, hogy az őskor embere több-
nyire 7 km-t meg nem haladó távolságból 
szállította az edényeihez szükséges agyagot, 
a távoli importáruk szállítása nagyon ritka 
jelenségnek számított. 

A neolitikumban a kerámia agyagját több-
nyire pelyvával soványították (Szakmány 
György 2008. 54.). E kerámiák jellemzője az 
ún. „szendvics-szerkezet”: belül sötétebb, 
a kéregben világosabb színű az agyag. Ezek 
égetési hőmérséklete a mai égetési hőfo-
koknál jóval alacsonyabb volt (Szakmány 
György – Gherdán K. – Starnini E. 2004. 30.). 
A korong ismeretlensége miatt az edényeket 
kézzel formálták. Előfordult, hogy az elkészí-
tett kerámiát – a porózusság megszüntetése 
miatt – agyagbevonattal (slip) látták el. Ez a 
módszer eltért a későbbi engóbos bevonás-
tól, ugyanis a folyékony agyagpép ugyano-
lyan színű volt, mint maga az edény. A réz-
kor kerámiakultúrája gyönyörű emlékeket 
őrzött meg Székelyföldön. A kőkor-rézkor 
átmeneti periódusában, „a tiszai kultúrával 
egyidőben Háromszéken kifejlődik a bekere-
tezett díszítésű festett kerámia, az un erősdi 
kultúra” (Székely Zoltán 1948. 14.). Erősd 

Sepsiszentgyörgy közelében fekszik, a cso-
dálatos kerámialeletek a Tyiszk hegyen ke-
rültek elő. Az 1907-től kezdődő szisztema-
tikus ásatásokból rengeteg edénytöredék 
került Sepsiszentgyörgyre (Székely Nemzeti 
Múzeum), Kolozsvárra (Erdélyi Múzeum) és 
Budapestre (Nemzeti Múzeum), többségük 
háromszínű festéssel (vörös, fehér, sötét-
barna). Az öblös fazekak, talpas tálak megle-
pően változatos formavilága nem pusztán a 
Székelyföld területén bukkant fel: a Kárpáto-
kon túl, a cucuteni-i kultúra leletállománya is 
hasonló edénytípusokat termelt ki. Az erős-
di típusú kerámialeletek agyagját homokkal 
soványították. Gyakoriak voltak a kihajló pe-
remű fazekak, amelyeket gyakran függőlege-
sen átlyukasztott bütyökfüllel láttak el, vagy 
a fület helyettesítő funkcionális dudorokkal 
dekoráltak. Az erősdi kultúra gyakori leletei 
a tálak is, ezek formailag igen változatosak 
voltak, de a telep formailag gazdag kerámia-  
leletei között csőtalpat, agyagkanalakat és 
-idolokat, kisebb edényeket is találunk. A 
finomabb kerámiák felületét égetés előtt 
festették és fényesítették (Sztáncsuj Sándor 
József 2003. 6–7.). Az erősdi telephely ké-
sőbbi, 1960–70-es évekbeli ásatásaiból nyolc 
darab, valószínűleg kerámiaégető-kemen-
ce került elő. Ezeknek egy része 80–100 cm 
átmérőjű, kör alaprajzú volt. Az ásatás egy 
kemencekomlexumot is a felszínre hozott, 
amely egy központi, 110 cm átmérőjű és 
boltozott tetejű kemencéből és ehhez kelet 
és nyugat irányból csatlakozó egy-egy oldal-
kemencéből állott. A központi kemencének 
agyagkéménye volt (Székely Zoltán – Bartók 
Botond 1979. 55–58.). Székely Zoltán arról 
valószínűsítette, hogy kerámiaégető-kemen-
cék voltak ezek, hogy a kemence ásatási te-
rületén kerámiadarabokat is talált. A későbbi 
szakirodalom a kerámia jelenlétét óvatosab-
ban magyarázza, ugyanis a sütőkemencék 
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szájához is helyeztek edényeket ételmelegí-
tés céljából. Ennek ellenére az erősdi kemen-
cékről feltételezik, hogy tényleg kerámiák 
égetésére szolgálhattak, mivel a telephely 
szélén némileg elkülönültek a lakásoktól, és 
egymás mellett több kemence volt (Horváth 
Tünde 2010. 54.). 

A Székelyföldön feltárt, másfajta kerámiát 
tartalmazó rézkori telepek egy részén (pl. 
Gémvára, Őrkő) jó iszapolású agyagból ké-
szült a kerámia, amelyet körömbenyomásos 
díszítéssel, a vastagabb falú edények eseté-
ben ujjbenyomásos bordadísszel dekoráltak. 
A perem alatti ujjbenyomásos bordadísz a 
Brassó melletti Schneckenberg-kultúra edé-
nyeivel mutat rokonságot, de ritka elemként 
Háromszéken is feltűnik a zsinegdíszes ke-
rámia. Jellegzetes elem a vízszintesen átfúrt 
bütyökfül vagy szalagfül (Székely Zoltán 

1948. 15–18.). A rézkor folyamán az agyag 
soványítására elsősorban kerámiazúzalékot 
használtak. 

A bronzkorban sem használtak még ko-
rongot, hanem agyagszalagokból építették 
fel edényeiket, olyanképpen, hogy a kivágott 
szalagokat spirál alakban egymásra rakták, 
majd kézzel kívül-belül elsimították a szala-
gokat. 

Az agyaghurkás edényépítés technoló-
giáját magyarországi leletek alapján Gucsi 
László értelmezte: „a kör keresztmetszetű 
agyaghurkákat az egymásra helyezés pillana-
tában a hüvelykujj, a mutatóujj és a középső 
ujj összeszorítő mozdulatával lapították kissé 
oválisra.” Az agyaghurkás technika mellett 
a fülek felhelyezésének speciális módjai is 
megfigyelhetők voltak. „Mindegyik esetben az 
elkészült edény oldalába a fül támaszkodási 
pontjainak helyére kisebb félgömb alakú mé-
lyedést készített az egykori fazekas, majd ebbe 
a mélyedésbe dolgozta bele a frissen formá-
zott fület. Egy esetben ugyanezt a módszert 
alkalmazták egy bütyök felhelyezésénél is. 
Ez a megoldás a későbbi fülcsapolás előzmé-
nyének tekinthető. A különbség csupán annyi, 
hogy nem lyukasztották át teljesen az edény 
falát.” (Gucsi László 2006. 9.)

Ezt követte a díszítés és a kiégetés. Mivel 
bronzkori égetőkemencék nem kerültek elő, 
így nincs pontos elképzelés arra vonatko-
zóan, hogyan is égethették ki az edényeket.  
Az edényfelületeken felbukkanó foltok 
arra utalnak, hogy az égetési eljárások még 
nem voltak eléggé fejlettek, feltételezhető, 
hogy gödrökben vagy boglyákban égettek, 
650‑850 fokos hőmérsékleten. 

A vaskor óriási technikatörténeti fejlődést 
hozott a mai Székelyföld területén is. A bete-
lepedő szkíták révén a Kárpát-medence meg-
ismerkedett a fazekaskoronggal, de ennek ál-
talánosabb használatát a kelták terjesztették 

(Az agyag soványítása) 
„A korábbi tapasztalataim szerint a hét-

köznapi sóderben sok mész van, ezért ha ezt 
közvetlenül használjuk, akkor az égetés után 
néhány nappal mészkukacos lesz a bográ-
csunk. Ezt elkerülendő felhasználás előtt a 
meszet el kell távolítanunk a kavicsokból. 
Ezt kétféle módon tehetjük meg. A korhűbb 
megoldás, hogy a szitált (1-3 mm-es) apró 
kavicsokat parázsban vagy más módon las-
san felhevítjük, majd hűlni hagyjuk, és ez-
után rövid időn belül vízbe szórjuk. A vizet 
lecseréljük, átöblítjük a kavicsokat és így 
már felhasználható. Ebben az esetben a ka-
vicsok között levő, vagy rájuk tapadó mész a 
tűzben égetett mésszé alakul, majd a vízben 
oltott mész lesz, amit öblítéssel eltávolítunk 
a kavicsok közül. Bár nincs adatunk rá, lehet-
séges, hogy használtak régen ilyen eljárást. A 
kevésbé korhű megoldás, ha valamilyen sav-
val (például háztartási sósavval) oldjuk ki a 
meszet.” (Véninger Péter 2010. 388.).
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el. A Székelyföld területén is sok lelőhellyel 
jelen lévő kelta típusú (La-Tène) fazekasság 
már használja a korongot. Ugyancsak ezek-
hez a népekhez kötik a kétosztatú, rostélyos 
égetőkemencék elterjesztését is (Szabó Mik-
lós 1971 adatait közli Csupor István – Csu-
porné Angyal Zsuzsa 1998. 118.). A vaskor 
úgynevezett hallstatti kultúrájában gyakran 
alkalmazták az ún. redukciós égetést is, ami 
abból állott, hogy az égetés utolsó fázisában 
elfojtották a tüzet, és a benn rekedt füst sötét-
té tette vagy bekormozta az edényt. Székely-
föld mai területén jó pár jelentős kelta jellegű 
kerámialelet került elő. Legnagyobb hírnévre 
talán a Maroskeresztúron lelt nagy mennyi-
ségű kerámiaedény tett szert, az itt feltárt 
edények közt kiemelt szerepűek a gömbö-
lyödő hasú tálak, amelyeknek növényi motí-
vumait árkokkal választották el egymástól.  
A keltákhoz köti a szakirodalom az ún grafi-
tos kerámia előállítását is. Mivel a grafit 

növelte a kerámiák hőállóságát, ezért ezen 
tulajdonságai miatt alkalmazták a főzőedé-
nyek, öntőtégelyek készítésében (Havancsák 
Izabella et al. 2009). A magyarországi du-
naszentgyörgyi lelőhely kapcsán az archeo-
metriai felmérések bebizonyították, hogy az 
ott fellelhető grafitos edények jelentős része 
helybeli agyagból készült, így csupán a grafi-
tot szállították távolabbról – tehát minden 
grafitos edényben nem szükségszerű import 
terméket látni. Székelyföldön Gyergyószent-
miklós és Gyergyótekerőpatak határában 
(Koch Antal 1885. 215.), valamint Vargyas, 
Felső- és Alsórákos környékén kisebb grafit-
lelőhelyek is voltak,2 ám ezeknek régi hasz-
nálatáról nincsenek információink. 

A római kerámia és a népvándor-
lások korának agyagművessége 

Az agyagművesség történetében különle-
gesen fontos szerep jutott a római kor kerá-
miájának. A római kerámia nem pusztán a 
gazdag formavilágával, de technikai igényes-
ségével is elkápráztatja a mai szemlélőt. A 
korszakban több kerámiatípus élt párhuza-
mosan egymás mellett: a korongolt finomke-
rámia mellett mindvégig jelen volt egy kézzel 
formált, rusztikusabb edénytípus is, amely-
nek durva agyagja, kezdetlegesen formált 
vastag edényfala merőben más kultúrkörre 
utal. Ezek mellett import áruként megjelent 
a terra sigillata, a rómaiak híres terméke, 
amelyet az ókor porcelánja névvel is szoktak 
jelölni (Wartha Vincze 1892. 55.). A terra si-
gillaták többnyire asztali készlethez tartozó, 
finoman megmunkált edények voltak, finom 
csillogó felülettel, igényesen pecsételt min-
tavilággal. Ezeknek a kivitelezéséhez a faze-
kasok formatálakat, agyagsimítókat használ-
tak. A sigillaták máig is egyedülálló, vöröses 
felületét egy agyagoldatban való fürdetés 
adta, voltaképpen ezt is slipnek nevezzük, a 

„...említést kell még tennem egy keramikai 
termékről, mely a rómaiaknál jelképes és 
vallásos jelentőségű volt, de a mellett a kö-
zönséges életben is pótolhatatlan szerepet 
játszott. Ez volt a lámpa vagy tulajdonképpen 
mécses (lucerna, görögül: lychnos). Mellőzve 
a gyantával telített s gyékényből sodrott, rit-
kán használt gyertyafélét, a római rendesen 
csak olajmécsessel világította mind a kuny-
hót, mind a caesar palotáját. Olajat égettek 
mind a két hely lámpájában, legföljebb hogy 
megszagosították az előkelő házában. Az 
eszköz azonban, még ha aranyból készült is, 
bizony csak közönséges mécses volt és az 
egyiptomiaktól származott át a rómaiakra. 
(...) Ezrével találtak bronz és agyaglámpákat 
a római sírokban. E tárgyak ugyanis alkalmi 
ajándékul szolgáltak és a halottnak emlékül 
adták a sírba.” (Wartha Vincze 1892. 60–61.)
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korábban említettek szerint: „Ezt az agyaglét 
külön kellett elkészíteni. Hamuval keverték, 
majd sók hozzáadásával érték el, hogy a nyú-
lós agyag és kaolin a vízzel folyékony agyagi-
szappá váljon, amelyben a nehéz részecskék 
leülepedtek. A felszínen maradó, csak nagyon 
kisméretű részecskéket tartalmazó oldatból 
lett a terra sigillata bevonata. Minősége az 
oldatban lévő illit nevű, vastartalmú ásvány 
magasabb vagy alacsonyabb százalékarányá-
tól függött.” (Gabler Dénes 2006. 25.) 

2012-ben Mikháza és Deményháza közt 
tártak fel egy római kori civil települést, 
amely a mikházi castrumot szolgálta. Az ása-
tások során több kézművesműhely került 
felszínre, az itt talált olajmécses- és présfor-
mák arra utalnak, hogy biztosan e telephe-
lyen készítették ezeket (Vajda György 2012).  
A rómaiak már használták kerámiáikon a 
zöldes vagy sárgás színű, jelentős ólomtar-
talmú mázakat. 

A Székelyföld területén nemcsak a mikházi 
lelőhelyen, de több helyszínen is ráakadtak a 
mécsesek présformáira, ez a tény egyértel-
műen jelzi, hogy a római kori fazekasságban 
az elsődleges használati tárgyak helyben ké-
szültek. 

A római kerámiában nagy hírnévre szert 
tett terra sigillaták ezzel szemben import 
termékek voltak, ezeket a mai Székelyföld 
területén nem készítették. A nagyobb erdélyi 
római telepeken feltárt sigillaták azonosítá-
sa bebizonyította, hogy elsősorban Gallia, 
Moesia és Pannonia területéről, valamint 
itáliai manufaktúrákból importálták ezeket. 
A mai Erdély területén Apulum (ma Gyulafe-
hérvár), Porolissum (Szilágy megye), Potais-
sa (ma Torda), valamint Napoca (ma Kolozs-
vár) római telepein készült lokális gyártású, 
kevésbé igényes kivitelezésű terra sigillata 
(Rusu-Bolindeț Viorica 2007. 138–172.). 

Csupán néhány szóval említjük meg, hogy 

a közelmúltban Székelyföld területén néhány 
vizigót telepet tártak fel, amelyek fontos in-
formációkkal járultak hozzá a környék kerá-
miatörténetének ismeretéhez. Telekfalván, 
Kadicsfalván világosszürke, szürke, részben 
finoman iszapolt, részben apró kaviccsal 
soványított tálak, fazekak, kónikus edények 
kerültek elő (Nyárádi Zsolt – Sófalvi András 
2010–2011). Székelyudvarhely határában 
egy vízigót telepen két edényégető-kemence 
is előkerült, és több hatalmas, kb. 50 literes 
edény töredékeit sikerült felszínre hozniuk a 
feltáró régészeknek.3 

Az Árpád-kori kerámiaművesség 
Bár az Árpád-korban Székelyföld terüle-

tén eléggé sűrű településhálózat alakult ki, 
a korabeli lakóházak feltárására csak szór-
ványosan került sor. Székely Zoltán Zabolán 
és Székelypetőfalván Árpád-kori temetőket 
tárt fel. A magyar temetőkben viszont ritkán 
található kerámia sírlelet, ezért a régészek 
hosszú ideig nem figyeltek eléggé a magya-
rok kerámiaművészetére (lásd Fehér Katalin 
2009. 29.). A Székelyföld területén végzett 
várásatásokból ugyan formailag és díszít-
mény szerint 12. századi jellegű kerámiale-
letek is kerültek elő, a régészek óvatosságra 
intenek ezek esetében: „Miután Székelyföld 

„Az agyagművesség Európában csak az 
iparművészet elvilágiasodásával, a gótika 
kései szakaszában jut keleti hatásra nagyobb 
művészi jelentőséghez. Ennek oka az, hogy a 
cserépedényeknek az egyház nem vehette 
hasznát, s a középkor végéig minden művé-
szi tevékenység főrugója Isten dicsősége s 
templomaink minél pompásabb felszerelése 
volt.” (Divald Kornél  A magyar iparművészet 
története. Szent István Társulat, Budapest, 
1929. 148.).
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Árpád-korából nincsen egyetlen biztos, pénz-
zel keltezett kerámialeletünk sem, a datálás-
sal nem árt óvatosan bánni. Szem előtt kell 
tartani azt is, hogy a székely történelem sok 
vonatkozásban egy megkésett magyar törté-
nelem, és nagyon sok benne az archaizmus.” 
(Sófalvi András 2005. 37.) 

A kengyelekkel, zablákkal együtt előke-
rülő Árpád-kori leletek közül a csíkzsögödi 
10. századiról tudott, hogy tartalmazott ke-
rámiát is. Benkő Elek Keresztúrszék terüle-
tén 8‑12 lelőhelyről gyűjtött össze „kevés és 
jellegtelen” cseréptöredéket, ám nagyobb le-
letegyüttest csak pár helyről jelzett: Székely-
keresztúr belterületén a 11. századra keltez-
hető edényeket tárt fel, ezeknek jellemzői 
közt a szögletes edényperemet, a hullámos 
vonalkötegeket, a fésűszerű eszközzel fer-
dén benyomkodott mintát emelte ki. Szen-
tábrahámról hasonló kerámiát, Küsmödről 
hengertagos idomtéglát jelzett, ám minde-
zen leletekhez hozzáfűzte, hogy problémás 
lenne ezeket egyértelműen székelyekhez 
kötni. A Székelykeresztúron feltárt kerámia 
egy részéről kiemelte, hogy a „napjainkig alig 
kutatott – korabeli szász kerámia felé utal” 
(Benkő Elek 1992. 26–28.). Sófalvi András 
Felsősófalva, Sóvárad és Korond területén 
jelzett „formailag és díszítése alapján a XII. 
századra tehető” kerámiát, ezeknek egy ré-
szén bekarcolt hullám- és csigavonalat, egy-
szerű peremeket figyelt meg (Sófalvi András 
2005. 51–52.). 

A technikatörténeti szakirodalom magyar 
jellegzetességként tárgyalja a jellegzetes bor-
dás nyakú edényeket, a peremen belül elhelye-
zett fülű cserépüstöket (bográcsokat). Ezek 
egy része bolgár-török formavilágra, illetve 
sztyeppei bőredényekre vezethető vissza. 
Ezeken kívül különböző tálakat, fazekakat, 
bögréket, palackokat, játékokat (sípok, csör-
gők, kerámiagyöngyök, golyók) is készítettek 

a magyar fazekasok (Fehér Katalin 2009. 
29–31.). A Székelyföldön Gyergyószárhegy 
területéről jelezték korai cserépbogrács(ok) 
előkerülését, ám ezek valódi meglétét kérdé-
sesnek könyvelik el korunk régészei (Sófalvi 
András 2005. 149.). 

Holl Imre a budai ásatásokból előkerült 
13. századi kerámiát megvizsgálva megálla-
pította, hogy az Árpád-kori magyar kerámia 
még kézi korongon készült, hurkatechniká-
val. Ezt elsősorban az edények fenekének 
és oldalának illesztésénél figyelte meg: a fe-
nékrész oldalát jobban oda kellett nyomni a 
koronghoz, mint a közepét, mivel ezt a részt 
fel kellett kissé húzni a hurkák odaillesztése 
céljából. Az edényfenék közepe így kissé fen-
nebb került volna, ha nem homokozzák meg 
kellőképpen. Következtetéseit elsősorban a 
leírásokból még ismert kelet-európai, 19–20. 
század eleji, hurkatechnikával dolgozó népi 
fazekasság párhuzamaiból sikerült levonnia 
(Holl Imre 1956, 178–184.). 

„Kaolin bányáink közül a csíkszentsimonit 
tartották üzemben, ha ugyan üzemnek ne-
vezhető a tudás és rendszer nélküli kezelés, 
mit ezen fölötte értékes anyag kibányászá-
sánál elkövetnek. Egyszerű falusi napszá-
mosok ásnak itt, ásnak amott, anélkül, hogy 
bár a felső földréteget eltakarítanák. A föld 
beomlik és elpiszkolja, máshol meg eltemeti 
a fehér kaolint. [...] Kaolin van még a Hargita 
fürdő telepén és Csicsó község határában. 
Ezekről tudunk. Azonban a Hargita-hegylánc 
egész vonalán, így például Csíkszereda város 
határában is található helyenként nagyobb 
területen ez az anyag.” (A Marosvásárhelyi 
Kereskedelmi- és Iparkamara jelentése Ma-
rostorda, Csík, Háromszék, Udvarhely vár-
megye és Marosvásárhely szab. Kir. Város 
közgazdasági állapotáról az 1912. évben, 
Marosvásárhely, 1913. 100–101.).
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16–17. század – a székelyföldi  
fazekasság intézményesülése 

A 16–17. századtól a székelyföldi ke-
rámiakultúra nagy átalakuláson ment át. 
Míg korábban a leggyakoribb a vörös, ér-
des felületű edény volt, és ritka luxuscikk-
nek számított a mázas kerámia, addig a 
16–17. század fordulójára Székelyföldön 
is megsokasodott a finomabb agyagból ké-
szült mázas kerámiaedény. Az edénytípu-
sokban is óriási fejlődés ment végbe, nem 
pusztán formailag, de méreteiben is egyre 
szélesebbé vált a fazekasok termékskálája 
(Szőcs Péter Levente 2004). A fejlődés nem 
pusztán a mesterek számának megnöveke-
désén mérhető, hanem az intézményesülési 
igény megjelenése is ennek a jele. 

A céhrendszer egyrészt a mesterek repre-
zentációs igényeit és a közös érdek képvise-
letét teremtette meg, másrészt a fazekasok 
termékeinek vitathatatlan minőségi javu-
lásához is hozzájárult: a céh keretein belül 
külön látómester működött, aki a piacozások 
és vásározások előtt ellenőrizte a termékek 
minőségét, a selejtes edényeket elkobozta, 
ezáltal is ügyelve arra, hogy rossz minőségű 
termékekkel ne csorbíthassák a mesterek a 
céh jó hírnevét. Ugyanakkor a közös nyers-
anyagbeszerzés megkönnyítette a mázhoz, 
engóbhoz való hozzájutás feltételeit. Ez egy-
ben azt is jelentette, hogy a céhes fazekasság 
élesen elkülönült a parasztfazekasságtól. Míg 
valamennyi céh keretében finomabb meg-
munkálású díszkerámia is készült, amelyet 
a céh a helység határain kívül is értékesített, 
a falusi központokban az érdekképviselet 
hiánya a régies formákhoz való szorosabb 
kötődést és a máz mérsékeltebb használatát 
eredményezte. 

1573-ban Udvarhelyen megalakult az első 
székelyföldi fazekascéh, amely a szász céh-

szabályzatok működési elvei alapján szer-
veződött. A céh 1745-ös, máig fennmaradt 
magyar nyelvű szabályzata a kályhák és kály-
hacsempék készítését említi, és a további 
18. század közepi rendelkezések a fazekak, 
csuprok, mély tálak, tányérok, háromlábú 
lábasok, korsók, fedők készítésére térnek ki. 
Ezek az adatok azt jelzik, hogy a termékská-
la egyre szélesebbé vált, így a 18. századra 
már csaknem valamennyi edényforma elké-
szítéséhez adott volt a kompetencia a céh 
keretein belül. Ugyanakkor a fehérfölddel 
való díszítésre, a zöld és a sárga máz haszná-
latára, illetve tiltására vonatkozó megjegyzé-
sek egyértelművé teszik, hogy az udvarhelyi 
céhes igényszint már túljutott a mázatlan 
egyszerű főzőedények készítésén. A 19. szá-
zadtól az udvarhelyiek híres termékévé vált 
a bokály, ez a karcsú, magas díszedényfor-
ma, amely Székelyföld díszítőművészetében 
jelentős karriert futott be (Szőcsné Gazda 
Enikő 2008. 500.). Udvarhely Székelyföld tá-
las központjának számít, mivel a mészszem-
cséket is tartalmazó agyag nem volt jó a főző-
edények készítésére. Az udvarhelyi mesterek 
a 19–20. század fordulóján a közelben fellel-
hető ragyogó fehérfölddel teljesen befödték 
az edényeiket (a fazekak alját is), és írókás 
kék mázdíszítményekkel írták tele a jórészt 
díszedénynek gyártott egyfülű fazekakat, tá-
lakat, csuprokat (3. és 4. kép). 

1612-ben Marosvásárhelyen is megalakul 
Székelyföld második fazekascéhe, amely a 
szabályzatát az udvarhelyi mesterektől vet-
te át (Balogh Ödön 1972. 314.). A vásárhe-
lyi ásatásokból előkerült nívós 17. századi 
kályhacsempék egyértelműen jelzik, hogy az 
intézményesülés időszakára már itt is fejlett 
technikai tudással rendelkező agyagműve-
sek éltek (Zrínyi Andrei 1975), akik a 18. szá-
zadtól úgyszintén változatos edényállományt 
készítettek. A céh termékei között bizonyára 
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fontos szerepet játszhattak a bokályok, ám 
ezek megbízható azonosítását még nem vé-
gezte el a szakkutatás. A marosvásárhelyi 
történelmi múzeumban őrzött ragyogó zöld 
mázú, nagyméretű rátétdíszes edények bi-
zonyára a helyi céh termékei lehetnek. A 
20. század elején a céh 25-30 000 haszná-
lati edényt állított elő évente (Kalecsinszky, 
Alexander von 1906. 131.), és ekkor egy na-
gyobb kályhagyár is működött itt. 

Kézdivásárhely fazekasainak céhalapítását 
egy 19. századi céhkorsón szereplő dátum 
szerint 1649-re tesszük. Az itteni mesterek 
a fehérföldezésen, mázazáson, festésen kí-
vül egy ritkább fazekastechnikát is megho-
nosítottak Székelyföldön. A sgrafitto vagy 
alákarcolásos technika lényege, hogy a fehér-
földdel  (engóbbal) leöntött, félig megszárí-
tott edénybe hegyes eszközzel belekarcolták 
a mintát. Az engób átkarcolásával előtűnt a 
minták körvonalainál az agyag természetes 

színe, emellett pedig a bemélyített felület 
plaszticitást is adott a mintáknak. A karcolt 
vonal a színes engóbbal ecsettel kifestett 
mintákat keretezte tehát, utólag pedig az 
edényt színtelen mázzal födték be. Mivel a 
technika viszonylag korán kikopott a haszná-
latból, így nem tudjuk eldönteni, hogy milyen 
eszközt használtak a karcolásra (Szőcsné 
Gazda Enikő 2010a). Kézdivásárhely fazeka-
sainak híres terméke volt a bokály, amelyről 
a 19. század közepétől eltűnt a karcolás, ek-
kortól az írókás díszítés került túlsúlyba. A 
nagyobb céhedényeken feltűnik a plasztikus 
pecsétdísz. A céhes fazekasok vizeskorsókat, 
csészéket is készítettek, és híres termékük 
volt a nagyméretű, zöld mázas vagy mázatlan 
csillámos kályhacsempe is (5. kép). 

Céhszerű fazekastömörülések még több 
helységben működtek. Így például a berec-
ki fazekastársulat 1838-ban alakult (Gazda 
Enikő 1997–98. 65.), céhesedése előtt az 

3. kép. Székelyudvarhelyi fazekasműhelyben ké-
szült írókás díszítésű fazék. 19. sz. SzNM

4. kép. Székelyudvarhelyi céhes műhelyben ké-
szült bokály. 19. sz. SzNM
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ojtozi vámszolgálat számára szolgáltatott 
be edényeket, később pedig a környékbe-
li megrendeléseknek tett eleget használati 
edények készítése révén. A Székely Nemzeti 
Múzeum számára 1883-ban megvásárolt be-
recki edényeknek elsősorban finom formai 
elemei lepnek meg. A kiöntőcsőrös kanna, 
levesestál, fazék kifinomult formavilágához 
képest visszalépést jelentenek a 20. század 
húszas-harmincas éveiben keletkezett vas-
tag falú, zöld alapon barnával csíkozott kor-
sók, fazekak, gyertyatartók. 1906-ban a be-
recki fazekasok már csak évi 3-4000 edényt 
készítettek, ami a más nagyobb fazekastö-
mörülések éves hozamához képest hanyatló 
mesterségre vall (Kalecsinszky, Alexander 
von 1906. 48.). A fazekalás végleges megszű-
nése itt is az hatvanas években történt meg 
(6. kép). 

Az erdővidéki Baróton 1827-es szabada-
lommal úgyszintén működött egy fazekas-

céh, amelynek tagjai között köpeci mesterek 
is dolgoztak. Bár a céh termékeiről nincs 
átfogó képünk, annak jelentős termelésére 
világít rá a Kalecsinszky-féle felmérés, amely 
szerint 1906-ban évi 46 800 edény készült 
itt (Kalecsinszky, Alexander von 1906. 43.). 
A céh presztízsedényeiként számontartott 
céhkancsókról maradt fenn csupán néhány 
rossz minőségű fotó. Az Erdővidékről előke-
rült jó mázú sötétbarna edények és a hasas 
bokályformák is talán e központ termékei 
lehetnek. 

A fazekastömörülések közül még fontos 
szerepe volt Székelykeresztúrnak, ahol az 
ásatásokból előkerült nagyszámú, helyben 
készült 16–17. századi csempe- és edénytö-
redék egyértelműen jelzi a mesterség régi 
gyökerét (Benkő Elek – Ughy István 1984). A 
keresztúri fazekasok csempéi és mázas edé-
nyei roppant fejlett agyagiparról tanúskod-
nak. Az 1860-ban alakult székelykeresztúri 

5. kép. Sgraffito technikával készült bokály,  
Kézdivásárhely, 18–19. század fordulója

6. kép. Berecki gyertyatartó, 20. sz. eleje. SzNM
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ipartársulatban is több fazekas dolgozott, 
az utolsó mester az 1930-as években hagyta 
abba a mesterséget (Sándor-Zsigmond Ibo-
lya 2005. 28–29.). A kézdivásárhelyi céh ter-
mékeivel rokonítható karcolt bokályok, tá-
nyérok, kulacsok is készültek itt, de elterjedt 
volt az engóbozott felületen írókával díszített 
korsó, tál, tányér, fazék is. Az eddigi feltárá-
sok azt sejtetik, hogy Székelykeresztúrt a 
jelentős központok között kell számontarta-
nunk (Csupor István 2008. 24.). 

Falusi fazekasság Székelyföldön 
A fontosabb céhes központokon kívül szá-

mos olyan kisebb helység található Székely-
földön, amely a határában lévő jó minőségű 
agyagot kihasználva edény-, kályhacsempe- 
vagy pipakészítéssel foglalkozott. 

A legtöbb fazekasfalu talán Udvarhely-
szék területén volt. Közülük napjainkig a 
legismertebb a sóvidéki Korond, ahol már 
1616-ban feljegyezték a mesterség műve-
lését (Balassa Iván 1989. 152.). A korondi 
fazekasság történetének több, markánsan 
elkülönülő korszakát különböztethetjük 
meg. Igazán híresekké a főzőfazekaik, ví-
zeskorsóik váltak, amelyeknek elkészítésé-
hez homokkal erősen soványított agyagot 
használtak. A korondi mesterek technikai 
tudását jelzi az a tény, hogy még kétvékás 
(csaknem 50 literes) fazekat is készítettek, 
melynek korongozásához nem kis erőfeszí-
tés és gyakorlat kellett (Kresz Mária 1991. 
77.). A régi korondi fazék teljesen mázatlan, 
ún. parasztedény volt, amelynek puritán 
díszei között csak a fehérfölddel vagy vö-
rösfölddel való csíkozás, hullámvonalas de-
koráció, illetve az agyag peremezése figyel-
hető meg. Egyszerűsége és tartóssága miatt 
a korondi edényeket már a 17–18. században 
is messze földre szállították. A korondiak 
a mázazás technikáját a 19. század végé-
től kezdték elsajátítani. 1892-ben a község 
területén közel félesztendős háziipari tan-
folyamot létesítettek, ezen már próbálták 
finomabb munkákra nevelni a fazekasokat 
(Székely Nemzet 1892. július 2. X. évf. 98. 
szám). 1893-ban a székelyudvarhelyi kő- és 
agyagipari szakiskola megalakulásával újabb 
lendületet vett a mázazás oktatása, mivel az 
iskolában néhány korondi diák is tanult, így a 
technika hazakerült a településre, ám ennek 
széles körű alkalmazása csupán az 1930–40-
es években valósult meg (7. kép). 

Az udvarhelyszéki települések közül Eté-
den is több fazekas működött, akik kályha-
csempéket és különböző cserépedényeket 
készítettek. A székelykeresztúri Molnár Ist-
ván Múzeumban lévő Jacobus Dosa de Etéd 
feliratos kályhacsempe egyértelműen jelzi, 

1902: „Udvarhelymegyében Korond né-
pének jelentékeny része, állítólag mintegy 
600 egyén foglalkozik fazekas háziiparral 
és készíti az átlagosan ösmert mázolatlan, 
jó korondi főzőedényt. Jelentőségénél fogva 
már több ízben tétettek kísérletek a korondi 
edényipar föllendítésére. Így mintegy nyolcz 
évvel ezelőtt hosszabb ideig tartó tanfolyam 
rendeztetett az oda kiküldött vándortaní-
tó által, néhány évvel ezelőtt pedig három 
fazekas államköltségen a székelyudvarhe-
lyi szakiskolán rendezett tanfolyamon vett 
részt. Sajnos, a tanfolyamnak érdemleges 
eredménye nem volt. A korondi főzőedény-
nek használata erősen apadóban van, mert 
mázolatlan lévén, nehezen vagy éppen nem 
tisztitható és igy a kissé kényesebb igé-
nyeket már nem elégiti ki. Tetszetősebb és 
mázas edényt a korondiak ösmereteik kor-
látoltságánál fogva késziteni nem tudnak.” 
(Örley János 1902. 183).
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hogy Etéden a 18. században már kiforrott 
technikai tudással rendelkező fazekasok él-
tek. A 19. században – akárcsak a közeli Küs-
mödön – itt is nívós mázas kályhacsempék, 
szép formájú háztetődíszek, edények készül-
tek. 

Küsmöd fazekasai különleges hírnevüket 
úgyszintén a színpompás kályhacsempéik-
nek köszönhetik. A 19. század közepétől itt 
élt és alkotott Székelyföld egyik leghíresebb 
kályhásmestere, Bereczki Zsigmond. Berecz-
ki hírnevét elsősorban kísérletező hajlamá-
nak köszönheti. Csempéin, edényein a külön-
legesen szép színű, ragyogó felületű mázak a 
figyelemre méltók. Bereczki mázainak szép-
ségére már a 20. század legelején felfigyeltek 
a kutatók, úgy vélték, hogy megreformálta a 
mázkészítést. Valószínű, hogy ő már értett 
ahhoz, hogyan ellenőrizze, hogy meszes-e az 
agyag vagy sem, és kikísérletezhette azt is, 
hogy hogyan viszonyulnak egymáshoz az en-
góbok és a mázak. Edényein, csempéin ugyan-
is nagyon jól tapadnak a mázak, pattogzó 
mázat még másfélszáz évvel a keletkezésük 
után sem látunk rajtuk. Míg kora faluhelyei-
nek csempéin általában csak a népi faragás 
ornamentikáját láthatjuk (mivel falusi asz-
talosmesterek készítették a csempedúcokat 
is), addig Bereczki már újszerű díszítménye-
ket is készített. Dúcainak nagy része még fá-
ból készült, de már ívelő felületeket, rátétdí-
szeket is alkalmazott a kályháin. Ugyanakkor 
a szokványos füstelvezetési módszereken is 
változtatott: kályhacsempéinek nagy része 
már nem a klasszikus székelyföldi nyílt tűz-
helyes cserepesekhez készültek, hanem a 
polgárházakban is használható oszlopkály-
hák felé is nyitott. Csempéin a viasszal való 
batikolás technikáját is felismerhetjük, tehát 
próbált túllépni a korára jellemző egyszerű 
fazekasmódszereken (Szőcsné Gazda Enikő 
2010b. 50–51.). Bereczki Zsigmond utód-

ja, Imre formai bravúrokkal próbálta elődje 
technikai zsenialitását túlszárnyalni, termé-
kei közt harangokat, furcsa alakú kis edénye-
ket, de olyan érdekességeket is látunk, mint 
például a sárga mázazású, cserépből készült 
vadászkürtök (8. kép). 

A Rika-hegység lábainál elhelyezkedő te-
lepülések közül Homoródalmás és Magyar-
hermány fazekasai is ismertekké váltak jó 
termékeikről. Magyarhermányon már egy 
1750-es összeírás is megemlíti a fazeka-
sokat, és Fényes Elek statisztikája szerint 
1840-ben évi 20-25 000 edényt készítettek. 
A hermányi fazekasok által készített edény-
formákra viszonylag jó rálátásunk van, mivel 
Csog Ferenc helyi mester műhelye és termék-
típusai az 1940-es években a Székely Nemze-
ti Múzeumba kerültek. A jó minőségű, vörös 
színű, vastartalmú agyagnak köszönhetően 
Magyarhermányban nagyméretű lakodalmi 
káposztásfazekaktól kisebb fazekakig, kan-

7. kép. Korondi mázatlan fazék, 19. sz. SzNM 
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tákig, levesestálakig, korsókig, cserép kür-
töskalácssütőtől tölcsérig és padlólocsolóig, 
dohánytartó medvétől tálakig, tányérokig, 
kályhacsempékig, pálinkamelegítő edénye-
kig csaknem minden edényforma készítésé-
hez értettek (Seres András 1974). A mélyzöld, 
barna és sárga mázak mellett a hermányi 
mesterek több készítéstechnikai érdekesség-
gel tették szebbé edényeiket. A nagy, kétfülű 
fazekak kedvenc dísze volt az abroncsozás, a 
plasztikus agyaghurkákból félhold alakban 
kicsíptek vagy kivágtak, így tették még deko-
ratívabbá azokat. A dohánytartó medvék sző-
rének imitálását az agyag krumplitörőn való 
átnyomásával, ennek az edényfelületre való 
felragasztásával érték el. Kedvelt eljárás volt 
a máz vagy fehérföld kanállal való öntése, az 
így keletkezett félköríves foltok körvonalait 
ecsettel megpöttyözték. A nagyobb edénye-
ken a mázatlan felületre engóbbal csíkokat 
húztak, és a még nyers engobót bevagdosott 
bőr- vagy gumidarabbal meghullámozták, 

így keletkezett a fésűs minta. A fehérfölddel 
díszített edényt zöld mázba mártották, így az 
engóbos felület világosabb zöld, az edény vö-
röses falára tapadó máz pedig sötétebb zöld 
lett. Az edény felületére néha szamártövissel 
fröcskölték fel a többszínű mázat, de szíve-
sen használták a szaruból készült írókát, sőt 
az ecsetet is. Az utolsó hermányi fazekas az 
1970-es évek végéig készítette az edényeket 
(9. és 10. kép). 

A csíki fazekasfalvak közül a legnagyobb 
hírnévre a csíkmadarasi fazekasság tett 
szert, itt a 19. század közepén csaknem az 
egész falu edénykészítéssel foglalkozott. A 
vasas agyag nagyon kedvezett az állóedények 
készítésének, és híresen jó főző- és vizesedé-
nyek sora készült a helységben. A csíkma-
darasi fazekasság ma elsősorban a puritán 
díszítésű fekete edényeiről ismert, ezeket a 
füst visszafojtásával, úgynevezett redukciós 
égetéssel állították elő. A fekete edény készí-
téséhez más típusú égetőkatlan kellett, mint 

8. kép. Küsmödi agyagkürt, 19. sz. SzNM
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amelyet a mázas edényekhez használtak. A 
csíkmadarasi edények díszítési technikái 
közt az egyszerű karcolóeszközök, cserép pe-
csételők használata mellett feltűnik a fogas-
kerékkel való díszítés: a nyers agyagedényen 
végiggörgetett fogaskerék apró pontsort 
eredményezett az edényeken. Csíkmadara-
son készült zöld és sárga mázas kerámia is, 
amelyek közül kiemelkedik két ritka forma. 
Itt készítették a csíkszenttamási templom 
17. századi korongolt, impozáns méretű to-
ronygombját (Farkas Irén 1997–98. 104.). A 
szakirodalom egy jellegzetesen székelyföldi 
edényfajtát, a pálinkamelegítőt elsősorban 
Csíkban elterjedtnek tekinti, és fő készítési 
helyszíneként Csíkmadarast említi (Rangyák 
József, V. 1998) (11. és 12. kép). 

10. kép. Ritka forma a magyarhermányi padló-
locsoló, 19. sz. SzNM

9. kép. Magyarhermányi edény fésűs és rátétmintája, 19. sz. SzNM



30

A kályhacsempe készítésének szintén je-
lentős hagyománya alakult ki a településen: 
már a 18. század eleji vashámor összeírá-
sakor felsorolták a hámor melletti házak 
parasztkályháit, de a településről előkerült 
nagyszámú, mázatlan és zöldmázas csempe 
és az ezek elkészítésére használt, fából ké-
szült nyomódúcok a kályhásmesterség elter-
jedtségét jelzik. 

A Madaras tőszomszédságában található 
Csíkdánfalva szintén korai központ. A hely-
ség fazekasai szintén vasas agyagot hasz-
náltak, ám az ebből készült fazekakat, vizes-
korsókat, csészéket, tálakat és tányérokat, 
lábasokat, kürtöskalácssütőket mázazták, 
ezzel próbálták a madarasi edény konkuren-
ciáját megteremteni. A Csíkdánfalván készült 
edények közt van egy jellegzetes, ritka forma, 
amelyet csak az 1940-es években készítettek: 
a kereskedelemben tapasztalható üveghiány 

11. kép. Redukciós égetésű fekete korsó, Csík-
madaras, 19. sz. SzNM

12. kép. Pálinkamelegítő, Csíkmadaras, 19. sz. SzNM
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hatására széles szájú uborkásedényeket ké-
szítettek, amelyeknek formája a 3 és 5 literes 
edényekre vezethető vissza. A csíkdánfalvi 
fazekasság számára technikatörténetileg 
újabb fejezetet nyitott az 1940-es években 
az ún. Kerámiaműhely megnyitása. A kisebb 
méretű gyárként jellemezhető műhelyben a 
fekete díszkerámiát benzinben vagy fáradt 
olajban feloldott szurokkal vízhatlanították, 
majd ennek száradása nyomán az edény fe-
lületét kővel, vászonnal csiszolták és simítot-
ták. A díszítés nem pusztán az impregnálási, 
vízhatlanítási módszerekben volt különleges, 
de a fafaragáshoz szokott munkások az edé-
nyek felületét is kifaragták. A kerámiaműhely 
a helyi hagyományoktól elrugaszkodó kerá-
miaformákat honosított meg: a görögös szűk 
nyakú, széles szájú edényeken kívül a nyolc-
vanas években kedvenc termékük volt a ha-
talmas méretű padlóváza. 

Háromszéken olyan méretű fazekasgó-
cok, mint Korond vagy Csíkdánfalva, nem 
léteztek, ám a falvak határában lévő jó mi-
nőségű agyag több helyen is arra késztette 
az embereket, hogy az ingyen nyersanyagot 
kipróbálják. A sepsiszéki Bodokon 18. száza-
di adataink vannak fazekasok működésére. 
1883-ban Bodokról került a Székely Nemzeti 
Múzeumba pár nagyméretű fazék, tál, korsó, 
de cserép háztetődíszeket is készítettek itt. 
A 19. századtól a kályhacsempék készítését 
is megpróbálták az Olt menti településen, és 
a betelepedő baconi cserépvetők a tégla- és 
cserépkészítést is meghonosították. A bodo-
ki edények zöld, barna vagy áttetsző mázúak, 
díszítményük széles ecsetvonásokkal, fehér-
földdel készült. A közelben lévő Kálnok faze-
kasságának az első jele egy 1776-os, mester-
neves kályhacsempe (Szőcsné Gazda Enikő 
2010b. 55.). 1883-ban a Székely Nemzeti Mú-
zeum számára vásároltak pár edényt innen, 
ezek és a későbbi gyűjtések szerint barna, 

illetve sárga mázas, fröcskölt tányérok, leve-
sestálak, korsók készültek itten. A kálnokiak 
leggyakrabban a mintát mázzal festették fel 
az edényekre, az engóbokat nem – vagy csak 
visszafogott mennyiségben – használták. 

Az orbaiszéki Páva és Zabola fazekassága 
a 19. században bontakozott ki. Páván több, 
Zabolán kevesebb fazekas élt, és a két tele-
pülés egymáshoz közeli fekvése miatt nehéz 
elkülöníteni, hogy hol mi készült. A pávai 
mesterek naiv virágmintával, ecsetfestéssel 
ellátott bokályokat is készítettek, de külön-
féle használati edényeket is csináltak. Páván 
zöld mázas kályhacsempék is készültek, tu-
lipánbimbós és madaras díszítéssel. A pávai 
csempék sekély plaszticitása azt jelzi, hogy a 
dúcokat faragáskor nem mélyítették nagyon 
be. 

Erdővidéken Barót és Magyarhermány 
mellett a legjelentősebb központ Nagyajta 
volt. E település a 19. században járási 
székhely is volt, jelentős iparossággal. Jó 
ideig Nagyajtához kötötte a szakirodalom 
a karcolt körvonalú sgrafitto díszkerámiát 
(amelyet Kézdivásárhelynél mutattunk be). 
Valószínűbb, hogy Nagyajtán elsősorban fő-
zőfazekak és különféle használati edények 
készültek, a település elsősorban a 19. szá-
zad második felétől vált fontosabb központ-
tá. A jó minőségű agyagnak köszönhetően 
Ajtán nagyon nagy méretű edényeket (faze-
kakat, korsókat) is készítettek, amelyeknek 
díszítésére a fehér engóbot sárgás árnyalatú 
ólommázzal födték le, így edényeik a világos-
barna és sárga árnyalataiba játszanak. A falu-
ban végzett padláskutatások és a múzeumba 
bekerült darabok azt jelzik, hogy a korsókon 
és különböző méretű fazekakon kívül lapos 
fenekű tejfőző edényeket (ún. kászrókat), 
szilvatörő edényeket, különböző méretű tá-
lakat, tányérokat, némákat (perselyeket) ké-
szítettek (saját gyűjtés, 2014). 
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Marosszék központjai közül méreteiben 
kiemelkedik a 18. század elejétől Makfalva, 
ahol jelentős csempés és használati edénye-
ket készítő centrum működött. A makfalvi-
ak nagyméretű korsói, főzőfazekai nagyon 
szép formájúak és nagyon szép mázazásúak. 
Edénykészletük változott attól függően, hogy 
éppen melyik időszakban és milyen piacokra 
mentek. Tavasszal inkább egyliteres korsót, 
nyáron 2-3 literes korsót, ősszel a borszüret 
idején a zöldmázas, 5-10 literes nagykor-
sót igényelték. Gyakran készítettek kisebb 
gyermekjátékokat is: kis tányért és korsót, 
perselyt, sípot. A mezei munkások ellátására 
csatlóst, csészéket, fennfüles edényeket is ké-
szítettek. Makfalván rengeteg, hatalmas mé-
retű, zöld mázazású kályhacsempe készült, 
félkész darabokból jól látható, hogy ezeket 
a máz alatt fehérfölddel födték le, ennek kö-
szönhette a zöld ragyogó világos színét. Ritka 
kerámiatípusa a központnak a mázas kürtő-
cső, ennek szép darabjai láthatók a falu helyi 
múzeumában. A zöld és sötétbarna mázzal 
is változatos színárnyalatokat értek el az it-
teni fazekasok, általában azzal a módszerrel, 
hogy a fehér engóbot csak az edény egy ré-
szére öntötték rá, így a zöld máz hol erre a 
fehér felületre, hol az edény vöröses agyagjá-
ra került, eszerint különböző színhatásokat 
nyújtott. Szélesebb tejfőző edényeik, lábosa-
ik között gyakori a belül mázazás, függőlege-
sen csíkozott mázfelülettel. Az edények felü-
letébe gyakran fakéssel csíkot mélyítettek, de 
az igen kedvelt háztetődíszekre agyaghurká-
kat, kisebb rátétdíszeket is formáltak (Suba 
László 1996. 3–4.).  

Marosszék másik jelentős központja  
Szolokma, itt a tálak és tányérok készítése 
vált elterjedtté, mivel magas edények készí-
tésének nem kedvezett az agyag (Tófalvi Zol-
tán 1996. 94.). 

A történelmi Aranyosszék települései 

köréből a várfalvi fazekasság kapott jelentő-
sebb szerepet, ebben a helységben változa-
tos használati edényeket készítettek.

A székelyföldi közelmúltbeli  
fazekasság technikai jellemzői 

Székelyföld újabb kori kerámiaművességét 
már könnyebb technikai szempontból is ele-
mezni, mivel számos tanulmány tér ki az edé-
nyek készítéstechikájára, és egyes hagyomá-
nyos központok esetében (Korond, Dánfalva) 
közvetlen megfigyeléseket is végezhetünk. 
Napjainkban kevés kivétellel korongozás-
sal készülnek a fazekastermékek (néhány 
préselt tányértól, formába öntött edénytől 
eltekintve), kályhacsempék esetében pedig 
a gipsz vagy fa nyomódúcok alkalmazása fi-
gyelhető meg. 

Az agyag bányászását nagyobb időközön-
ként és nagyobb mennyiségben végezték 
el, mivel a kibányászott agyagnak jót tett az 
állás. A csíkdánfalvi fazekasok például késő 
ősszel, a vetemények kikerülése után fejtet-
ték ki a humuszréteg alól az agyagot, és ha 
sikerült, ekkor hozták be az egész esztendő-
re valót, mivel jót tett amúgy is az agyagnak 
a fagy, porhanyóbbá tette azt (saját gyűjtés 
1998). A magyarhermányi fazekasok is ős�-
szel 8-10 szekérnyi agyagot hordtak be, hogy 
a fagy szétporlaszthassa (Seres András 1974. 
359.). 

A kibányászott agyag finomításának több 
módszere volt. Bodoki fazekasleszármazot-
tak emlékei szerint a nagyobb kockákra le-
szelt agyagot botokkal potyolták, majd egy 
speciális szelőkéssel vékony szeleteket vág-
tak belőle, ennek célja az volt, hogy a kavi-
csokat, gyökereket ezáltal megtalálják és el-
távolítsák, mivel ezek mind a korongozáskor, 
mind az égetéskor problémát okozhattak. 

Az agyagszelő késnek több formája volt.  
Magyarhermányban a helyi kovácsok a hasz-
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13. kép. Agyagszelő kés, Magyarhermány, 20. sz. 
eleje. SzNM

nált kaszákat alakították át görbe agyagszelő 
késekké (13. kép). 

Amennyiben egy fazekas nem rendelkezett 
szelőkéssel, a szeletelésre alkalmas volt a 
rézdrót is, ennek a vékony drótnak a végére 
vásznat kötöztek, hogy a nedves kézből nehe-
zebben csússzon ki. A szeletelést többször is 
elvégezték, mert nagyon fontos volt az agyag 
kellő megtisztítása. 

A rögölés előtt fontos volt annak az elle-
nőrzése, hogy tartalmaz-e az agyag meszet. 
Nem tudjuk, hogy a régebbi korokban ho-
gyan ellenőrizték ezt, valószínűleg a haszná-
lat során tapasztalták meg, hogy érdemes-e 
egy bizonyos lelőhely agyagját főzőedények 
készítésére használni. A hetvenes években a 
korondi fazekasok úgy ellenőrizték a mész-
tartalmat, hogy kevés sósavat cseppentettek 
a palára, és amennyiben az pezsgett, akkor 
ez a mész jelenlétét jelezte (István Lajos 
1973. 4.). Időnként az agyag jó minőségén a 
homokkal való soványítás nem javított, ha-
nem rontott: a homok ugyanis mészszem-
cséket is tartalmazhatott. A mész égetéskor 
vagy a nedves levegő hatására kipattant az 
edényből. 

Kézdivásárhelyen napjaink csempekészí-
tő mestere, László Károly a Kászonújfaluból 

beszerzett agyag soványítására a kereske-
delemből vásárolt aluminium-oxidot (Al2O3) 
alkalmaz, mivel csak így tud biztos lenni ab-
ban, hogy a soványítóanyag nem tartalmaz 
meszet, és nem rontja meg a csempe minő-
ségét. 

A kevés mésztartalmú agyagot Marosvá-
sárhelyen a mázatlan vizeskorsók készíté-
sére használták, mivel ezt még megbírta az 
edény (Balogh Ödön 1972. 319.). 

A többszörösen felvagdalt agyagot Koron-
don taposással tették képlékenyebbé, ezt 
mezítláb végezték, hogy a kisebb kavicsokat 
a lábbal is érzékelhessék (14. kép). 

Modernebb eljárás az őrlés. A különböző 
agyagőrlők egy részét a fazekasok maguk 
készítették el. Legegyszerűbb típusuk a két 
hengerből kialakított őrlőeszköz, amely a 
szűk résen átpréseli az agyagot, ezáltal a cso-
mók vagy kövek szétzúzódnak vagy az őrlő-
ben maradnak. Modernebb típusú a nagyobb 
kapacitású dobmalom, amelyet a kereskede-
lemből szereztek be. 

Az agyag milyensége megszabta azt, hogy 
milyen edénytípusra alkalmazták. A híres ko-
rondi 18–19. századi főzőfazekak felületének 
érdessége mutatja, hogy az itteni jó tűzálló 
agyagot sok kvarchomokkal soványították. 
Az így előállított érdes felület mázazása nem 
érvényesült volna, így a korondi edények 19. 
század végétől kezdődő mázazása az agyag- 
előkészítés megváltoztatásával kezdődött. 
Egy-egy új edénytípus bevezetése gyakran 
a felhasznált agyag megváltoztatásával járt 
együtt. Korondon például a takaréktűzhely 
lapjához alkalmazkodó széles fenekű vagy  
seggen ülő fazék készítéséhez nem volt elég 
jó a helyi agyag, ezért a Bihar megyei Körös-
révről hozattak ehhez szükséges, jó lángálló 
agyagot (Kresz Mária 1960. 311.). 

Korondon, Magyarhermányban, Dánfalván, 
Csíkmadarason egyaránt a szürkéskék agya-
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14. kép. Agyagfinomítás taposással. Korond, 20. sz. Haáz Rezső Múzeum Székelyudvarhely
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15. kép. Hólyagos csupor, 18. sz. SzNM

got palának nevezték, nevében is elkülönítve 
a gyengébb minőségűnek tartott, más típusú 
agyagoktól. Bár a szürkés agyag szennyezett-
sége miatt vált ilyen színűvé, jó képlékenysé-
ge miatt Magyarhermányban csupán a fino-
mabb edények készítésére használták (Seres 
András 1974. 359.). 

Erdély fazekasságában különleges szerepe 
alakult ki az ún. hólyagos edényeknek, ame-
lyeknek nagy hírét elsősorban jó szigetelő 
hatásuk biztosította. A hólyagos edényeknek 
több központja is működött: leghíresebb a já-
rai hólyagos csupor volt, de Kolozsváron, Dé-
sen, Lónán, Csíkdánfalván és a távoli Nagybá-
nyán is készítettek ilyen edényt (Balassa Iván 
1989. 85.). Alsójárán egy 1768-as levél sze-
rint etédi vagy korondi fazekasok honosítot-
ták meg e ritka edénytípus készítését (Tófalvi 
Zoltán 1972. 170.). A sepsiszentgyörgyi Szé-
kely Nemzeti Múzeum őriz egy Kovásznáról 
bekerült, törött hólyagos edényt, amelynek 

16. kép. Mázőrlő kő Magyarhermányról, 19. sz. 
SzNM

törésvonala egyértelműen mutatja, hogy a 
hólyag nem valamilyen mesterségesen előál-
lított dudor volt, hanem a felhasznált agyag 
valamely égetési körülmény hatására magá-
tól hólyagosodott fel. Kőváry László szerint a 
hólyagosodást az agyag „enyvessége” okozta 
(Kőváry László 1847. 69.) (15. ábra). 

Kresz Mária csákvári példákból kiindulva 
megállapította, hogy „a szó szoros értelmében 
fazekasnak csak azt nevezték, aki tűzálló föld-
ből, ún fazékföldből [...] dolgozott és főző-sütő 
edényeket készített, fazekat, ezenkívül lábost, 
sütőt, tűzálló vájlingot. Ezzel szemben a tála-
sok, a tál, tányér, köcsög, bögre, kancsó mes-
terei más anyagból dolgoztak, ún. tálföldből, 
sárga földből, amely nem volt tűzálló és nem is 
abból az agyagbányából eredt, mint a fazék-
föld.” (Kresz Mária 1960. 298.). 

Ez a leírás is jelzi, hogy egyes kövér agya-
gokat nem lehetett jól felhúzni, álló edények 
készítésére nem lehetett használni, így a 
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környékbeli agyag minősége nagyon meg-
határozta, hogy milyen edények készítésére 
tudják alkalmazni. 

A rögölés tehát már eleve az alkalmazni 
kívánt agyag minőségének az ismeretében 
történt: a nagyobb agyagkockából kisebb ke-
rek gömböket készítettek, kisebb-nagyobb 
méretekben, attól függően, hogy mekkora 
és milyen típusú edényt szándékoztak belő-
le készíteni. A korondi fazekasok „gyakorlati 
szempontok miatt” „először a nagy edényt rö-
gölik fel, mint tál, korsó, kancsó, fazék, tányér 
stb” (Incze Lajos 1939. 123.). A rögöket a ko-
rongozóasztal mellé készítették, hogy legyen 
a fazekasnak a keze alatt. A rögölt agyagot 
nedves ronggyal borítják be, hogy ne szárad-
jon ki, és a gömb felülete ne repedezzen meg, 

17. kép. Rögölés, Csíkmadaras, 20. sz. dr. Kós Károly fotója, Kriza János Néprajzi Társaság fotótékája, 
Kolozsvár 

így egy hétig is korongozható állapotban ma-
rad (17. kép). 

A rögölést követő lépés a korongolás. 
A Székelyföld peremvidékétől nem mes�-

sze elhelyezkedő Déda településen egészen 
az 1950-es évekig fennmaradt a helyi román 
fazekasok közt a kézikorong, amelyet az ar-
chaikus agyaghurkás technológiával készí-
tett edények véglegesítéséhez használtak. 
A szászrégeni múzeumhoz begyűjtött dédai 
fazekas eszközkészletből ismerjük, hogy mi-
lyen volt az ottani kézikorong (Diaconescu, 
Aurelia 2011. 21.). Mivel Székelyföldről nem 
maradt fenn kézikorong, így csak valószínű-
síteni tudjuk, hogy a közeli dédai koronghoz 
hasonló eszközöket használhattak vidékün-
kön is (1., 2. ábra és 18. kép). 
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A lassú korongon formált edényt nem 
kellett erősen feltapasztani a korong felüle-
tére, mivel nem volt annyira gyors annak a 
pörgése, hogy veszélyeztette volna az edény 
leröpülését. Ennek köszönhetően sokszor 
homokosabb az edény alja, mint a gyors- ko-
rongon készülteknek, és egyáltalán nem vagy 
pedig csak a külső fenékrészen látszanak raj-
ta a korongról való leválasztás nyomai. 

Napjainkban Székelyföld területén már 
egyáltalán nem készül kézikorongos ke-
rámia, már régen átvette ennek a helyét a  
gyorskorong használata. A gyorskorong ré-
gészeti kifejezés, napjaink fazekasai nem ne-
vezik így ezt az eszközt (19., 20. és 21. kép). 

A gyorskorongok nagyjából egységes ké-
pet mutatnak Székelyföld területén: két kör 
alakú falapból és egy ezeket összekötő ten-
gelyből állnak, az alsó falap nagyobb, mint 
az edény formálására használt felső lap.  
A gyorskorongot a 20. század közepéig láb-
bal hajtották. Csíkmadarason fényképről, 
Csíkdánfalván még 20. század végi megfi-
gyelésekből is látható volt, hogy a fazeka-
sok többnyire mezítláb korongoztak, mivel 
így tudta a leginkább szabályozni a korong 
forgásának gyorsaságát, de így tudta las-
sítani is a túl felgyorsult kereket a mester.  

1. ábra. Kézikorong, Déda, 20. sz.

2. ábra. Kézikorong, 19. sz.

18. kép. Kézikorongon készített agyaghurkás 
technika nyomai egy 17. sz.-i edénytöredéken

19. kép. Korongozási nyomok egy edény belse-
jében, SzNM
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20. kép. Korongozás, Csíkmadaras, 20. sz. eleje, SzNM

21. kép. Gyorskorong Magyarhermányról, 20. sz. eleje. SzNM
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A korongolás férfimunka volt, a díszítést in-
kább asszonyfeladatnak tekintették (22. és 
23. kép). 

A fazekasok egybehangzóan azt mond-
ják, hogy legnehezebb a nagyobb méretű 
edények készítése volt, ezt csak gyakorlott 
mester tudta elkészíteni, aki érezte, meddig 
húzható fel az edény, meddig vékonyítható 

az agyag anélkül, hogy az edény teste össze-
roskadjon. Úgyszintén nagyobb gyakorlati 
tudást igényel a korsók, palackok, perselyek 
elkészítése is. A kisebb korsókat egyben ko-
rongozták úgy, hogy előbb hengert formáltak, 
és belül kialakították a kívánt felületet, majd 
a szájrészt összeszűkítették. Nagyobb kor-
sók esetében a szájrész összeszűkítését úgy 

22. kép. Korongozás fakéssel, Korond, 20. sz. Fóris Pál felvétele, SzNM
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23. kép. Az edény felhúzása, Korond, 20. sz. Fóris Pál felvétele, SzNM
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oldották meg, hogy külön korongozták azt, 
majd összeillesztették a két részből készült 
edényt. A papírvékony falu magas edény a 
mesterségbeli tudás magas szintjét jelzi, a 
mai fazekasok csodálattal beszélnek azokról 
a régi mesterekről, akik nagyon vékony falú 
korsót készítettek. A korongozás során né-
hány olyan elemi munkaeszközt használtak, 
amely valamennyi fazekasközpontban egy-
séges volt: a fa- és vaskések egész Székelyföld 
területén nagyjából egységes alakúak voltak, 
a középen elhelyezett lyuk a könnyebb fogást 
segítette. E kis falap a korongolt, felhúzott fe-
lület simításában játszott fontos szerepet, és 
segített kialakítani az edény hajlatait. A faze-
kaskések közül csupán a fenékszögvágó nevű 
eszköznek, valamint a tálkésnek van kissé 
más alakja (24., 25., 26. és 27. kép). 

A korongozásnál fontos volt a víz jelen-
léte: a mester a kezét és a fakését többször 
mártja a focsos tálba vagy fazékba, egyrészt 
hogy a rárakódott agyagdarabokat lemossa, 

másrészt hogy folyamatosan tudja biztosí-
tani a kéz és az eszköz könnyű csúszását az 
egyenletesebb felület elérése érdekében. A 
fazekasasztalon jelen lévő szivacs elsősorban 
az edény belsejében fennmaradó víz kiszíva-
tására, kitörlésére használt. 

Az edények hasonló méretének ellenőrzé-
se céljából a fazekasok mértékeket is hasz-
náltak, ezek rovásokkal ellátott fadarabok 
voltak. 

A korongozás záró fázisában alkalmazták a 
csípőbőrt, ez egy kis bőrdarab volt, amellyel 
az edény száját simították el. A rézdrót vagy 
rézcérna szintén fontos eszköze volt a gyors- 
korongos fazekalásnak: a korongra tapadt 
edényt ezzel metszették le a korongról. 

24. kép. Kések korongozáshoz, Magyarhermány, 
20. sz. eleje, SzNM

25. kép. Fakés a korongozáshoz, Korond, 20. sz., 
Haáz Rezső Múzeum Székelyudvarhely

26. kép. A száj kialakítása fakéssel, Korond, 20. 
sz. Fóris Pál felvétele, SzNM
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27. kép. Simítás fakéssel, Korond, 20. sz. Haáz Rezső Múzeum, Székelyudvarhely
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Csíkdánfalván az iparművészeti ihletett-
ségű fazekasműhelyben az agyagedények 
felületét az 1960-as évektől faragták, ehhez 
különböző fa vésőket is használtak. 

A fazekas az elkészített edényt a műhely-
ben lévő szárítópolcokra helyezte el. A szik-
kadás nem lehetett túl gyors, mivel az edény 
könnyen elhasadt. 

Az edénynek kis száradás kellett ahhoz, 
hogy a fület felilleszthessék rá. A fül alakja és 
illesztési módja fontos ismérve a fazekasköz-
pontoknak vagy az egyes mestereknek. A régi 
fazekasok a fület kihúzták: az agyagrögből 
egyenletes vastagságban fejtették le a fület.  

Csíkmadarason a csuprok, fazekak fülét fe-
lül a száj karimájával, lenn az edény falával 
összedolgozták, itt a fazekasok legtöbbször 
egy újnyomattal dekorálták. A korondi fa-
zekasok a kantáik nyakrészét levágták, és a 

29. kép. Korondi kanta fülrögzítési módja, 19. 
sz. SzNM

fület e vágásvonalba illesztették, majd erre 
illesztették ismét rá a levágott darabot, eny-
he rámával dolgozták össze. Ők a fül alsó rög-
zítésénél úgyszintén szerették az 1, 2 vagy 3 
újnyomatos dekoratív rögzítést. A 19. század 
végétől és a 20. század elejétől a fazekasok 
körében divattá vált a fülnyomó prés készí-
tése: ezt helybeli kovácsokkal vagy bádogo-
sokkal készíttették. A székelyudvarhelyi fa-
zekasok már a 19.  század végén is jobbára 
préselt fülű edényeket készítettek, a fül alsó 
felét a dekorativitás kedvéért csúcsosra for-
málták, és nem simították be az edény felü-
letébe, hanem hagyták, hogy kiemelkedjen 
kissé az edény síkjából. Napjaink csíkdánfal-
vi fazekasa, Vízi Jenő olyan fülnyomó prést 
készített magának, amely kettősre tagolja a 
fül felületét, középen rovátkolva azt (28., 29. 
és 30. kép). 

28. kép. Korongolt fül, Kálnok, 19. sz. SzNM 
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höz 12, a kékhez 24 súlyrésznyi fehérföldet 
kevertek, így nem pusztán világosabb árnya-
latokat nyertek, de szaporábbá vált a festék-
föld is (Incze Lajos 1939. 124.). 

A díszítésnek több érdekes módszerét 
jegyezték le vagy mesélték el a különböző 
központokban. Legegyszerűbb eljárás az ön-
tés vagy a fröcskölés volt. Az öntést Magyar-
hermányban nagy fakanalakkal végezték 
(31. kép), a fröcskölés eszköze a szamártövis 
volt: a festékföldbe mártott tövis viszonylag 
egyenletes pöttyöket fröcskölt az edény felü-
letére. Szolokmán kukoricacsuszát, cipőkenő 
kefét használtak a spriccolásra (Tófalvi Zol-
tán 1996. 91). 

Korondon a harmincas években divatossá 
vált a rázott edény készítése: ennek eredeti-
leg az volt a készítési módja, hogy különbö-
ző színű foltokat tettek egymás mellé, majd 
addig rázták az edényt, míg a színek össze-
folytak, és szivárványos felületet biztosítot-
tak. A harmincas évektől ehhez az eljáráshoz 
külön kis munkaeszköz készült: „Udvarhelyi 

30. kép. Fülnyomó prés, Székelyudvarhely, 19. sz., Haáz Rezső Múzeum Székelyudvarhely

Külön technikával készült a csalikorsó vagy 
a csicses korsó füle: korongozott fület készí-
tettek, és úgy illesztették fel azt a korsóra, 
hogy a folyadéktartalom a fülbe is behatol-
hasson. A fülön kiképezett lyukon keresztül 
a korsóból úgy lehetett inni, hogy ne vizezze 
össze magát az ember. A nagyobb edények 
fülét Magyarhermányban újbenyomásokkal, 
rátétdíszekkel tették dekoratívabbakká. 

A száradást követik a díszítési eljárások. 
Technikatörténetileg minket nem az edé-
nyekre felfestett díszítőmotívumok érde-
kelnek, hanem elsősorban a festékföldek 
előkészítése, illetve a díszítés technikai kivi-
telezése. 

Korondon a harmincas években a csík-
szentsimoni fehérföldet vízzel hígítva két-
szer őrölték át a házi készítésű őrlőn. A bolt-
ból vásárolt drága fekete festéket a határból 
kitermelhető, önmagában szürkés színű 
borostyánfeketével vegyítették, majd a kel-
lő színhatás elérése érdekében még másfél 
súlyrész vörösfölddel szaporították. A zöld-
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31. kép. Mázöntő kanalak, Magyarhermány, 
19. sz., SzNM

bádogosoktól ötös rekeszű pléh festéköntőt 
vásárolnak, megtöltik az öt különböző színnel 
és hullámvonalban csorgatják az egyenesen 
forgatott edényre, főleg kancsókra és virágvá-
zákra.” (Incze Lajos 1939. 125.) 

A kerámia díszítésének egyik régi, jellegze-
tes eszköze az íróka vagy írószaru. E kis esz-
köz végeredményben egy csőrszerűen elkes-
kenyedő kis tartály, amelybe a festékföldet 
betöltötték. Az írószaru készülhetett mar-
haszarvból, kerámiából vagy bádogból, az 
elkeskenyedő csőrbe többnyire lúdtoll alsó 
szárából kivágott kis csövecskét illesztet-
tek, ami egyenletes vastagságban engedte a 
festékanyagot az edényre. Egyedi esetekben 
más eszközt is befoghattak az íróka helyette-
sítésére. Szolokmán például fülmosó pumpát 
használtak erre (Tófalvi Zoltán 1996. 91.). 

Kézdivásárhelyen az írókás kontúrozás a 
19. század második felében szorította ki a 
korábban általános sgrafitto technikát, vagy-
is a motívumok fehérföldön keresztüli be-
karcolását. Balassa Iván e helységbeli, 1942-
es fényképéről jól látható, hogy az íróka 
használata nem volt könnyű. A lúdtoll időn-
ként eldugult, ilyenkor a fazekas belefújt, így 
próbálta kidugaszolni. Korondon a hetvenes 

3. ábra. Székelyföldi írókaformák, 20. sz.

32. kép. Korondi íróka, 20. sz., Haáz Rezső Mú-
zeum Székelyudvarhely

években az írókát már csupán a minták kon-
túrozásához használták, a színeket ecsettel 
töltötték ki (3. ábra, 32., 33., 34. és 35. kép). 

Az írókázás székelyföldi visszaszorításá-
ban a 19. század végi és 20. század eleji fa-
zekastanfolyamokat okolhatjuk, amelyek a 
gyorsabb és könnyebben elsajátítható ecse-
tes festést tanították az erdélyi fazekasok kö-
rében (Györffy István 1939. 105.). Míg a 19. 
század első felének díszkerámiáján még vé-
kony, finom ecsetdíszt használtak, a 19. szá-
zad végén és a 20. században a nagyobb folt-
hatásokat biztosító, szélesebb ecsetek váltak 
elterjedtekké. Egyes fazekasközpontok az 
ecset használatát archaikusabb technikai 
megoldásokkal ötvözték. Csíkmadarason és 
Csíkdánfalván például az ecsettel húzott csí-
kot ujjal meghullámozták, ez a technika Csík-
dánfalván napjainkig él (36. kép). 
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34. kép. Az íróka használata, Korond. Fóris Pál 
felvétele, 1970-es évek. SzNM fototékája

35. ábra. Írókázás szaruval, 
Csíkdánfalva, 20. sz., dr. Kós 
Károly felvétele, Kriza János 
Néprajzi Társaság fotótékája, 
Kolozsvár

33. kép. Az íróka megfújása, Kézdivásárhely. 
Balassa Iván felvétele, 1942. SzNM fotótékája
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Igen archaikus technika a fazekasságban 
a fésűs minta készítése. Ennek az a lényege, 
hogy egy bőrdarab szélét fésűszerűen bevag-
dossák, majd ezt mártják a festékföldbe, és 
az edény felületén e kezdetleges eszközzel 
hullámvonalas díszt húznak. Az azonos tech-
nikai eljárás több eszközzel készülhetett, a 
fazekas felszereltségétől függően. Bereckben 
és Kálnokon – ha hihetünk az 1990-es évek-
beli visszaemlékezéseknek – állítólag sza-
mártövissel is készítették ezt a hullámozást. 
Magyarhermányban seprűből kiszedett ci-
roknyalábbal készült a fésűs minta. Csíkdán-
falván az újabb fazekasságban már új anyag-

ból – bicikligumiból – készítették a fésűt. 
Az agyagpecsételőkkel nyomott minták 

szintén kedvelt díszítőeljárások voltak. A 
csíki fazekasságban ennek több használt esz-
köze volt. A csíkmadarasi fekete kerámiában 
például nagyon kedvelt eszköz volt az órake-
rék, a derelyevágó-szerű mintás görgő, amely 
apró, dekoratív pontsorokat nyomott az 
agyagfelületbe. Csíkdánfalván a kerámiamű-
helyben somfából vagy a kecskerágó bokrá-
nak ágaiból kis pecsétnyomókat készítettek, 
amelyekbe apró díszeket faragtak, ezekkel 
csíkokban díszítették a különböző edényeket 
(37. kép és 4. ábra). 

36. kép. Hullámozás ujjal, 20. sz., dr. Kós Károly felvétele, KJNT fotótékája, Kolozsvár 
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A kerámia díszítési eljárásai közül a legsa-
játosabb eljárás a mázazás volt. 

A mázat a 19. században a legtöbb faze-
kasfalu Radnáról szerezte be. A marosvásár-
helyi fazekascéh levéltárából ismert, hogy 
az 1870-es években több máztípust forgal-
maztak: a lágy ólom mellett „veres zúzott 
mázag”-ot, „zöld zúzott mázag”-ot és „zöld 
darabos mázag”-ot árusítottak, ezek méter-
mázsájának ára alig különbözött. Ha valami 
okból kifolyólag Radnán kifogyott a máz, akkor 
az abrudbányai, nagybányai és zalatnai lelőhe-
lyeket keresték fel (Balogh Ödön 1972. 317.). 

A székelyföldi fazekasságban elsősorban 
az ólommázakat alkalmazták, mivel ezeknek 
olvadási hőmérséklete alacsonyabb volt, így 
könnyebben lehetett velük a közönséges fa-
lusi kemencékben is sikeres mázazást elérni, 
mint az alkáli mázakkal. 

A mázat mázőrlő kővel megőrölték, vagy 
mozsárban megtörték, majd vízzel vegyítet-
ték. A mázak vegyítési arányairól kevés fel-
jegyzés van, mivel ezeket szakmai titokként 
féltékenyen őrizték. Korondon a harmincas 

években 20 kiló, kereskedelemben beszer-
zett fénymázhoz 8 kiló békasót (kvarc vagy 
kova) adtak, amelyet mozsárban jól megtör-
tek (Incze Lajos 1939. 124–125.) (38. kép). 

A 2000-es években a székelyföldi fazeka-
sok a mázakat elsősorban a Cerasil nagyvá-
radi, majd fogarasi lerakataiból, illetve az In-
terkeram segesvári telephelyéről szerzik be, 
a legtöbben innen hozzák az engóbokat is. A 
saját vegyítéstől, színezéstől, réz- vagy vas-
oxid hozzáadásától idegenkednek. 

Az egyszínű mázazáshoz a porlasztópisz-
tolyok, kerámiapisztolyok használatára is 
találunk adatokat, például László Károly kéz-
divásárhelyi csempekészítő esetében. 

A 20. század közepén a népművészeti bol-
tokban feltűnő tiroli tarka edények és szob-
rocskák hatására a korondi fazekasok a kerá-
miáik díszítéséhez az ún. dukkófestékeket is 
felhasználták. Ez az erőteljes piros színű au-
tófesték semmiképpen sem volt olyan időt- 
álló, mint a hagyományos kerámiamáz, így 
csupán rövid ideig – az 1960–80-as években 
– alkalmazták (39. kép). 

37. kép. Pecsételt minta csíkmadarasi fazékon, 
19. sz., SzNM

4. ábra. Pecsételőkorongok, Csíkmadaras, 19. 
sz., dr. Kós Károly nyomán 
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38. kép. Máztörő mozsár Magyarhermányról, 
20. század eleje. SzNM 

Ugyancsak ebben a periódusban a  
makfalvi és szolokmai állat- és ember alakú 
szobrocskákat gyártó fazekasok is új anya-
gokhoz nyúltak: a kereskedelemből beszerez-
hető bronzfestékkel födték be kis tárgyaikat 
(Bandi Dezső 1958). E periódus az új színe-
zési eljárások felé mozdította el a csíkdánfal-
vi ún. kerámiaműhely alkalmazottait is. Hogy 
a mázatlan fekete edényt tartósabbá tegyék, 
szurkot oldottak fel benzinben vagy gázolaj-
ban, ezzel kenték be a díszedények felületét. 
A csillogó hatás elérése kedvéért a gázolajat 
étolajjal vegyítették, ezzel bekenték az edény 
felületét, majd csiszolóvászonnal simították 
és fával fényezték a felületet. Az áhított vörös 
szín előállítására itt lakkot, étert használtak 
(Gazda Klára 1982). Ezen anyagok (benzin, 
gázolaj, éter) beépülése a színező- és tö-
mítőanyagok közé nemcsak egészségügyi 
szempontból, de kellemetlen szaga miatt a 
kilencvenes évekre csaknem teljesen kiszorí-
totta a piacról a csíkdánfalvi kerámiaműhely 
termékeit. Ugyancsak új felületkezelő anya-

got kísérletezett ki a kézdivásárhelyi László 
Károly is a 21. században az általa készített 
kályhacsempék befödésére. A csempemáso-
latokat, régies csempéket készítő mester na-
gyobb megrendeléseket kapott a máz nélküli 
csempékre, ám azok felületét valamivel még-
is le kellett födnie, hogy az esetleges füstölés 
nyomait el lehessen tüntetni. Az antikolást a 
mester saját találmányának nevezi: a csem-
pelapokra vas-oxidos-vizes oldatot visz rá, 
majd a fölösleget letörli. Ezt falfixáló típusú 
vizes oldattal rögzíti, amely jól bírja a hőt, 
és többéves használat után újrafesthető. Az 
antikolás tehát egy matt barnás réteg, amely 
elfödi a mázatlan csempe pórusait. 

A fazekasok edényeiket napjainkban is két-
szer égetik: az első égetést zsengélésnek, a 
másodikat pedig rendes vagy mázas égetés-
nek nevezik. A régi katlanok sajnos majdnem 
teljesen eltűntek a vidékünkről, így csupán a 
publikációkból lehet megismerni, milyenek 
is voltak ezek. Míg Magyarország fazekas-
katlanjairól nagyon hasznos német nyelvű 

39. kép. Autófestékes „dukkós” kerámia, Korond,  
1980-as évek, SzNM 
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publikáció látott napvilágot, amelyből megis-
merhetők az ottan használt típusok variációi 
(Duma György 1982b), addig sajnos Székely-
földről csak néhány rajz és pár nyitott tetejű, 
alultüzelős, rostélyos fazekaskemence képe 
maradt fenn. Csíkdánfalván a 20. század kö-
zepén külön kemencetípus készült a fekete 

edények égetésére (saját gyűjtés, 2014) (5., 
6. ábra és 40. kép). 

Az égetés nagyon kényes feladat volt, több-
nyire vékony, száraz fát kellett rá használni, 
mert a hirtelen beáramló forró levegő elha-
síthatta az edényt. A piros edényeket egy-
másba rakva is tudták égetni, ám a fekete 

6. ábra. Edényégető kemence, Kézdi-
vásárhely, 20. sz. 

40. kép. Edényégetés, Korond, 20. sz., Fóris Pál felvétele, SzNM 

5. ábra. Edényégető kemence, Magyar- 
hermány, 20. sz. 
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edények, ha egymásba tették, foltossá váltak 
az érintkezési pontoknál. A kerámiaégetés 
hosszú ideig tartott, és akkor lett kész, mi-
kor fehéres színűnek látszottak az edények. 
A fekete edény égetéséhez az égetés utolsó 
fázisában jól füstölő anyagot adtak, majd ré-
gebben száraz marhatrágyával, újabban a ke-
mence agyagos letapasztásával érték el azt, 
hogy a füst ne tudjon eltávozni (Kós Károly, 
dr. 1976. 253–259.). 

A kályhacsempék készítésének 
technikája 

Akárcsak a fazekas és a tálas, a régibb ko-
rokban a csempekészítés is többnyire külön 
mesterség volt. Történeti forrásaink tanúsá-
ga szerint egy-egy céhes központban időn-
ként egy-egy mester csak csempekészítéssel 
foglalkozott, és úgy tűnik, a céhek is szemet 
hunytak afölött, hogy pl. valaki kizárólag 
csak csempe remeket mutasson be a céh elöl-
járói előtt (Szőcsné Gazda Enikő 2010b. 48.). 

A kályhacsempék készítésének nagyon 
fontos eleme volt a dúc elkészítése, amelyet 
a középkorban még agyagból, a későbbiek 
folyamán fából, újabban gipszből készítenek. 
A csempekészítők gyakran egy-egy ügyesebb 
kezű asztalost vagy faragómestert kértek 
meg a dúc elkészítésére, aki többnyire körte- 
vagy égerfából készítette ezt el, a szálasabb, 
puhább fenyő nem felelt meg erre a célra. 
Külön dúc kellett a lapcsempéknek, a sarok-
csempéknek (ebből jobbost és balost egya-
ránt készítettek), de a kályha befejezésénél 
használt párkányok, csipkék számára is kel-
lett a negatív, amivel elkészíthették ezt (41., 
42., 43. és 44. kép). 

A csempe számára tűzállóbb, homokosabb 
agyagot készítettek elő, és mivel a cél a csem-
pelaptól való könnyebb elválasztás volt, így 
az agyag túlzott vizezése sem volt ajánlott. 
Az előkészített agyagot régebb többnyire 

vászonnal nyomták be a negatív formába, ez 
annyira beleragadt az agyagba, hogy kön�-
nyebbé tette a kiemelést. A csempék össze-
rakásához, egymáshoz illesztéséhez kellett 
egy kis keret a díszítetlen belső laprészre, ezt 
a könnyebb kiemelés kedvéért nem a dúccal 
készítették, hanem egy keskeny agyagcsíkot 
újjnyomásokkal odadolgoztak a csempelap-
hoz. Ezt a keretet néha vagdosással kissé 
megcsíkozták, hogy a kályha felrakásakor 
a felhasznált focsos agyag jobban tapadjon 
bele. Szokás volt a keret átlyukasztása is, 
ami a csempék drótos egymáshoz illesztését 
szolgálta. A könnyebb kiemelés kedvéért és 
azért, hogy az égetéskor ne roskadjon be a 
csempelap belseje, a csempe hátoldalára kis 
agyagcsapokat is tettek, amelyeket az égetést 
követően letörtek (45. kép). 

A régibb mázatlan csempéknél divatos volt 
a dúc csillámmal való beszórása, ebbe nyom-
ták bele az agyagot, a kvarctartalmú homok 
égetés után csillogó felületű szemcsékkel 
telítette a sápadt agyagfelületet (Szőcsné  
Gazda Enikő 2010b. 33–38.). 

41 kép. Csempedúc készítésére használt szer-
számok, 21. sz., Kézdivásárhely 
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42. kép. Csempekészítés, 21. sz., Kézdivásárhely 
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43. kép. Csempekészítés, 21. sz., Kézdivásárhely 
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A székelyföldi kőedény- és  
majolikakészítő műhelyek 

Székelyföld iparosodásában különleges 
szerepet töltenek be a kisebb méretű, de ma-
gasabb technikai színvonalat követelő kőe-
dény- és majolikagyártó műhelyek. Ezeknek 
termelése, árukészlete a környék terméktí-
pusaihoz képest más alternatívát kínáltak, 

45. kép. Agyagcsapos készítési technika nyomai 
egy kályhacsempe hátoldalán, SzNM 

44. kép.  Kályhacsempedúc, Magyarhermány, 19. sz., SzNM

így egyszersmind más réteget is szólítottak 
meg, mint a falusi fazekasok által készített 
termékek. 

A kőedény alapanyaga a kaolin, amelyhez 
finomra őrölt kvarcot vegyítenek, ezzel nö-
velve az agyag képlékenységét. Előállítása 
nem pusztán azért volt drágább és nehezebb, 
mert jóval ritkább és nehezebben besze-
rezhető volt a kaolin, hanem azért is, mivel 
a kőedény kiégetéséhez a katlanban sokkal 
magasabb hőfokot kellett biztosítani. Míg a 
klasszikus mázatlan vagy szimpla ólommá-
zas kerámiát alacsony hőfokon már elő tud-
ták állítani, a kőedény- és majolikagyártás 
feltétele volt az 1100–1300 fokos hőmérsék-
let elérése. 

Székelyföld szűkebb területén több kőe-
dény- és majolikaműhely működéséről tu-
dunk, ezeknek termelése viszont nem volt 
annyira nagy, mint a magyarországi manu-
faktúráké vagy éppen Brassó, Szeben vagy 
Kolozsvár műhelyeinek. 

Székelyföld legjelentősebb kőedénykészí-
tő műhelye Görgényszentimrén működött. 
Alapítását 1820-ra tehetjük, és a 20. század 



55

legelejéig működött. Termékeit mind Erdély, 
mind Moldva és Törökország felé terjesztet-
te. Egy 1883-as beszámoló szerint a gyár a 
kincstár tulajdonát képezte, 12 korongon 
és 2 égetőkemencében készítették az edé-
nyeket. A görgényi kőedénygyár a szindi és 
a szárhegyi agyagot a helyi mészpáttal és a 
Csehországból hozott kvarchomokkal ve-
gyítette. A gyár egyes leírások szerint kü-
lönleges, egyedi technikát dolgozott ki: az 
egyszer kiégetett ún. bisquites edényt kony-
hasóoldatba mártották, majd újból kiégették. 
Ennek hatására az edényben lévő vas-oxid 
vas-kloriddá változott és elillant, az edény 
pedig egyedi fehér színű, máz fölött égetett 
kőedénnyé alakult. Ez az eljárás egyedivé, 
viszont drágává tette a műhely termékeit 
(Katona Imre 1978. 124–125.). Technikatör-
ténészek megkérdőjelezik, hogy valóban a 
só hatására lett-e fehér az edény, vagy pedig 
mázazás történt. Székelyföld másik kőedény-
gyára, amely néhány évtizednyi ideig fenn 
tudott maradni, és így tárgyi bizonyítékok 
maradtak utána, Nagykászonban működött. 
A gyár egyes feltételezések szerint 1840 kö-
rül, más adatok szerint 1868-ban alakult, és 
az 1890-es évekig működött (Katona Imre 

1978. 135–136.). Edényeihez az agyagot 
vásárolták, és a feldolgozásra szánt kis ku-
lacsokat, változatos tányérformákat Ojtoz 
környékéről hozott gipszformákba öntötték 
(Gyárfás Győző 1892). A kászoni keménycse-
rép vörösesbarna színű, és fehérföldes vagy 
zöld színű ecsetes, írókás díszítménnyel de-
korálták. 

A húszadik században rövid ideig kemény-
cserép-készítés folyt a marosszéki Szolok-
mán is. A sárga, érdes alapanyagú kis egye-
nes falú fazekak, pálinkamelegítő edények a 
gyár rövid idejű működése miatt szűk szám-
ban maradtak ránk. Rövid ideig majolika-
gyártó műhelyek működtek Sepsiszentgyör-
gyön és Csatószegen is. Sepsiszentgyörgyön 
1882-ben indult el egy cserépedénygyár, 
amely a város területén fellelhető, a barna-
szén fedőrétegeként előforduló ún. pontusi 
szürke tályogot használta fel, de kísérletet 
tett a csíki kaolin felhasználására is (Nemere, 
1882. március 5. XII. évf. 19. szám). A Székely 
Nemzeti Múzeum tulajdonában fennmaradt 
edényállomány szerint a fehérfölddel bevont 
edényeken a sgrafitto technikát alkalmazták: 
a félszáraz festékföldet visszakarcolták, így 
előtűnt az agyag színe (46. és 47. kép). 

46. kép. Majolika a sepsiszentgyörgyi majolika-
gyártó műhelyből, 19. század vége. SzNM 

47. kép. Majolika a sepsiszentgyörgyi majolika-
gyártó műhelyből, 19. század vége. SzNM 



56

Elsősorban kisebb csészéket, kannákat, 
tojástartókat, gyertyatartókat készítettek itt. 
Csatószegen a helyben lévő híres fehérföld 
felhasználására tett kísérletet egy fazekas-
mester. A sötétbarna mázú tálak, tányérok 
mellett magasabb, oszlop alakú edényeket, 
kuglófsütő edényeket készítettek a kis csíki 
településen (Farkas Irén 2004. 498.). 

Jegyzetek
*	 A tanulmány szövege 2014. decemberé-

ben zárult, így nem használja az azután 
megjelent szakirodalmat.

1.	 A fazekasok körében használt borostyán 
megnevezésnek semmi köze nem volt 
a voltaképpeni borostyánhoz, a német 
Brauensteinból származó szó népetimo-
lógiaként burusnyán formában élt több 
fazekashelységben

2.	 Köszönöm Domokos Levente festékanya-
gokkal foglalkozó restaurátornak, hogy a 
grafit előfordulási helyeinek kiderítésé-
ben segítségemre volt.

3.	 Sófalvi András és Nyárádi Zsolt ásatásaik 
eredményeit nemrég vándorkiállításon is-
mertették. 
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