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Abstract

Along with the development of science and technology, new materials and technical solutions, that
exceed the traditional processing and installation solutions, have occurred, such as welding, riveting or
screw fastening. Among non-traditional, modern processing technology we can mention the possibili-
ties of laser processing, ultrasonic, electrical erosion, waterjet, plasma and other possibilities. These
non-traditional processing technology have gradually replaced traditional processing methods, as they
have many advantages. First of all, the number of scrap parts is minimal, processing time is shortened ,
the number of parts to be replaced and consumable parts is minimal and last but not least they are
more environmentally friendly.
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Osszefoglalas

A tudoméany és a technika fejlédésével Uj anyagok és 0j technikai megoldasok jelentek meg, maguk
mogé utasitva a hagyomanyos megmunkalast illetve sszeszerelési megoldasokat, mint példaul a he-
gesztést, a szegecselést és a csavarozast. Ilyen nem hagyomanyos, korszerli technologiai megmunkala-
sok példaul a lézeres, az ultrahangos, a szikraforgacsolos, a vizsugaras, a plazmas illetve mas egy¢b
lehet6ségek. Ezek a nem hagyomdanyos technoldgiai megmunkalasok lassan-lassan felvaltjdk a ha-
gyomanyos megmunkalasokat mivel sok eldnyiik van. Eldszor is minimalis a selejtes alkatrészek sza-
ma, a megmunkalas iddtartama lerdvidiil, a csere illetve fogyo6 alkatrészek szdma minimalis és nem
utolso sorban sokkal kdrnyezetbaratabb.

Kulcsszavak: Keramialap, ragasztas, érdesség, plazma, érdesség, szakitas proba.

Ez egy olyan anyag, mely az iiveg és a

1. Uvegkeramias fozolapok keramia kozott helyezkedik el és szabalyo-

Az tivegkeramia koriilbeliil 20-25 éves
multra tekint vissza és leggyakoribb illetve
legismertebb elterjedési formaja a villany-
tlizhelyek munkafeliilete illetve a beépithetd
fézolapok.

De mi is valojaban az livegkeramia?

zott kristalyositassal késziil. Az igy kapott
anyag az livegkeramia lap, kivaloan ellenall
a gyors és ismétlodé hémérsékletvaltozas-
nak, és a 800 'C, de akar az 1000 C fokot is
elviseli. Erés mechanikai tulajdonsaggal
rendelkezik példaul a huzo-nyird (szakitd)
szilardsag:
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r,my_F/";ax 200 — 250 MPa (1)

Az tivegkeramias f6zOlapok a villany-
tlizhelyek esetében egy fémkereretbe van-

nak belefoglalva, pontosabban ragasztva
(1. abra).

Fémkeret

Uveglkeramialap

1. abra. Villanytiizhely iivegkeramialappal

Jelenleg a szatmarnémeti tiizhelygyartd
vallalatnal ez a fémkeret két anyagbol ké-
szil:

- Rozsdamentes acél (ausztenites inox)
304-2B ASTM, (X5CrNil8-10);

- Hidegen hengerelt 6tvozetlen lagyacél
(fekete lemez) DC 04 EK-M, (EN
10209).

A fekete lemezbdl késziilt fémkeret
természtesen nem marad sajat szinében
hanem kap egy festék réteget ami elektro-
magneses mez6ben van felhordva.

1.1. A ragasztastechnika alapjai

A ragasztas két szilard test Gsszeerdsité-
sét jelenti ragasztd segitségével.

A felerésitett részek anyaga nem sziik-
séges, hogy azonos legyen. A ragasztott
kotés tehat a ragasztandd anyagokbol és a
ragasztobol all. A ragasztott kotések szi-
lardsagat dontéen két eré-tipus adja: a ra-
gasztandd anyagok, valamint a ragasztd
bels6 szilardsaga, kohézidja és a ragasztan-
do anyag — ragaszté hatarfeliiletén fellépo
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erbhatasok, az adhézio. Jo ragasztott kotés-
ben az adhézids erdk legalabb olyan na-
gyok, mint a kohéziés er6k. Ez mas sza-
vakkal azt jelenti, hogy a jol dsszeragasztott
anyagdarabokat nagy er6hatdsnak kitéve a
tonkremenetel (szakadas, torés) a ragasz-
tando darabban torténik, és nem hatarfeliile-
ten, a ragasztd elvalasa miatt. [3].

1. ragasztando darab,

Ragasztoreteg

\\\\\\

2 ragasztandd dara

N

2. abra. 4 ragasztoréteg felépitése

A ragasztott kotés keresztmetszete az
2. abran lathato. A ragasztando feliilettel a
ragaszto igen vékony tigynevezet adhézios
rétege érintkezik. A ragasztd belsd, vasta-
gabb rétege a kohézios réteg. [1]. A mecha-
nikai kapcsolodas elmélete szerint a hordo-
706 és a ragasztd (vagy barmilyen bevonat,
festék) kozott a kotést a bevonatnak a hor-
doz6 anyag feliileti érdességébe, porusaiba
torténd behatolasa hozza létre. Azokban az
esetekben, amikor ténylegesen kimutathato
a ragaszto behatolasa a feliilet egyenetlen-
ségeibe, a mechanikai kapcsolodas hatasara
a tapado eré novekedés jelentds lehet [3].

1.2. Az iivegkeramialapok ragasztasa
Altalaban, mint minden 0j gyértasi fo-
lyamat bevezetésénél, ugynevezet elére
nem latott kellemetlenségek jelentkezhet-
nek. Ilyen kellemetlenséggel talalkoztunk
amikor mindség ellenérzést végeztiink,




Uvegkeramidas féz6lapok ragasztisa plazma sugarral kezelt fémfeliiletre

pontosabban szakitd probat. A probak el-
végzésekor két negativ jelentséget tapasz-
taltunk: a ragaszt6 elvalasa ésa adhézios
szakadas tortént.

1.2.1. A vizsgdlt munkadarab ésszetevéi

Az Osszeregasztott és megvizsgalt mun-
kadarab (félkész termék) harom kiilonbozo
anyag Osszeillesztésével jon létre ami a
3. abran lathato.

Fémkeret

Ragaszté
/

Uvegkeramialap

3. abra. A vizsgdlt munkadarab, grafikai ke-
resztmetszete

A munkadarab 6sszetevoi:
— Uvegkeramialap, EuroKera termék,[5];
— Ragaszto, Otto Chemie termék,[6];
— Fémkeret, sajat termék.

N

. Korszerii plazma technoldgia

A plazma technoldgia a korszerti meg-
munkalasi technologidk csoportjaba tarto-
zik, gy mint a lézeres, az ultrahangos vagy
akar a vizsugaras.

- Védégaz

_~Elektron
)

I “Munkafeliilet

4. abra. A munkadarad bombdzdsa elektronok-
kal.

A megmunkalasi folyamat a plazma
technoldogianal abban nyilvanul meg, hogy
elektronok nagy sebességgel ugymond
bombazzak a megmunkalasra szant munka-
darabot ami a (4. abra). [2].

Ez a bombazas teljes vagy részleges
anyag eltavolitdst eredményezhet, amit
plazma generatorral tudunk megvaldsitani.

A plazma generatorok esetében megkii-
16nboztetiink két megmunkalasi folyamatot:
— Plazma ivet, ami az elektroda (katod) és

a munkadarab (an6d) kozott alakul,

— Plazma sugarat, ami az elektroda (ka-
tod) és diizni (andd) kozottjelenik meg
[4].

A plazma ives megmunkalasi folyamat
legismertebb és legelterjedtebb formdaja a
hegesztés, a vagas, a szabaszat és vele jard
mellékterméke a szikra ami kiilon véddsze-
relést igényel, mig a plazma sugaras tech-
nologiat feliilet kezelésre illetve érdesség
megnovelésére alkalmazzuk, mivel mentes.

2.1. Az érdesség novelése

A tanulmanyozott fémkeretek feliiletét
elektronmikroszkoppal vizsgaltuk, plazma
sugaras kezelés elott és utanna (5. és
6. abra). Az eredményeket ImageJ prog-
rammal értékeltiik ki..

5. abra. Az rozsdamentes fémkeret 250 um’
szelvénye plazma sugaras kezelés elott
1000-szeres nagyitassal
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6. abra. A rozsdamentes fémkeret 250 um’ szel-
vénye plazma sugaras kezelés utan
(1000-szeres nagyitds)

3. Kovetkeztetések

A mechanikai kapcsolodas elmélete
alapjan a ragaszt6 a feliileti érdességekbe
torténd behatoldsa, folyasolja be a ragasztas
minOségét, erdsségét. Az 5. illetve 6. abran
a profil hegyek-volgyek elég rendezetek
azonos nagysaguak, mig a plazma sugaras
kezelés utan a profil hegyek-volgyek telje-
sen rendezetlené és kiilonbiiz nagysaguak-
ka valnak, ami nagyban megndveli a ra-
gasztas erOsségét. A megismételt szakitod
probak is ezt bizonyitottak, illetve kohézios
szakadast tapasztaltunk, ami a 7. dbran
lathato.
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7. abra. Kohézios szakadasok az rozsdamentes
illetve a festet mintadarabokndl, a
plazma sugar kezelés utan

A mai korszerli megmunkalasi techno-
l6giak ismeretében mind arra toreksziink,
hogy minél finomabb illetve kisebb értekii
érdességi feliiletet kapjunk.

Ime egy ellenpélda amivel ,,roncsoljuk”
a feliiletet de a mechanikai tulajdonsagok
ndvelése érdekébben.
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