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Abstract

In Electrolux - Satu-Mare (RO) they are manufacturing a wide range of cookers on gas, electric, induc-
tion and mixed. Today the automation and robotized manufacturing of competitive product has an
important role in the series production of cooking machines. For the manufacturing of semi-finished
products for different types of cookers on the same manufacturing line, robotic or automated, flexibil-
ity is needed. The welding operation on a computer-assisted assembly line can't be separated by the
actuators electrical, mechanical, pneumatic and hydraulic which alternate in perfect synchronization.
This paper present the specific achievements with regard to the flexibility on an assembly line through
welding of semi-finished products.
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Osszefoglalas

A szatmarnémeti Electrolux kiilonb6z6 gazzal, valamint villanydrammal iizemeld, kombinalt tlizhe-
lyek, illetve keramialapos és indukcids konyhatiizhelyek gyartasara szakosodott. Napjainkban a haz-
tartasi gépek versenyképes sorozatgyartasaban fontos szerepe van az automatikanak és a robotikanak.
A konyhatlizhelyek automatizalt és a robotizalt alegységek gyartasi folyamataban rugalmassagra van
sziikség. Mivel a robotizalt és automatizalt gépsorok szamitogépes vezérléssel mitkddnek, ahol a mec-
hanikus, pneumatikus és hidraulikus meghajtasok valtjak egymast, ezek tervezését a korszerii hegesz-
tési miiveletek sajatossagait figyelembe véve kell végezni.

Kulcsszavak: hegesztés, sorozatgyartds, robotizalas, automatizalas, haztartasi gépek.

T . , ontés és gépgyartas folyt. A Princz miihe-
L A__Sza,tmarn,emetl _[::le_Ctr,Oqu _gya,r lyekben mezdgazdasigi, malomipari gépe-
tortéenelmének rovid attekinte- o g5 alkatrészeket gyartottak. 1921-t61

se mozdonyokat és vagonokat javitottak, a
masodik vildghaboru ideje alatt tankokhoz
és hadifelszerelésekhez sziikséges alkatré-
szeket gyartottak. Az 1948-as allamositas-

A jelenlegi gyar teriiletén, a Princz test-
vérek altal 1906-ban alapitott gyarban vas-
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kor Szeptember 1 nevet kapta a gyar ahol
ezutan préselt és zomancozott termékeket
gyéartottak.

A privatizacio utan, Samus részvénytar-
sasag néven gyartottak gaztiizhelyeket, szi-
lard és folyékony iizemanyagos tlizhelye-
ket, vizmelegitdket és kazanokat, gazkon-
vektorokat, paraelszivokat.

Az Electrolux Csoport 1997-ben egy
dontd erejli (99,52%-0s) részvénycsomagot
vasarolt meg a dolgozok tulajdonaban 1évo
részvényekbdl, igy forészvényessé valt.

A cég atvétele utan szamos modositasra
és korszeriisitésre volt sziikség.

Az 1j, korszerll haztartasi gépek gyarta-
sahoz sziikséges részegységek eldallitasa-
hoz, a tehnoldgiai folyamatok tipusa sze-
rint, a kovetkez6 fobb szakositott gyartd-
részlegekre lett atszervezve: lemezdarabo-
las,  képlékényalakitds, lemeztisztitas,
festéde, zomancolo, ontvény- és alumini-
umontdde, galvanizald és nikkelezd. Min-
den sziikséges részegységet ma a cégen
beliil gyartanak.

A gyar a belvaros teriiletén mikodik,
igy szamos kornyezetvédelmi feltételeknek
kell megfelelnie: rezgés és zaj kibocsajtas,
kéaros anyagok kibocsajtasanak csokkentése
vagy megsziintetése [ 1-4].

Ezzel parhuzamosan, sziikségessé valt a
munkakoriilményekre vonatkoz6é Eurdpa
Unios feltételek biztositasa.

Megsziintették a gyenge profitot hozo,
kornyezet szennyezd, és munkahelyi meg-
betegedéseket okozd vasontddét.

Viszont, igen sziikségessé valt és ko-
moly programok indultak a szerelési miive-
letek automatizalasa és robotizalasa érdeké-
ben [2-5].

A dolgozat keretén beliil a gyartésoron
végzett, gyartasi miiveletek automatizalasait
igyeksziink bemutatni.
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2. A ponthegesztés és vonalhegesz-
tés szerepe a konyhatiizhelyek
gyartasaban

A gaztiizhelyek dontérésze fém lemez-
lapokbol van eléallitva, igy a részegységek
Osszeillesztéséhez a ponthegesztést és vo-
nalhegesztést alkalmazzuk (1. abra).

Az elokészitett lemezeket a hegesztendd
helyen két, rendszerint kuipos aramvezetd
szerszam szoritja egymashoz. Az &sszeszo-
ritott lemezeket az atfolyé aram felheviti,
azok pedig az atmeneti ellenallas feliiletén
megolvadnak, az elektrodakkal kifejtett erd
hatasara a lemezek, az elektrodak atmérgjé-
nek megfeleld feliileten, §sszeforrnak.

A vonalhegesztés a ponthegesztés
elvén mikodik, de aramvezetéként nem
ktipos nyomoszerszamot, hanem csapagya-
zott és hajtott gorgdpart hasznalunk.

—— = T L

1. dbra. Ponthegeszto késziilek munkateriilete

3. A konyhatiizhelyek siité rész-
egységének automatizalt és
robotizalt gyartasi folyamata

A konyhatiizhelyek gyartasaban a siitd
részegységként keriil a szerel6szalagra. Ezt
darabolas, préselés, hideghegesztés és zo-
mancolas folyamatai elézik meg, amelyek
kiilonboz6 termelési részlegeken zajlanak
(2. abra).

A siiték elektromos arammal vagy gaz-
zal miikddnek €s Onalldo vagy alaépitheto,
multifunkcios, katalitikus illetve pirolitikus
tisztitas berendezéssel vannak ellatva.




Korszerti hegesztés technologia a haztartasi gépek gyartasahoz

2.abra. Hdaztartasi tiizhelyek gyartasa a
szatmarnémeti Electroluxban:
a) darabolo részleg b) keplékenyalakito
részleg c¢) zomancolo részleg

A csoportunk, a kiilonféle tiizhelyek
részegységeinek eldallitasa céljabol, egy uj
technoldgiai folyamatot dolgozott ki. A
fejlesztés keretében kidolgozott alkalmazott
szamitogépes vezérlésli robotizalt és auto-
matizalt hegesztési vonalon kiilonbdzé tipu-
su siitoket lehet rugalmasan eldallitani.

A dolgozat keretében, igyeksziink is-
mertetni az automatizalas €s robotizalas
érdekében elért eredményeinket.

Az 1ij gyartasi vonal berendezésének, a
tlizhelyek siitd részegységének hegesztéssel
valo eldallitasahoz, a kdvetkez6 kdvetelmé-
nyeknek kellett megfelelnie:

- aberendezés a lehet6 legkisebb teriiletet
igényelje;

- a kilonboz6 terméktipusok rugalmas
valtoztatasat megengedje;

- nagy termelékenység biztositédsa;

- a karbantartasi koltségek a lehetd leg-
alacsonyabbra csokkentése;

- a vonalhegesztési miiveleteket, energia-
takarékosabb ponthegesztési miiveletek-
kel helyettesitse.

4. A Kkonyhatiizhely
gyartasi folyamata

siitéjének

A konyhatlizhely két {6 részbdl tevodik
Ossze: a téglalap alakura hajlitott kdpeny és
a hasonld alaku lemezlap. Ezeket ponthe-
gesztéssel rogzitik. A téglatest-keret hatso
oldalat fenéklap zarja, a masik oldalara ajto
van szerelve. A tlizhely tipusatol fliggden,

kiilénboz6 nyilasokat, furatokat készitenek
amelyek az égok, ellenallasok, érzékelok,
légkeverdk, grillezok elhelyezésére szolgal-
nak. Azonos gépsoron, robotizalt és auto-
matizalt gyartévonalon, kisebb koltséggel,
jobb mindséget lehet elérni a konyhattizhe-
lyek és kiilonb6zo tipusu siitok Osszeallita-
séban.

A hegeszté gyartovonal Global tipusu és
ezért a kifejlesztett projektet, Global pro-
jektnek neveztiik. A Global elnevezés a
gépsor rugalmassagara vonatkozik.

A hegeszté gépsorhoz a leszabott leme-
zek elévagott csomagban érkeznek. Egy
vakuummal mikodo kar adagolja ezeket a
présgének, amely a lemezlapot precizids
vagéassal kalibralja.

A tovéabbiakban egy kamera felismeri a
kombinaciot és ennek alapjan, az intelligens
kovetd rendszer meghatarozza a tipusnak
megfeleld késdbbi miiveleteket (3. abra).

3.4bra. 4 siité gydrtasanak miiveletei: a)az
adagolo szerkezet, b)vagoszerszamos
lemezlap  kalibraldasa, c) lyukasztas
kombindciot felismerd kamera

A lemezlap téglalap alaku kerete a hajli-
tasi részlegen valosul meg. Ezt koveti a
keret Osszerdgzitése ponthegesztéssel az
utana jovo részlegen (4. abra).

A kovetkezo részlegen a tlizhely kereté-
re dombornyomassal, bordazassal és lyu-
kasztassal keriilnek alakitasra a kiilonbdzo
feliiletek.
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4. abra. Ponthegesztési miiveletek részlege a
gépsoron: a) miivelet valtas,
b) hegesztési miivelet, ¢) munkadarab
kiemelése

A fenéklapot a présgépek részlegérdl
tarolokosarakban szallitjak és egy futdsza-
lag segitségével adagoljak a hegesztdvonal
munkateriiletére. Itt a fenéklapot két pont-
hegeszté gépen rogzitik a siité keretéhez.
Miutan a munkadarab elkésziilt, zsirtalanit-
jék, zomancoljak majd a szereld részlegre
szallitjak.

5. abra. Konyhatiizhelyek gyartasi részlegei: a)-
ponthegesztéssel eléallitott végtermék,
b)-zomancolo részleg, c)-szereldszalag

5. Kovetkeztetések

A korszeri konyhatlizhelyek gyartasahoz
komplex  konstrukcidji  gépsorvonalak
sziikségesek, amelyek jol meghatarozott
technologiai és miikodési feltételeknek kell
megfelelniiik. Csoportunk, igyekezett meg-
felel6 programozassal és beallitassal, ru-
galmassagot és magas termelékenységet
biztositani a kiilonb6z6 konyhatiizhelyek
részegységeinek gyartasanal.
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A jelenlegi gépsor fejlesztéséhez lehetd-
ség van egy présgép csatolasara, amely
bisztositja a siitd fenéklemez eléallitasat és
adagolasat a kozvetlen technologiai folya-
matban [3]. A tovabbiakban a gyartasaban
egyre Osszetetebb termékek versenyképes
eldallitasa érdekében, csoportunkra ujabb
kovetelmények harulnak, amelyeket alapos
elméleti és technologiai kutatasokkal kell
megvaldsitsunk.
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